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I. ЦЕЛЬ И ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ
1.1 Цель дисциплины-  формирование теоретических знаний и практи­

ческих навыков в области технологии с.-х. машиностроения в соответствии с 
современными требованиями ресурсосбережения и охраны окружающей среды 
для конструирования содержания учебного материала по общепрофессиональ­
ной и специальной подготовке рабочих, служащих и специалистов среднего 
звена с использованием передовых отраслевых технологий в процессе обучения 
рабочей профессии.

I. 2Задачи дисциплины-  освоение методов проектирования технологи­
ческих процессов изготовления машин с наименьшей себестоимостью и высо­
той производительностью труда в соответствии с требованиями качества и на 
этой основе конструирование содержания учебного материала по общепрофес­
сиональной и специальной подготовке рабочих, служащих и специалистов 
среднего звена с использованием передовых отраслевых технологий в процессе 
обучения рабочей профессии.

II. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОСНОВНОЙ 
ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ (ОПОП)

2.1 Цикл (раздел) ОПОП, к которому относится дисциплина
Дисциплина«Технология сельскохозяйственного машиностроения» относится к 
дисциплинам части, формируемой участниками образовательных отношений 
(Б1.В.03.05), основной образовательной программы.

2.2. Логическая взаимосвязь с другими частями ООП
Наименование предшеству­
ющих дисциплин, практик, 
на которых базируется дан­
ная дисциплина(модуль)

1. Механика
2. Сельскохозяйственные машины
3. Тракторы и автомобили
4. Детали машин и основы конструирования
5. Метрология, стандартизация и сертификация
6. Основы стандартизации и сертификации

Требования к предвари­
тельной подготовке обуча­
ющихся

знать:
У методы и средства определения основных физико­

механических и химических свойств веществ. 
уметь:

У оформлять, представлять, описывать исходные данные и 
состояние, результаты работы на языке символов (терми­
нов, формул), введенных и используемых в курсе соглас­
но систем СИ, ЕСКД, ЕСТД, отраслевых стандартов и 
профессиональной коммуникации;

У выбирать необходимые приборы и оборудование для 
проведения необходимых анализов и запланированных 
экспериментов;

У высказывать, формулировать, выдвигать гипотезы о при­
чинах возникновения отказа при эксплуатации техники, о 
путях ее развития и последствиях;

У планировать свою деятельность по изучению курса и 
решению задач курса;

У рассчитывать, определять, находить, вычислять, оцени­
вать, измерять признаки, параметры, характеристики, ве-



личины, состояния, используя известные модели, методы, 
средства, приемы, алгоритмы, закономерности;

У выбирать способы, методы, приемы, алгоритмы, средства, 
критерии для решения различных задач;

У контролировать, проверять, осуществлять самоконтроль 
до, в ходе и после выполнения работы;

У пользоваться справочной, нормативной, методической, 
научно-технической литературой и периодической лите­
ратурой;

У формулировать, ставить, формализовать проблемы, во­
просы и задачи. 
владеть:

У навыками работы с компьютером как средством управле­
ния информацией;

У организовывать планирование, анализ, самооценку своей 
учебно-познавательной деятельности;

У систематизировать полученные результаты;
У навыками получения и оценки результатов измерений, 

обобщения информации, описания результаты, представ­
ления выводов и предложений;

У находить нестандартные способы решения задач;
У обобщать, интерпретировать полученные результаты по 

заданным или определенным критериям;
У прогнозировать и моделировать развитие собы­

тий, результаты математического или физического экспе­
римента, последствия своих действий (решений, профес­
сиональной деятельности).

Освоение дисциплины «Технология сельскохозяйственного машиностро­
ения» необходимо как предшествующее для написания выпускной квалифика­
ционной работы.

III. ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ ПО 
ДИСЦИПЛИНЕ, СООТНЕСЕННЫХ С ПЛАНИРУЕМЫМИ 

РЕЗУЛЬТАТАМИ ОСВОЕНИЯ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ
Коды

компе­
тенций

Формулировка
компетенции

Индикаторы достижения 
компетенции

Планируемые результаты обуче­
ния по дисциплине

ПК-4 Способен вы­
полнять деятель­
ность и (или) 
демонстрировать 
элементы осваи­
ваемой обучаю­
щимися деятель­
ности, преду­
смотренной про­
граммой учебно­
го предмета, кур­
са, дисциплины 
(модуля), прак­
тики

ПК-4.1 Демонстрирует спе­
циальные научные знания в 
т.ч. в предметной области 
(по отраслям), знает особен­
ности организации труда, 
современные производ­
ственные технологии, произ­
водственное оборудование и 
правила его эксплуатации; 
требования охраны труда 
при выполнении профессио­
нальной деятельности (по 
отраслям).

Знать: методы эффективного ис­
пользования технологического 
оборудования в рыночных услови­
ях; структуру и содержание про­
изводственных и технологических 
процессов в сельскохозяйственном 
машиностроении; типы предприя­
тий и их характерные особенно­
сти; основы базирования и виды 
баз в машиностроении; факторы, 
влияющие на точность и качество 
обработки деталей машин; основ­
ные принципы проектирования 
технологических процессов меха­
нической обработки
Уметь: проектировать технологи-



Коды
компе­
тенций

Формулировка
компетенции

Индикаторы достижения Планируемые результаты обуче- 
компетенции ния по дисциплине

ческие процессы обработки дета­
лей и сборки машин в условиях 
серийного производства; выбирать 
при проектировании необходимое 
технологическое оборудование и 
технологическую оснастку; опре­
делять режимы резания и произ­
водить техническое нормирова­
ние._____________________________
Владеть: навыками разработки 
технологической документации на 
технологические процессы.

ПК-4.2. Умеет выполнять 
деятельность и (или) демон­
стрировать элементы дея­
тельности, осваиваемой обу­
чающимися, и (или) выпол­
нять задания, предусмотрен­
ные программой учебного 
предмета, курса, дисципли­
ны (модуля), практики

Знать: структуру и содержание 
производственных и технологиче­
ских процессов в сельскохозяй­
ственном машиностроении; типы 
предприятий и их характерные 
особенности; основы базирования 
и виды баз в машиностроении; 
факторы, влияющие на точность и 
качество обработки деталей ма­
шин; основные принципы проек­
тирования технологических про­
цессов механической обработки. 
Уметь: проектировать технологи­
ческие процессы обработки дета­
лей и сборки машин в условиях 
серийного производства; выбирать 
при проектировании необходимое 
технологическое оборудование и 
технологическую оснастку; опре­
делять режимы резания и произ­
водить техническое нормирова­
ние._____________________________
Владеть: навыками разработки 
документации на технологические 
процессы и разработки технологи­
ческой оснастки.

ПК-4.3. Осуществляет вы­
полнение трудовых опера­
ций, приемов, действий про­
фессиональной деятельно­
сти, предусмотренной про­
граммой учебного предмета, 
курса, дисциплины (модуля), 
практики.

Знать: структуру и содержание 
производственных и технологиче­
ских процессов в сельскохозяй­
ственном машиностроении; типы 
предприятий и их характерные 
особенности; методы эффективно­
го использования технологическо­
го оборудования в рыночных
условиях________________________
Уметь:выбирать необходимое 
технологическое оборудование и



Коды
компе­
тенций

Формулировка
компетенции

Индикаторы достижения 
компетенции

Планируемые результаты обуче­
ния по дисциплине

технологическую оснастку; опре­
делять режимы резания и произ­
водить техническое нормирова­
ние.
Владеть: навыками определения 
режимов резания и технического 
нормирования; выбора при проек­
тировании перспективного техно­
логическое оборудования и техно­
логической оснастки; учитывать 
при проектировании современные 
требования и методы охраны 
окружающей среды при использо­
вании технологического оборудо­
вания

ПК-4.4. Владеет методами 
научного исследования в 
предметной области (по от­
расли)

Знать: структуру и содержание 
производственных и технологиче­
ских процессов в сельскохозяй­
ственном машиностроении; факто­
ры, влияющие на точность и каче­
ство обработки деталей машин; 
основные принципы проектирова­
ния технологических процессов 
механической обработки.
Уметь:проектировать технологиче­
ские процессы обработки деталей и 
сборки машин в условиях серийно­
го производства; выбирать при 
проектировании необходимое тех­
нологическое оборудование и тех­
нологическую оснастку; определять 
режимы резания и производить 
техническое нормирование.
Владеть: навыками разработки 
документации на технологические 
процессы и разработки технологи­
ческой оснастки.



IV. ОБЪЕМ , СТРУКТУРА, СОДЕРЖ АНИЕ ДИ СЦИПЛИНЫ , ВИДЫ  У ЧЕБН О Й  
РА БО ТЫ  И Ф О РМ Ы  КО НТРО ЛЯ ЗНАНИЙ

4.1. Распределение объема учебной работы по формам обучения
Объем учебной 

работы, часВидработы (в соответствии с учебным планом)

Ф ормы обучения (вносятся данные по реализуемым формам) О чная
Семестр изучения дисциплины 5
Общая трудоемкость, всего, час 
зачетные единицы

144
4

1.Контактная работа

1.1 Контактная аудиторная работа (всего)
В том числе:
Лекции (Лек) 18
Лабораторные занятия (Лаб) -
Практические занятия (Пр) 36
Установочные занятия (УЗ) -
Предэкзаменационные консультации (Конс) -
Текущие консультации (ТК) -
1.2. Промежуточная аттестация
Зачет (КЗ) 0,25
Экзамен (КЭ) -
Выполнение курсовой работы (проекта) (КНКР) -
Выполнение контрольной работы (ККН) -
1.3.Контактная внеаудиторная работа (контроль) 18

2. Самостоятельная работа обучающихся (всего) 71,75
в том числе:
Самостоятельная работа по проработке лекционного материала 12
Самостоятельная работа по подготовке к лабораторно-практическим 
занятиям 12

Работа над темами (вопросами), вынесенными на самостоятельное 
изучение 35

Самостоятельная работа по видам индивидуальных заданий: подго­
товка реферата (контрольной работы) 12,75

Подготовка к экзамену -

4.2 Общая структура дисциплины и виды учебной работы

Н аименование модулей и разделов дисциплины

О бъемы  видов учебной работы  по формам  
обучения, час

О чная форма обучения
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М одуль №1 "Основные понятия и определения в техно­
логии маш иностроения"

24 4 6 14

1.Производственный и технологический процессы в м аш и­
ностроении и их характеристика 3 1 - 2

2. Выбор заготовок и методов их изготовления 7 1 2 4



З.Припуски на механическую обработку 7 1 2 4

4.Базирование деталей при обработке на станках 7 1 2 4

Итоговое занят ие по модулю  1 - - - -

М одуль № 2 "Обеспечение точности и качества поверх­
ностей при проектировании технологических процес­
сов"

21 3 6 12

1. Точность механической обработки 7 1 2 4

2. Качество обработанной поверхности 7 1 2 4

3. Технологичность конструкции изделий 7 1 2 4

Итоговое занят ие по модулю  2 - - - -

М одуль № 3 "П роектирование технологической оснаст­
ки"

16,75 1 4 11,75

1.Проектирование технологической оснастки 16,75 1 4 11,75

Итоговое занят ие по модулю  3 - - - -

М одуль № 4  " Технология производст ва т иповы х деталей  
маш ин и основы сборки маш ин"

64 10 20 34

1.Разработка технологических процессов изготовления 
деталей машин 5 1 2 2

2.Технология производства валов 5 1 2 2

3.Технология изготовления цилиндрических зубчатых к о ­
лес

7 1 2 4

4.Технология производства червяков и червячных колес 7 1 2 4

5.Технология изготовления корпусных деталей 7 1 2 4

б.Технология изготовления деталей рабочих органов и 
трансмиссий сельскохозяйственных машин 7 1 2 4

7.Технология изготовления типовых деталей двигателей 7 1 2 4

8.Основные понятия о технологии сборки машин 5 1 2 2

9.Разработка типовы х технологических процессов сборки 7 1 2 4

10.Разработка технологических процессов сборки сельско­
хозяйственных орудий, агрегатов и маш ин 7 1 2 4

Итоговое занят ие по модулю  4 - - - -

Предэкзаменационные консультации -

Текущие консультации -

Установочные звнятия -

Промеж уточная аттестация 0,25

Контактная аудиторная работ а (всего) 54,25 18 36

Контактная внеаудиторная работ а (всего) 18

Самост оят ельная работ а (всего) 71,75

Общ ая т рудоемкост ь 144



4.3 Структура и содержание дисциплины по формам обучения

Наименование модулей и разделов дисциплины

Модуль №1 "Основные понятия и определения в техно-логии машиностроения”_______
1. Производственный и технологический процессы в машиностроении и их характери­
стика_________________________________________________________________________________
1.1. Изделия машиностроительного производства_________________________________________
1.2. Производственный и технологический процессы______________________________________
1.3. Типы производства_________________________________________________________________
1.4. Дифференциация и концентрация технологического процесса_________________________
2. Выбор заготовок и методов их изготовления_________________________________________
2.1. Основные понятия и общие положения______________________________________________
2.2. Последовательность выбора заготовок_______________________________________________
2.3. Характеристика методов получения заготовок________________________________________
3. Припуски на механическую обработку_______________________________________________
3.1. Основные положения для расчета припусков_________________________________________
3.2. Методы определения припусков_____________________________________________________
3.3. Расчет размеров заготовки__________________________________________________________
4. Базирование деталей при обработке на станках_____________________________________
4.1. Общие понятия о базировании.______________________________________________________
4.2. Классификация баз и их характеристика._____________________________________________
4.3. Способы установки деталей. Правило шести точек.___________________________________
Итоговое занятие по модулю 1__________________________________________________________
Модуль 2. "Обеспечение точности и качества поверхностей при проектировании техно­
логических процессов"________________________________________________________________
1. Точность механической обработки__________________________________________________
1.1. Классификация погрешностей механической обработки.______________________________
1.2. Факторы, влияющие на точность механической обработки, и суммирование элементар­
ных погрешностей_____________________________________________________________________
1.3. Статистические методы анализа точности____________________________________________
1.4. Методы оценки надежности технологических систем по параметрам точности__________
1.5. Управление точностью механической обработки
1.6. Достижимая и экономическая точность______________________________________________
2. Качество обработанной поверхности________________________________________________
2.1. Понятие о качестве обработанной поверхности_______________________________________
2.2. Шероховатость и волнистость поверхности__________________________________________
2.3. Влияние способов обработки и режимов резания на шероховатость и физико­
механические свойства поверхностного слоя_____________________________________________
2.4. Влияние качества обработанной поверхности деталей на долговечность работы машин и
механизмов____________________________________________________________________________
3. Технологичность конструкции изделий______________________________________________
3.1. Основные сведения_________________________________________________________________
3.2. Показатели технологичности конструкции детали_____________________________________
3.3. Технологический контроль конструкторской документации___________________________
Итоговое занятие по модулю 2

Модуль 3. "Проектирование технологической оснастки"

1. Проектирование технологической оснастки______________________________________



Наименование модулей и разделов дисциплины

1.1. Общие сведения о приспособлениях________________________________________________
1.2. Классификация приспособлений___________________________________________________
1.3. Структура приспособлений________________________________________________________
1.4. Проектирование приспособлений__________________________________________________
1.5. Расчет экономической эффективности применения приспособлений__________________
Итоговое занятие по модулю 3________________________________________________________
Модуль 4. "Технология производства типовых деталей машин и основы сборки ма­
шин"________________________________________________________________________________
1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин
2. Технология производства валов_____________________________________________________
2.1. Характерные особенности конструкций валов и основные требования к точности их из­
готовления___________________________________________________________________________
2.2Типовые технологические процессы обработки валов.________________________________
2.3 Изготовление ступенчатых валов.___________________________________________________
2.4. Контроль валов__________________________________________________________________
3. Технология изготовления цилиндрических зубчатых колес__________________________
3.1. Служебное назначение и типовые конструкции зубчатых колес_______________________
3.2. Материалы, применяемые для изготовления зубчатых колес__________________________
3.3. Технические требования к зубчатым колесам________________________________________
3.4. Методы получения заготовок______________________________________________________
3.5. Основные схемы базирования______________________________________________________
3.6. Типовой технологический процесс изготовления одновенцовыхзубчатых колес________
3.7. Контроль зубчатых колес__________________________________________________________
4. Технология производства червяков и червячных колес_______________________________
4.1. Конструкции червячных передач и материалы, применяемые дляих изготовления______
4.2. Технологические требования на изготовление червячных передач____________________
4.3. Технология изготовления червяков и червячных колес_______________________________
4.4 Контроль червячных колес и червяков______________________________________________
5. Технология изготовления корпусных деталей_______________________________________
5.1. Характеристика корпусных деталей________________________________________________
5.2. Материалы и заготовки для корпусных деталей_____________________________________
5.3. Технические требования на изготовление корпусных деталей________________________
5.4. Базирование корпусных деталей___________________________________________________
5.5. Типовые маршруты изготовления корпусных деталей________________________________
5.6. Контроль корпусных деталей______________________________________________________
6. Технология изготовления деталей рабочих органов и трансмиссий сельскохозяй­
ственных машин_____________________________________________________________________
6.1. Характеристика деталей___________________________________________________________
6.2. Изготовление зубьев и штифтов____________________________________________________
6.3. Изготовление дисков______________________________________________________________
6.4. Изготовление лемехов, отвалов, полевых досок плугов и лап культиваторов___________
6.5. Изготовление сегментов и вкладышей режущих аппаратов___________________________
6.6. Изготовление семяпроводов_______________________________________________________
6.7 Изготовление звеньев цепей________________________________________________________
6.8 Изготовление звездочек____________________________________________________________
6.9. Изготовление шнеков_____________________________________________________________
6.10. Изготовление коленчатых осей и валов____________________________________________
6.11. Изготовление крестовин__________________________________________________________
6.12. Изготовление пружин и рессор____________________________________________________



Наименование модулей и разделов дисциплины

7. Технология изготовления типовых деталей двигателей____________________________
7.1. Технология производства поршней________________________________________________
7.2. Технология производства поршневых колец________________________________________
7.3. Технология производства поршневых пальцев______________________________________
7.4. Технология производства шатунов_________________________________________________
7.5. Технология производства коленчатых валов________________________________________
8. Основные понятия о технологии сборки машин____________________________________
8.1. Понятие о процессах сборки машин и классификация видов сборки__________________
8.2. Организационные формы сборки__________________________________________________
8.3. Размерные цепи, их определение, виды____________________________________________
8.4. Методы расчета плоских размерных цепей_________________________________________
8.5. Основные методы достижения точности замыкающего звена________________________
8.6. Проектирование технологических процессов сборки________________________________
9. Разработка типовых технологических процессов сборки___________________________
9.1. Соединение с натягом____________________________________________________________
9.2. Клепаные соединения____________________________________________________________
9.3. Сварные и паяные соединения_____________________________________________________
9.4. Клеевые соединения______________________________________________________________
9.5. Резьбовые соединения____________________________________________________________
10. Разработка технологических процессов сборки сельскохозяйственных орудий, агре­
гатов и машин______________________________________________________________________
10.1. Сборка сельскохозяйственных орудий____________________________________________
10.2. Сборка двигателей______________________________________________________________
10.3. Общая сборка машин____________________________________________________________
10.4. Обкатка и испытание машин и агрегатов__________________________________________
10.5. Окраска машин_________________________________________________________________
Итоговое занятие по модулю 4



V. ОЦЕНКА ЗНАНИЙ И ФОНД ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОВЕ­
ДЕНИЯ ТЕКУЩЕГО КОНТРОЛЯ ЗНАНИЙ И ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТ­
ТЕСТАЦИИ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ДИСЦИПЛИНЕ 
5.1. Формы контроля знаний, рейтинговая оценка и формируемые 
компетенции (очная форма обучения)_________________________________

№
п/п

Наименование модулей и 
разделов дисциплины
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Всего по дисциплине 144 18 36 71,75 зачет 51 100

I. Рубеж ный рейт инг
Сумма балов за 

модули 31 60

М одуль 1 "Основные понят ия и 
определения в т ехнологии м аш и­

ност роения"
ПК-4 24 4 6 14 7 15

1. Производственный и техноло­
гический процессы  в маш ино­
строении и их характеристика

ПК-4
3 1 - 2

Защ ита ПР. 
Устный опрос

1 3

2. Выбор заготовок и методов их 
изготовления

ПК-4
7 1 2 4

Защ ита ПР. 
Устный опрос

1 3

3. П рипуски на механическую 
обработку

ПК-4
7 1 2 4

Защ ита ПР. 
Устный опрос

1 3

4. Базирование деталей при об­
работке на станках

ПК-4
7 1 2 4

Защ ита ПР. 
Устный опрос

2 3

Итоговое занят ие по модулю  1 ПК-4
- - - -

Тестовый
контроль

2 3

Модуль 2 "Обеспечение т очно­
сти и качест ва поверхност ей  

при проект ировании т ехнологи­
ческих процессов"

ПК-4 21 3 6 12 8 15

1. Точность механической обра­
ботки

ПК-4
7 1 2 4 Защ ита ПР. 

Устный опрос
2 3

2. Качество обработанной
3. поверхности

ПК-4
7 1 2 4 Защ ита ПР. 

Устный опрос
2 4

4. Технологичность конструкции 
изделий

ПК-4
7 1 2 4 Защ ита ПР. 

Устный опрос
2 4

Итоговое занятие по модулю 2 ПК-4
- - - -

Тестовый
контроль

2 4

Модуль 3 "Проектирование 
т ехнологической оснаст ки"

ПК-4 16,75 1 4 11,75 8 15

1 Проектирование технологиче­
ской оснастки

ПК-4
16,75 1 4 11,75 Защ ита ПР. 

Устный опрос

4 7

Итоговое занят ие по модулю  3 ПК-4
- - - -

Тестовый
контроль

4 8

Модуль 4 "Технология производ­
ст ва т иповых деталей маш ин и 

основы сборки маш ин"
ПК-4 64 10 20 34 8 15

1. Разработка технологических 

процессов изготовления дета­

лей машин

ПК-4

5 1 2 2 Защ ита ПР. 
Устный опрос

1 1

2. Технология производства 
валов

ПК-4
5 1 2 2 Защ ита ПР. 

Устный опрос
1 1

3. Т ехнология изготовления

цилиндрических зубчатых ко-

ПК-4
7 1 2 4 Защ ита ПР. 

Устный опрос

1 2



№
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лес
4. Технология производства 

червяков и червячны х колес
ПК-4

7 1 2 4 Защ ита ПР. 
Устный опрос

1 2

5. Технология изготовления 
корпусных деталей

ПК-4
7 1 2 4 Защ ита ПР. 

Устный опрос
1 2

6. Технология изготовления 
деталей рабочих органов и 
трансмиссий сельскохозяй­
ственных маш ин

ПК-4

7 1 2 4 Защ ита ПР. 
Устный опрос

1 2

7. Технология изготовления 
типовых деталей двигателей

ПК-4
7 1 2 4 Защ ита ПР. 

Устный опрос
1

8. Основные понятия о техноло­
гии сборки машин

ПК-4
5 1 2 2 Защ ита ПР. 

Устный опрос
1 1

9. Разработка типовых техноло­
гических процессов сборки

ПК-4
7 1 2 4 Защ ита ПР. 

Устный опрос
1 1

10. Разработка технологических 
процессов сборки сельскохо­
зяйственных орудий, агрегатов 
и машин

ПК-4

7 1 2 4 Защ ита ПР. 
Устный опрос

1

И т оговое занят ие по модулю  4 - - - -
Тестовый

контроль
1

II. Творческий рей т и н г - - - -

Участие в кон­
ференциях, 
конкурсах, 
выставках, 

написание ре­
фератов

2 5

III. Рейт инг личност ны х ка­
честв

3 10

I V . Рейт инг сформированност и  
прикладных практ ических т ре­
бований

+ +

V. П ромеж ут очная аттестация Зачет 15 25

5.2. Оценка знаний студента
5.2.1. Основные принципы рейтинговой оценки знаний

Оценка знаний по дисциплине осуществляется согласно Положению о 
балльно-рейтинговой системе оценки обучения в ФГБОУ Белгородского ГАУ.

Уровень развития компетенций оценивается с помощью рейтинговых бал­
лов.
Рейтинги Характеристика рейтингов Максимум

баллов
Рубежный Отражает работу студента на протяжении всего периода 

изучения дисциплины. Определяется суммой баллов, ко­
торые студент получит по результатам изучения каждого 
модуля.

60

Творческий Результат выполнения студентом индивидуального творче­
ского задания различных уровней сложности, в том числе, 
участие в различных конференциях и конкурсах на про­
тяжении всего курса изучения дисциплины.

5



Рейтинг личност­
ных качеств

Оценка личностных качеств обучающихся, проявленных 
ими в процессе реализации дисциплины (модуля) (дисци­
плинированность, посещаемость учебных занятий, сдача 
вовремя контрольных мероприятий, ответственность, 
инициатива и др.)

10

Рейтинг сформи- 
рованности при­
кладных практи­
ческих требований

Оценка результата сформированности практических 
навыков по дисциплине (модулю), определяемый препо­
давателем перед началом проведения промежуточной ат­
тестации и оценивается как «зачтено» или «не зачтено».

+

Промежуточная
аттестация

Являетсярезультатом аттестации на окончательном этапе 
изучения дисциплины по итогам сдачи зачета или экзамена. 
Отражает уровень освоения информационно-теоретического 
компонента в целом и основ практической деятельности в 
частности.

25

Итоговый рейтинг Определяется путём суммирования всех рейтингов 100
Итоговая оценка компетенций студента осуществляется путём автомати­

ческого перевода баллов общего рейтинга в стандартные оценки.
Не зачтено Зачтено Зачтено Зачтено

менее 51 балла 51-67 баллов 67,1-85 баллов 85,1-100 баллов

5.2.2. Критерии оценки знаний студента на зачете
Оценка «зачтено» на зачете определяется на основании следующих кри­

териев:
• студент усвоил взаимосвязь основных понятий дисциплины и их зна­

чение для приобретаемой профессии, при этом проявил творческие способно­
сти в понимании, изложении и использовании учебно-программного материала;

• студент демонстрирует полное знание учебно-программного материа­
ла, успешно выполнил предусмотренные в программе задания, усвоил основ­
ную литературу, рекомендованную в программе;

• студент показал систематический характер знаний по дисциплине и 
способность к их самостоятельному пополнению и обновлению в ходе даль­
нейшей учебной работы и профессиональной деятельности.

Оценка «не зачтено» на зачете определяется на основании следующих 
критериев:

• студент допускает грубые ошибки в ответе на зачете и при выполне­
нии заданий, при этом не обладает необходимыми знаниями для их устранения 
под руководством преподавателя;

• студент демонстрирует проблемы в знаниях основного учебно­
программного материала, допускает принципиальные ошибки в выполнении 
предусмотренных программой заданий;

• студент не может продолжать обучение или приступить к профессио­
нальной деятельности по окончании вуза без дополнительных занятий по соот­
ветствующей дисциплине.

5.3. Фонд оценочных средств. Типовые контрольные задания или иные ма­
териалы, необходимые для оценки формируемых компетенций по дисци-
плине(приложение 1)



VI. УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОЕ И ИНФОРМАЦИОННОЕ
ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ
6.1 Основная литература
1. Основы технологии машиностроения: учебное пособие [Электронный ре­
сурс] / СкворцовВ.Ф., 2-е изд. - М.: НИЦ ИНФРА-М, 2016. - 330 с. - Режим до­
ступа: http://znanium.com/bookread2.php?book=505001
2. Технология машиностроения: Учебное пособие [Электронный ресурс] / 
Иванов И. С., 2-е изд., перераб. и доп. - М.: НИЦ ИНФРА-М, 2016. - 240 с. - Ре­
жим доступа http://znanium.com/bookread2.php?book=504931
3. Технология машиностроения: производство типовых деталей машин: 
Учебное пособие [Электронный ресурс] / И.С. Иванов. - М.: НИЦ ИНФРА-М, 
2014. - 224 с. - Режим доступа - http://znanium.com/bookread2.php?book=363780

6.2 Дополнительная литература
1. Новицкий, А. С. Технология сельскохозяйственного машиностроения : 
лабораторный практикум [Электронный ресурс] / А. С. Новицкий, С. В. Стреб- 
ков ; Белгородский ГАУ. - Майский : Белгородский ГАУ, 2016. - 84 с. - Режим 
доступа: https://dck.ru/EXV2i.

6.3. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы обучаю­
щихся по дисциплине

Самостоятельная работа обучающихся заключается в инициативном по­
иске информации о наиболее актуальных проблемах, которые имеют большое 
практическое значение и являются предметом научных дискуссий в рамках 
изучаемой дисциплины.

Самостоятельная работа планируется в соответствии с календарными 
планами рабочей программы по дисциплине и в методическом единстве с тема­
тикой учебных аудиторных занятий.

6.3.1. Методические указания по освоению дисциплины

Вид учебных 
занятий

Организация деятельности студента

Лекция Написание конспекта лекций: кратко, схематично, последова­
тельно фиксировать основные положения, выводы, формули­
ровки, обобщения; помечать важные мысли, выделять ключе­
вые слова, термины. Проверка терминов, понятий с помощью 
энциклопедий, словарей, справочников с выписыванием толко­
ваний в тетрадь. Обозначить вопросы, термины, материал, ко­
торый вызывает трудности, пометить и попытаться найти ответ 
в рекомендуемой литературе. Если самостоятельно не удается 
разобраться в материале, необходимо сформулировать вопрос 
и задать преподавателю на консультации, на практическом за­
нятии.

Лаборатор- Проработка рабочей программы, уделяя особое внимание це-

http://znanium.com/bookread2.php?book=505001
http://znanium.com/bookread2.php?book=504931
http://znanium.com/bookread2.php?book=363780
https://dck.ru/EXV2i


Вид учебных 
занятий

Организация деятельности студента

но-практи- 
ческие заня­

тия

лям и задачам структуре и содержанию дисциплины. Конспек­
тирование источников. Работа с конспектом лекций, подготов­
ка ответов к контрольным вопросам, просмотр рекомендуемой 
литературы, работа с текстом (методика полевого опыта), ре­
шение задач по алгоритму и решение ситуационных задач Про­
слушивание аудио- и видеозаписей по заданной теме.

Самостоя­
тельная
работа

Знакомство с электронной базой данных кафедры морфологии 
и физиологии, основной и дополнительной литературой, вклю­
чая справочные издания, зарубежные источники, конспект ос­
новных положений, терминов, сведений, требующих для запо­
минания и являющихся основополагающими в этой теме. Со­
ставление аннотаций к прочитанным литературным источни­
кам и др. Решение ситуационных задач по своему индивиду­
альному варианту, в которых обучающемуся предлагают 

осмыслить реальную профессионально­
ориентированную ситуацию, необходимую для решения дан­
ной проблемы.
Тестирование - система стандартизированных заданий, позво­
ляющая автоматизировать процедуру измерения уровня знаний 
и умений обучающегося.
Контрольная работа - средство проверки умений применять 
полученные знания для решения задач определенного типа по 
теме или разделу.

Подготовка к 
экзамену/ 

зачету

При подготовке к экзамену/зачету необходимо ориентировать­
ся на конспекты лекций, рекомендуемую литературу, получен­
ные навыки по решению ситуационных задач

Приступая к изучению дисциплины, обучающимся необходимо внима­
тельно ознакомиться с тематическим планом занятий, списком рекомендован­
ной литературы.

Преподавание дисциплины предусматривает: лекции, практические (ла­
бораторные) занятия, самостоятельную работу, консультации преподавателя.

Лекции по дисциплине читаются как в традиционной форме, так и с ис­
пользованием активных форм обучения. Главной задачей каждой лекции явля­
ется раскрытие сущности темы и анализ ее главных положений. Рекомендуется 
на первой лекции довести до внимания студентов структуру курса и его разде­
лы, а также рекомендуемую литературу. В дальнейшем указывать начало каж­
дого раздела, суть и его задачи, а, закончив изложение, подводить итог по это­
му разделу, чтобы связать его со следующим. Содержание лекций определяется 
рабочей программой курса. Каждая лекция должна охватывать определенную 
тему курса и представлять собой логически вполне законченную работу. Лучше 
сократить тему, но не допускать перерыва ее в таком месте, когда основная 
идея еще полностью не раскрыта. Для максимального усвоения дисциплины 
рекомендуется изложение лекционного материала с элементами обсуждения. 
Лекционный материал должен быть снабжен конкретными примерами. Целями



проведения практических занятий являются: установление связей теории с 
практикой в форме экспериментального подтверждения положений теории; 
развитие логического мышления; умение выбирать оптимальный метод реше­
ния: обучение студентов умению анализировать полученные результаты; кон­
троль самостоятельной работы обучающихся по освоению курса.

Каждое практическое (лабораторное) занятие целесообразно начинать с 
повторения теоретического материала, который будет использован на нем. Для 
этого очень важно четко сформулировать цель занятия и основные знания, уме­
ния и навыки, которые студент должен приобрести в течение занятия. На прак­
тических занятиях преподаватель принимает решенные и оформленные надле­
жащим образом различные задания, он должен проверить правильность их 
оформления и выполнения, оценить глубину знаний данного теоретического 
материала, умение анализировать и решать поставленные задачи, выбирать эф­
фективный способ решения, умение делать выводы.

В ходе подготовки к практическому (лабораторному) занятию обучаю­
щимся следует внимательно ознакомиться с планом, вопросами, вынесенными 
на обсуждение, изучить соответствующий лекционный материал, предлагае­
мую литературу. Нельзя ограничиваться только имеющейся учебной литерату­
рой (учебниками и учебными пособиями). Обращение к монографиям, статьям 
из специальных журналов, хрестоматийным выдержкам, а также к материалам 
средств массовой информации позволит в значительной мере углубить пробле­
му, что разнообразит процесс ее обсуждения. С другой стороны, обучающимся 
следует помнить, что они должны не просто воспроизводить сумму получен­
ных знаний по заданной теме, но и творчески переосмыслить существующее в 
современной науке подходы к пониманию тех или иных проблем, явлений, со­
бытий, продемонстрировать и убедительно аргументировать собственную по­
зицию.

Теоретический материал по тем темам, которые вынесены на самостоя­
тельное изучение, обучающийся прорабатывает в соответствии с вопросами для 
подготовки к экзамену. Пакет заданий для самостоятельной работы выдается в 
начале семестра, определяются конкретные сроки их выполнения и сдачи. Ре­
зультаты самостоятельной работы контролируются преподавателем и учиты­
ваются при аттестации обучающегося (при сдаче экзамена). Задания для само­
стоятельной работы составляются, как правило, по темам и вопросам, по кото­
рым не предусмотрены аудиторные занятия, либо требуется дополнительно 
проработать и проанализировать рассматриваемый преподавателем материал в 
объеме запланированных часов.

Для закрепления теоретического материала обучающиеся выполняют те­
стовые задания. Их выполнение призвано обратить внимание обучающихся на 
наиболее сложные, ключевые и дискуссионные аспекты изучаемой темы, по­
мочь систематизировать и лучше усвоить пройденный материал. Такие задания 
могут быть использованы как для проверки знаний обучающихся преподавате­
лем в ходе проведения промежуточной аттестации на практических занятиях, а 
также для самопроверки знаний обучающимися.

При самостоятельном выполнении заданий обучающиеся могут выявить 
тот круг вопросов, который усвоили слабо, и в дальнейшем обратить на них 
особое внимание. Контроль самостоятельной работы обучающихся по выпол­



нению заданий осуществляется преподавателем с помощью выборочной и 
фронтальной проверок на практических занятиях.

Консультации преподавателя проводятся в соответствии с графиком, 
утвержденным на кафедре. Обучающийся может ознакомиться с ним на ин­
формационном стенде. При необходимости дополнительные консультации мо­
гут быть назначены по согласованию с преподавателем в индивидуальном по­
рядке.

Примерный курс лекций, содержание и методика выполнения практиче­
ских заданий, методические рекомендации для самостоятельной работы содер­
жатся в УМК дисциплины.

6.3.2 Видеоматериалы
1. Каталог учебных видеоматериалов на официальном сайте ФГБОУ ВО Белго­
родский ГАУ Режим доступа:
http://bsaa.edu.ru/InfResource/library/video/mehanizatsiya.php

6.4.Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», со­
временные профессиональные базы данных, информационные справочные

системы

1. Международная информационная система по сельскому хозяйству и
смежным с ним отраслям «AGRIS
(AgriculturalResearch[nformationSystem)» -  Режим доступа:
http: //agris.fao. org

2. Сельское хозяйство: всё о земле, растениеводство в сельском хозяйстве -  
Режим доступа: https: //selhozyaj stvo .ru/

3. Научная электронная библиотека -  Режим доступа: http://www2.viniti.ru
4. Министерство сельского хозяйства РФ -  Режим доступа: 

http: //www.mcx.ru/
5. Научные поисковые системы: каталог научных ресурсов, ссылки на спе­

циализированные научные поисковые системы, электронные архивы, 
средства поиска статей и ссылок -  Режим доступа: 
http://www.scintific.narod.ru/

6. Российская Академия наук: структура РАН; инновационная и научная 
деятельность; новости, объявления, пресса -  Режим доступа: 
http: //www.ras.ru/

7. Российская Научная Сеть: информационная система, нацеленная на до­
ступ к научной, научно-популярной и образовательной информации -  
Режим доступа: http://nature.web.ru/

8. Научно-технический портал: «Независимый научно-технический портал» 
- публикации в Интернет научно-технических, инновационных идей и 
проектов (изобретений, технологий, научных открытий), особенно отно­
сящихся к энергетике (электроэнергетика, теплоэнергетика), переработке 
отходов и очистке воды -  Режим доступа: http://ntpo.com/

9. АГРОПОРТАЛ. Информационно-поисковая система АПК -  Режим до­
ступа: http: //www.agroportal .ru

http://bsaa.edu.ru/InfResource/library/video/mehanizatsiya.php
http://agris.fao.org/
https://selhozyajstvo.ru/
http://www2.viniti.ru/
http://www.mcx.ru/
http://www.scintific.narod.ru/
http://www.ras.ru/
http://nature.web.ru/
http://ntpo.com/
http://www.aris.kuban.ru/ru/res/krai/out.php3?id=119
http://www.agroportal.ru/


10. Р о сси й ск ая  го су д ар ств ен н ая  б и б л и о тек а  -  Р еж и м  доступа: 
h ttp ://w w w .rs l.ru

11. Р о сси й ск о е  о б разован и е . Ф ед ер альн ы й  п о р тал  -  Р еж и м  доступа: 
h ttp : //w w w . edu. ru

12. Э л ек тр о н н ая  б и б л и о тек а  « Н ау ка  и  техн и ка» : кн и ги , статьи  из ж у р н ал о в , 
б и о гр аф и и  -  Р еж и м  доступа: -  Р еж и м  доступа: h ttp ://n -t.ru /

13. Н ау ки , н ау ч н ы е и ссл ед о в ан и я  и  со вр ем ен н ы е  тех н о л о ги и  -  Р еж и м  д о ­
ступа: h ttp : //w w w .n au k i-o n lin e .ru /

14. Э л ек тр о н н о -б и б л и о теч н ая  си стем а  (Э Б С ) " A g riL ib " -  Р еж и м  д о сту ­

п а : h ttp i//eb s .rg azu .ru
15. ЭБС «ZNANIUM.COM» -  Р еж и м  д оступа: -  Р еж и м  д о сту ­

п а : h ttp i//zn an iu m .co m
16 .Э л ек тр о н н о -б и б л и о теч н ая  си стем а  и зд ател ь ств а  « Л ан ь»  -  Р еж и м  д о сту ­

па: h ttp ://e .lan b o o k .co m /b o o k s
17. И н ф о р м ац и о н н о е  п р аво во е  об есп ечен и е  «Г ар ан т»  (д л я  у ч еб н о го  п р о ц е с ­

са) -  Р еж и м  д о с т у п а : h ttp : //w w w .g a ran t.ru
18. С П С  К о н су л ьтан т  П лю с: В ер си я  П р о ф  -  Р еж и м  доступа:

h ttp : //w w w .co n su ltan t.ru

VII Материально-техническое обеспечение дисциплины
7.1. Помещения, укомплектованные специализированной мебелью, осна­
щенные оборудованием и техническими средствами обучения, служащими
для представления учебной информации большой аудитории

Виды помещений Оборудование и технические сред­
ства обучения

Учебная аудитория для проведения занятий 
семинарского типа, групповых и индивидуаль­
ных консультаций, текущего контроля и про­
межуточной аттестации №.804, ул. Кирова, 20

Специализированная мебель, верстак ШП-17, 
микрометр МК 25-1 ГОСТ 6507-90, штанген­
циркуль ШЦ-Г250-0,05 гост 166, индикатор ИЧ 
25 кл. 1 Ту 2-034-611-84, токарный проходной 
резец К.01.4979.000-02 Т15К6 ТУ 2-035-892-82, 
инструментальный микроскоп

Учебная аудитория лекционного типа №806, ул. 
Кирова, 20

Специализированная мебель, мультимедийное 
оборудование (компьютер, монитор, клавиату­
ра, проектор, экран, аудиосистема), доска 
настенная, доступ в интернет.

Помещение для самостоятельной работы обу­
чающихся № 810, ул. Кирова, 20

Специализированная мебель, компьютерная 
техника с возможностью подключения сети 
«Интернет» и обеспечением доступа в элек­
тронную образовательную среду организации

Аудитория для курсового проектирования (вы­
полнения курсовых работ) №810, ул. Кирова, 20

Специализированная мебель, компьютерная 
техника с возможностью подключения сети 
«Интернет» и обеспечением доступа в элек­
тронную образовательную среду организации

7.2. Комплект лицензионного и свободно распространяемого программного 
обеспечения, в том числе отечественного производства_________________

Виды помещений Оборудование
Учебная аудитория для проведения занятий 
лекционного типа № 806 Ул. Кирова, 20

MS Windows WinStrtr 7 Acdmc Legalization 
RUS OPL NL. Договор №180 от 12.02.2011. 
Срок действия лицензии -  бессрочно; MS

http://www.rsl.ru/
http://www.edu.ru/
http://n-t.ru/
http://www.nauki-online.ru/
http://ebs.rgazu.ru/
http://znanium.com/
http://e.lanbook.com/books
http://www.garant.ru/
http://www.consultant.ru/


OfficeStd 2010 RUS OPL NL Acdmc. Дого­
вор №180 от 12.02.2011. Срок действия ли­
цензии -  бессрочно; Anti-virus Kaspersry 
Endpoint Security для бизнеса (Сублицензи­
онный договор №149 от 11.12.2021) - 522 
лицензия. Срок действия лицензии 1 год.

Помещение для самостоятельной работы обу­
чающихся № 810, ул. Кирова, 20

MS Windows WinStrtr 7 Acdmc Legalization 
RUS OPL NL. Договор №180 от 12.02.2011. 
Срок действия лицензии -  бессрочно; MS 
OfficeStd 2010 RUS OPL NL Acdmc. Дого­
вор №180 от 12.02.2011. Срок действия ли­
цензии -  бессрочно; Anti-virus Kaspersry 
Endpoint Security для бизнеса (Сублицензи­
онный договор №149 от 11.12.2021) - 522 
лицензия. Срок действия лицензии 1 год.

Аудитория для курсового проектирования (вы­
полнения курсовых работ) №810, ул. Кирова, 20

MS Windows WinStrtr 7 Acdmc Legalization 
RUS OPL NL. Договор №180 от 12.02.2011. 
Срок действия лицензии -  бессрочно; MS 
OfficeStd 2010 RUS OPL NL Acdmc. Дого­
вор №180 от 12.02.2011. Срок действия ли­
цензии -  бессрочно; Anti-virus Kaspersry 
Endpoint Security для бизнеса (Сублицензи­
онный договор №149 от 11.12.2021) - 522 
лицензия. Срок действия лицензии 1 год.

7.3. Электронные библиотечные системы и электронная информационно­
образовательная среда
-  ЭБС «ZNANIUM.COM», договор на оказание услуг № 0326100001919000019 
с Обществом с ограниченной ответственностью «ЗНАНИУМ» от 11.12.2019
-  ЭБС «AgriLib», лицензионный договор №ПДД 3/15 на предоставление досту­
па к электронно-библиотечной системе ФГБОУ ВПО РГАЗУ от 15.01.2015
-  ЭБС «Лань», договор №27 с Обществом с ограниченной ответственностью 
«Издательство Лань» от 03.09.2019
-  ЭБС «Руконт», договор №ДС-284 от 15.01.2016 с открытым акционерным 
обществом «ЦКБ»БИБКОМ», с обществом с ограниченной ответственностью 
«Агентство «Книга-Сервис»;

VIII. ОСОБЕННОСТИ ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ (МОДУЛЯ) 
ДЛЯ ИНВАЛИДОВ И ЛИЦ С ОГРАНИЧЕННЫМИ ВОЗМОЖ­
НОСТЯМИ ЗДОРОВЬЯ

В случае обучения в университете инвалидов и лиц с ограниченными 
возможностями здоровья учитываются особенности психофизического разви­
тия, индивидуальные возможности и состояние здоровья таких обучающихся.

Образование обучающихся из числа инвалидов и лиц с ограниченными 
возможностями здоровья может быть организовано как совместно с другими 
обучающимися, так и в отдельных группах. Обучающиеся из числа лиц с огра­
ниченными возможностями здоровья обеспечены печатными и (или) электрон­
ными образовательными ресурсами в формах, адаптированных к ограничениям



их здоровья. Обучение инвалидов осуществляется также в соответствии с ин­
дивидуальной программой реабилитации инвалида (при наличии).

Для лиц с ограниченными возможностями здоровья по слуху возможно 
предоставление учебной информации в визуальной форме (краткий конспект 
лекций; тексты заданий). На аудиторных занятиях допускается присутствие ас­
систента, а также сурдопереводчиков и (или) тифлосурдопереводчиков. Теку­
щий контроль успеваемости осуществляется в письменной форме: обучающий­
ся письменно отвечает на вопросы, письменно выполняет практические зада­
ния. Доклад (реферат) также может быть представлен в письменной форме, при 
этом требования к содержанию остаются теми же, а требования к качеству из­
ложения материала (понятность, качество речи, взаимодействие с аудиторией и 
т. д.) заменяются на соответствующие требования, предъявляемые к письмен­
ным работам (качество оформления текста н списка литературы, грамотность, 
наличие иллюстрационных материалов и т.д.). Промежуточная аттестация для 
лиц с нарушениями слуха проводится в письменной форме, при этом исполь­
зуются общие критерии оценивания. При необходимости время подготовки к 
ответу может быть увеличено.

Для лиц с ограниченными возможностями здоровья по зрению универси­
тетом обеспечивается выпуск и использование на учебных занятиях альтерна­
тивных форматов печатных материалов (крупный шрифт или аудиофайлы) а 
также обеспечивает обучающихся надлежащими звуковыми средствами вос­
произведения информации (диктофонов и т.д.). Допускается присутствие асси­
стента, оказывающего обучающемуся необходимую техническую помощь. Те­
кущий контроль успеваемости осуществляется в устной форме. При проведе­
нии промежуточной аттестации для лиц с нарушением зрения тестирование 
может быть заменено на устное собеседование по вопросам.

Для лиц с ограниченными возможностями здоровья, имеющих нарушения 
опорно- двигательного аппарата материально-технические условия университе­
та обеспечивают возможность беспрепятственного доступа обучающихся в 
учебные помещения, а также пребывания в них (наличие пандусов, поручней, 
расширенных дверных проемов, лифтов; наличие специальных кресел и других 
приспособлений). На аудиторных занятиях, а также при проведении процедур 
текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации лицам с ограни­
ченными возможностями здоровья, имеющим нарушения опорно­
двигательного аппарата могут быть предоставлены необходимые технические 
средства (персональный компьютер, ноутбук или другой гаджет); допускается 
присутствие ассистента (ассистентов), оказывающего обучающимся необходи­
мую техническую помощь (занять рабочее место, передвигаться по аудитории, 
прочитать задание, оформить ответ, общаться с преподавателем).
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1.Перечень компетенций, соотнесенных с индикаторами достижения компетенций, с указанием этапов их формиро­
вания в процессе освоения образовательной программы

Код контро- 
лируемойкомпе- 

тен-ции

Формулировка 
контролируе­

мой компетен­
ции

Индикаторы до­
стижения компе­

тенции

Этап (уро­
вень) освое­
ния компе­

тенции

Планируемые ре­
зультаты обучения

Наименование 
модулей и (или) 

разделов дис­
циплины

Наименование оценочно­
го средства

Текущий
контроль

Промежу­
точная ат­
тестация

ПК-4 Способен вы­
полнять дея­
тельность и 
(или)демон­
стрировать эле­
менты осваива­
емой обучаю­
щимися дея­
тельности, 
предусмотрен­
ной программой 
учебного пред­
мета, курса, 
дисциплины 
(модуля), прак­
тики

ПК-4.1 Демон­
стрирует специ­
альные научные 
знания в т.ч. в 
предметной об­
ласти (по отрас­
лям), знает осо­
бенности органи­
зации труда, со­
временные про­
изводственные 
технологии, про­
изводственное 
оборудование и 
правила его экс­
плуатации; тре­
бования охраны 
труда при вы­
полнении про­
фессиональной 
деятельности (по 
отраслям).

Первый этап
(пороговой
уровень)

знать:методы эф­
фективного исполь­
зования технологи­
ческого оборудова­
ния в рыночных 
условиях; структуру 
и содержание произ­
водственных и тех­
нологических про­
цессов в сельскохо­
зяйственном маши­
ностроении; типы 
предприятий и их 
характерные особен­
ности; основы бази­
рования и виды баз в 
машиностроении; 
факторы, влияющие 
на точность и каче­
ство обработки дета­
лей машин; основ­
ные принципы про­
ектирования техно­
логических процес­
сов механической 
обработки

Модуль №1 
Основные по­

нятия и опреде­
ления в техно­
логии машино­

строения

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №2 
Обеспечение 

точности и ка­
чества поверх­

ностей при про­
ектировании 
технологиче­

ских
процессов

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №3 
Проектирова­

ние
технологиче­
ской оснастки

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №4 
Технология 

производства 
типовых дета­
лей машин и 

основы сборки 
машин

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету



Второй этап 
(продвину­
тый уровень)

Уметь:проектироват 
ь технологические 
процессы обработки 
деталей и сборки 
машин в условиях 
серийного производ­
ства; выбирать при 
проектировании не­
обходимое техноло­
гическое оборудова­
ние и технологиче­
скую оснастку; 
определять режимы 
резания и произво­
дить техническое 
нормирование.

Модуль №1 
Основные по­

нятия и опреде­
ления в техно­
логии машино­

строения

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №2 
Обеспечение 

точности и ка­
чества поверх­

ностей при про­
ектировании 
технологиче­

ских
процессов

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №3 
Проектирова­

ние
технологиче­
ской оснастки

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №4 
Технология 

производства 
типовых дета­
лей машин и 

основы сборки 
машин

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Третий этап
(высокий
уровень)

Владеть: навыками 
разработки техноло­
гической документа­
ции на технологиче­
ские процессы

Модуль №1 
Основные по­

нятия и опреде­
ления в техно­
логии машино­

строения

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету



Модуль №2 
Обеспечение 

точности и ка­
чества поверх­

ностей при про­
ектировании 
технологиче­

ских
процессов

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №3 
Проектирова­

ние
технологиче­
ской оснастки

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №4 
Технология 

производства 
типовых дета­
лей машин и 

основы сборки 
машин

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

ПК-4.2. Умеет 
выполнять дея­
тельность и(или) 
демонстрировать 
элементы дея­
тельности, осва­
иваемой обуча­
ющимися, и(или) 
выполнять зада­
ния, предусмот­
ренные програм­
мой учебного 
предмета, курса,

Первый этап
(пороговой
уровень)

знать: структуру и 
содержание произ­
водственных и тех­
нологических про­
цессов в сельскохо­
зяйственном маши­
ностроении; типы 
предприятий и их 
характерные особен­
ности; основы бази­
рования и виды баз в 
машиностроении; 
факторы, влияющие

Модуль №1 
Основные по­

нятия и опреде­
ления в техно­
логии машино­

строения

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №2 
Обеспечение 

точности и ка­
чества поверх­

ностей при про­
ектировании 
технологиче-

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету



дисциплины (мо­
дуля), практики

на точность и каче­
ство обработки дета­
лей машин; основ­
ные принципы про­
ектирования техно­
логических процес­
сов механической 
обработки.

ских
процессов

Модуль №3 
Проектирова­

ние
технологиче­
ской оснастки

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №4 
Технология 

производства 
типовых дета­
лей машин и 

основы сборки 
машин

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Второй этап 
(продвину­
тый уровень)

Уметь:проектироват 
ь технологические 
процессы обработки 
деталей и сборки 
машин в условиях 
серийного производ­
ства; выбирать при 
проектировании не­
обходимое техноло­
гическое оборудова­
ние и технологиче­
скую оснастку; 
определять режимы 
резания и произво­
дить техническое

Модуль №1 
Основные по­

нятия и опреде­
ления в техно­
логии машино­

строения

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №2 
Обеспечение 

точности и ка­
чества поверх­

ностей при про­
ектировании 
технологиче­

ских
процессов

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету



нормирование. Модуль №3 
Проектирова­

ние
технологиче­
ской оснастки

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №4 
Технология 

производства 
типовых дета­
лей машин и 

основы сборки 
машин

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Третий этап
(высокий
уровень)

Владеть: навыками 
разработки докумен­
тации на технологи­
ческие процессы и 
разработки техноло­
гической оснастки.

Модуль №1 
Основные по­

нятия и опреде­
ления в техно­
логии машино­

строения

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №2 
Обеспечение 

точности и ка­
чества поверх­

ностей при про­
ектировании 
технологиче­

ских
процессов

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №3 
Проектирова­

ние
технологиче­
ской оснастки

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету



Модуль №4 
Технология 

производства 
типовых дета­
лей машин и 

основы сборки 
машин

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

ПК-4.3. Осу­
ществляет вы­
полнение трудо­
вых операций, 
приемов, дей­
ствий професси­
ональной дея­
тельности, 
предусмотренной 
программой 
учебного пред­
мета, курса, дис­
циплины (моду­
ля), практики.

Первый этап
(пороговой
уровень)

знать: структуру и 
содержание произ­
водственных и тех­
нологических про­
цессов в сельскохо­
зяйственном маши­
ностроении; типы 
предприятий и их 
характерные особен­
ности; методы эф­
фективного исполь­
зования технологи­
ческого оборудова­
ния в рыночных 
условиях

Модуль №1 
Основные по­

нятия и опреде­
ления в техно­
логии машино­

строения

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №2 
Обеспечение 

точности и ка­
чества поверх­

ностей при про­
ектировании 
технологиче­

ских
процессов

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №3 
Проектирова­

ние
технологиче­
ской оснастки

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №4 
Технология 

производства 
типовых дета­
лей машин и 

основы сборки 
машин

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету



Второй этап 
(продвину­
тый уровень)

Уметь:выбирать 
необходимое техно­
логическое оборудо­
вание и технологи­
ческую оснастку; 
определять режимы 
резания и произво­
дить техническое 
нормирование.

Модуль №1 
Основные по­

нятия и опреде­
ления в техно­
логии машино­

строения

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №2 
Обеспечение 

точности и ка­
чества поверх­

ностей при про­
ектировании 
технологиче­

ских
процессов

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №3 
Проектирова­

ние
технологиче­
ской оснастки

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №4 
Технология 

производства 
типовых дета­
лей машин и 

основы сборки 
машин

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Третий этап
(высокий
уровень)

Владеть: навыками 
определения режи­
мов резания и техни­
ческого нормирова­
ния; выбора при 
проектировании пер-

Модуль №1 
Основные по­

нятия и опреде­
ления в техно­
логии машино­

строения

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету



спективного техно­
логическое оборудо­
вания и технологи­
ческой оснастки; 
учитывать при про­
ектировании совре­
менные требования и 
методы охраны 
окружающей среды 
при использовании 
технологического 
оборудования

Модуль №2 
Обеспечение 

точности и ка­
чества поверх­

ностей при про­
ектировании 
технологиче­

ских
процессов

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №3 
Проектирова­

ние
технологиче­
ской оснастки

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №4 
Технология 

производства 
типовых дета­
лей машин и 

основы сборки 
машин

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

ПК-4.4. Владеет 
методами науч­
ного исследова­
ния в предметной 
области (по от­
расли)

Первый этап
(пороговой
уровень)

знать: структуру и 
содержание произ­
водственных и тех­
нологических про­
цессов в сельскохо­
зяйственном маши­
ностроении; факто­
ры, влияющие на 
точность и качество 
обработки деталей 
машин; основные 
принципы проекти­
рования технологи-

Модуль №1 
Основные по­

нятия и опреде­
ления в техно­
логии машино­

строения

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №2 
Обеспечение 

точности и ка­
чества поверх­

ностей при про­
ектировании 
технологиче-

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету



ческих процессов 
механической обра­
ботки.

ских
процессов

Модуль №3 
Проектирова­

ние
технологиче­
ской оснастки

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №4 
Технология 

производства 
типовых дета­
лей машин и 

основы сборки 
машин

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Второй этап 
(продвину­
тый уровень)

Уметь:проектироват 
ь технологические 
процессы обработки 
деталей и сборки 
машин в условиях 
серийного производ­
ства; выбирать при 
проектировании не­
обходимое техноло­
гическое оборудова­
ние и технологиче­
скую оснастку; 
определять режимы 
резания и произво­
дить техническое

Модуль №1 
Основные по­

нятия и опреде­
ления в техно­
логии машино­

строения

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №2 
Обеспечение 

точности и ка­
чества поверх­

ностей при про­
ектировании 
технологиче­

ских
процессов

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету



нормирование. Модуль №3 
Проектирова­

ние
технологиче­
ской оснастки

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №4 
Технология 

производства 
типовых дета­
лей машин и 

основы сборки 
машин

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Третий этап
(высокий
уровень)

Владеть: навыками 
разработки докумен­
тации на технологи­
ческие процессы и 
разработки техноло­
гической оснастки.

Модуль №1 
Основные по­

нятия и опреде­
ления в техно­
логии машино­

строения

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №2 
Обеспечение 

точности и ка­
чества поверх­

ностей при про­
ектировании 
технологиче­

ских
процессов

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету

Модуль №3 
Проектирова­

ние
технологиче­
ской оснастки

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету



Модуль №4 
Технология 

производства 
типовых дета­
лей машин и 

основы сборки 
машин

Устный 
опрос, те­

стирование, 
защита ЛБ и 

ПЗ

итоговое 
тестирова­
ние, вопросы 
к зачету



Описание показателей и критериев оценивания компетенций, описание шкал оценивания по дисциплине «Тех­
нология сельскохозяйственного машиностроения»

Компетенция Планируемые ре­
зультаты обучения, 
соотнесенные с ин­
дикаторами дости­

жения компетенции 
(показатели дости­
жения заданного 

уровня компетен­
ции)

Этапы (уровни | и критерии оценивания результатов обучения, шкалы оценивания
Компетентност ь 
не сформирована

Пороговый уровень 
компетентности

Продвинутый уровень 
компетентности

Высокий уровень

Не зачтено зачтено зачтено зачтено

ПК-4 Спосо­
бен выпол­
нять дея­
тельность и 
(или) демон­
стрировать 
элементы 
осваиваемой 
обучающи­
мися дея­
тельности, 
предусмот­
ренной про­
граммой 
учебного 
предмета, 
курса, дис­
циплины 
(модуля), 
практики

ПК-4.1 Демонстри­
рует специальные 
научные знания в 
т.ч. в предметной 
области (по отрас­
лям), знает особен­
ности организации 
труда, современные 
производственные 
технологии, произ­
водственное обору­
дование и правила 
его эксплуатации; 
требования охраны 
труда при выполне­
нии профессиональ­
ной деятельности 
(по отраслям).

Не способен демон­
стрировать специ­
альные научные зна­
ния в т.ч. в предмет­
ной области (по от­
раслям), не знает 
особенности органи­
зации труда, совре­
менные производ­
ственные техноло­
гии, производствен­
ное оборудование и 
правила его эксплуа­
тации; требования 
охраны труда при 
выполнении профес­
сиональной деятель­
ности (по отраслям).

Частично способен- 
демонстрировать 
специальные научные 
знания в т.ч. в пред­
метной области (по 
отраслям), частично 
знает особенности 
организации труда, 
современные произ­
водственные техно­
логии, производ­
ственное оборудова­
ние и правила его экс­
плуатации; требова­
ния охраны труда при 
выполнении профес­
сиональной деятель­
ности (по отраслям).

Владеет способно­
стью к демонстриро­
ванию специальных 
научных знаний в т.ч. 
в предметной обла­
сти (по отраслям), 
владеет знаниями о 
особенности органи­
зации труда, совре­
менных производ­
ственных технологи­
ях, производственном 
оборудовании и пра­
вилах его эксплуата­
ции; требованиях 
охраны труда при 
выполнении профес­
сиональной деятель­
ности (по отраслям).

Свободно владеет 
способностью к де­
монстрированию спе­
циальных научных 
знаний в т.ч. в пред­
метной области (по 
отраслям), свободно 
владеет знаниями о 
особенности органи­
зации труда, совре­
менных производ­
ственных технологи­
ях, производственном 
оборудовании и пра­
вилах его эксплуата­
ции; требованиях 
охраны труда при 
выполнении профес­
сиональной деятель­
ности (по отраслям).

Знать: Не знает методы эф- Частично знает методы Знает методы эффек- В полном объеме знает



методы эффективно- фективного использо- эффективного исполь- тивного использования методы эффективного
го использования вания технологическо- зования технологиче- технологического обо- использования техно-
технологического го оборудования в ры- ского оборудования в рудования в рыночных логического оборудо-
оборудования в ры- ночных условиях; рыночных условиях; условиях; структуру и вания в рыночных
ночных условиях; структуру и содержа- структуру и содержа- содержание производ- условиях; структуру и
структуру и содер- ние производственных ние производственных ственных и технологи- содержание производ-
жание производ- и технологических и технологических ческих процессов в ственных и технологи-
ственных и техноло- процессов в сельскохо- процессов в сельскохо- сельскохозяйственном ческих процессов в
гических процессов в зяйственном машино- зяйственном машино- машиностроении; типы сельскохозяйственном
сельскохозяйствен- строении; типы пред- строении; типы пред- предприятий и их ха- машиностроении; типы
ном машинострое- приятий и их харак- приятий и их харак- рактерные особенно- предприятий и их ха-
нии; типы предприя- терные особенности; терные особенности; сти; основы базирова- рактерные особенно-
тий и их характерные основы базирования и основы базирования и ния и виды баз в ма- сти; основы базирова-
особенности; основы виды баз в машино- виды баз в машино- шиностроении; факто- ния и виды баз в ма-
базирования и виды строении; факторы, строении; факторы, ры, влияющие на точ- шиностроении; факто-
баз в машинострое- влияющие на точность влияющие на точность ность и качество обра- ры, влияющие на точ-
нии; факторы, влия- и качество обработки и качество обработки ботки деталей машин; ность и качество обра-
ющие на точность и деталей машин; основ- деталей машин; основ- основные принципы ботки деталей машин;
качество обработки ные принципы проек- ные принципы проек- проектирования техно- основные принципы
деталей машин; ос- тирования технологи- тирования технологи- логических процессов проектирования техно-
новные принципы ческих процессов ме- ческих процессов ме- механической обра- логических процессов
проектирования тех­
нологических про­
цессов механической 
обработки.

ханической обработки. ханической обработки. ботки. механической обра­
ботки.



Уметь:
проектировать тех­
нологические про­
цессы обработки де­
талей и сборки ма­
шин в условиях се­
рийного производ­
ства; выбирать при 
проектировании не­
обходимое техноло­
гическое оборудова­
ние и технологиче­
скую оснастку; опре­
делять режимы реза­
ния и производить 
техническое норми­
рование.

Не умеетпроектиро- 
вать технологические 
процессы обработки 
деталей и сборки ма­
шин в условиях серий­
ного производства; 
выбирать при проекти­
ровании необходимое 
технологическое обо­
рудование и техноло­
гическую оснастку; 
определять режимы 
резания и производить 
техническое нормиро­
вание.

Частично умеет проек­
тировать технологиче­
ские процессы обра­
ботки деталей и сборки 
машин в условиях се­
рийного производства; 
выбирать при проекти­
ровании необходимое 
технологическое обо­
рудование и техноло­
гическую оснастку; 
определять режимы 
резания и производить 
техническое нормиро­
вание.

Умеет проектировать 
технологические про­
цессы обработки дета­
лей и сборки машин в 
условиях серийного 
производства; выби­
рать при проектирова­
нии необходимое тех­
нологическое оборудо­
вание и технологиче­
скую оснастку; опре­
делять режимы реза­
ния и производить 
техническое нормиро­
вание.

Способен самостоя- 
тельнопроектировать 
технологические про­
цессы обработки дета­
лей и сборки машин в 
условиях серийного 
производства; выби­
рать при проектирова­
нии необходимое тех­
нологическое оборудо­
вание и технологиче­
скую оснастку; опре­
делять режимы реза­
ния и производить 
техническое нормиро­
вание.

Владеть:
навыками разработки 
технологической 
документации на 
технологические 
процессы.

Не владеет навыками 
разработки технологи­
ческой документации 
на технологические 
процессы.

Частично владеет 
навыками разработки 
технологической до­
кументации на техно­
логические процессы.

Владеет навыками раз­
работки технологиче­
ской документации на 
технологические про­
цессы.

Свободно владеет 
навыками разработки 
технологической до­
кументации на техно­
логические процессы.

ПК-4.2. Умеет вы­
полнять деятель­
ность и (или) де­
монстрировать 
элементы деятель­
ности, осваиваемой 
обучающимися, и 
(или) выполнять 
задания, преду­
смотренные про­
граммой учебного

Не умеет выполнять 
деятельность и (или) 
не способен демон­
стрировать элемен­
ты деятельности, 
осваиваемой обучаю­
щимися, и (или) не 
умеет выполнять 
задания, предусмот­
ренные программой 
учебного предмета,

Частично умеет вы­
полнять деятель­
ность и (или) ча­
стично способен де­
монстрировать эле­
менты деятельно­
сти, осваиваемой обу­
чающимися, и (или) 
частично умеет вы­
полнять задания, 
предусмотренн ые

Умеет выполнять 
деятельность и (или) 
владеет способно­
стью демонстриро­
вать элементы дея­
тельности, осваивае­
мой обучающимися, и 
(или) умеет выпол­
нять задания, преду­
смотренные про­
граммой учебного

Свободно умеет вы­
полнять деятель­
ность и (или) свобод­
но владеет способно­
стью демонстриро­
вать элементы дея­
тельности, осваивае­
мой обучающимися, и 
(или) свободно умеет 
выполнять задания, 
предусмотренные



предмета, курса, 
дисциплины (моду­
ля), практики

курса, дисциплины 
(модуля), практики

программой учебного 
предмета, курса, дис­
циплины (модуля), 
практики

предмета, курса, дис­
циплины (модуля), 
практики

программой учебного 
предмета, курса, дис­
циплины (модуля),

Знать:
структуру и содер­
жание производ­
ственных и техноло­
гических процессов в 
сельскохозяйствен­
ном машинострое­
нии; типы предприя­
тий и их характерные 
особенности; основы 
базирования и виды 
баз в машинострое­
нии; факторы, влия­
ющие на точность и 
качество обработки 
деталей машин; ос­
новные принципы 
проектирования тех­
нологических про­
цессов механической 
обработки.

Не знает структуру и 
содержание производ­
ственных и технологи­
ческих процессов в 
сельскохозяйственном 
машиностроении; типы 
предприятий и их ха­
рактерные особенно­
сти; основы базирова­
ния и виды баз в ма­
шиностроении; факто­
ры, влияющие на точ­
ность и качество обра­
ботки деталей машин; 
основные принципы 
проектирования техно­
логических процессов 
механической обра­
ботки.

Частично знает струк­
туру и содержание 
производственных и 
технологических про­
цессов в сельскохозяй­
ственном машиностро­
ении; типы предприя­
тий и их характерные 
особенности; основы 
базирования и виды 
баз в машиностроении; 
факторы, влияющие на 
точность и качество 
обработки деталей ма­
шин; основные прин­
ципы проектирования 
технологических про­
цессов механической 
обработки.

Знает структуру и со­
держание производ­
ственных и технологи­
ческих процессов в 
сельскохозяйственном 
машиностроении; типы 
предприятий и их ха­
рактерные особенно­
сти; основы базирова­
ния и виды баз в ма­
шиностроении; факто­
ры, влияющие на точ­
ность и качество обра­
ботки деталей машин; 
основные принципы 
проектирования техно­
логических процессов 
механической обра­
ботки.

В полном объеме знает 
структуру и содержа­
ние производственных 
и технологических 
процессов в сельскохо­
зяйственном машино­
строении; типы пред­
приятий и их харак­
терные особенности; 
основы базирования и 
виды баз в машино­
строении; факторы, 
влияющие на точность 
и качество обработки 
деталей машин; основ­
ные принципы проек­
тирования технологи­
ческих процессов ме­
ханической обработки.

Уметь:
проектировать тех­
нологические про­
цессы обработки де­
талей и сборки ма­
шин в условиях се­
рийного производ­
ства; выбирать при 
проектировании не-

Не умеетпроектиро- 
вать технологические 
процессы обработки 
деталей и сборки ма­
шин в условиях серий­
ного производства; 
выбирать при проекти­
ровании необходимое 
технологическое обо-

Частично умеет проек­
тировать технологиче­
ские процессы обра­
ботки деталей и сборки 
машин в условиях се­
рийного производства; 
выбирать при проекти­
ровании необходимое 
технологическое обо-

Умеет проектировать 
технологические про­
цессы обработки дета­
лей и сборки машин в 
условиях серийного 
производства; выби­
рать при проектирова­
нии необходимое тех­
нологическое оборудо-

Способен самостоя- 
тельнопроектировать 
технологические про­
цессы обработки дета­
лей и сборки машин в 
условиях серийного 
производства; выби­
рать при проектирова­
нии необходимое тех-



обходимое техноло­
гическое оборудова­
ние и технологиче­
скую оснастку; опре­
делять режимы реза­
ния и производить 
техническое норми­
рование.

рудование и техноло­
гическую оснастку; 
определять режимы 
резания и производить 
техническое нормиро­
вание

рудование и техноло­
гическую оснастку; 
определять режимы 
резания и производить 
техническое нормиро­
вание

вание и технологиче­
скую оснастку; опре­
делять режимы реза­
ния и производить 
техническое нормиро­
вание

нологическое оборудо­
вание и технологиче­
скую оснастку; опре­
делять режимы реза­
ния и производить 
техническое нормиро­
вание

Владеть:
навыками разработки 
документации на 
технологические 
процессы и разра­
ботки технологиче­
ской оснастки.

Не владеет навыками 
разработки документа­
ции на технологиче­
ские процессы и разра­
ботки технологической 
оснастки.

Частично владеет 
навыками разработки 
документации на тех­
нологические процес­
сы и разработки техно­
логической оснастки.

Владеет навыками раз­
работки документации 
на технологические 
процессы и разработки 
технологической 
оснастки.

Свободно владеет 
навыками разработки 
документации на тех­
нологические процес­
сы и разработки техно­
логической оснастки.

ПК-4.3. Осуществ­
ляет выполнение 
трудовых операций, 
приемов, действий 
профессиональной 
деятельности, 
предусмотренной 
программой учебно­
го предмета, курса, 
дисциплины (моду­
ля), практики.

Не способен осу­
ществлять выполне­
ние трудовых опера­
ций, приемов, дей­
ствий профессио­
нальной деятельно­
сти, предусмотрен­
ной программой учеб­
ного предмета, курса, 
дисциплины (модуля), 
практики.

Части чноспособен 
осуществлять вы­
полнение трудовых 
операций, приемов, 
действий профессио­
нальной деятельно­
сти, предусмотрен­
ной программой учеб­
ного предмета, курса, 
дисциплины (модуля), 
практики.

Владеет способно­
стью осуществлять 
выполнение трудовых 
операций, приемов, 
действий профессио­
нальной деятельно­
сти, предусмотрен­
ной программой учеб­
ного предмета, курса, 
дисциплины (модуля), 
практики.

Свободно владеет 
способностью осу­
ществлять выполне­
ние трудовых опера­
ций, приемов, дей­
ствий профессио­
нальной деятельно­
сти, предусмотрен­
ной программой учеб­
ного предмета, курса, 
дисциплины (модуля), 
практики.

Знать:
структуру и содер­
жание производ­
ственных и техноло­
гических процессов в 
сельскохозяйствен­
ном машинострое-

Не знает структуру и 
содержание производ­
ственных и технологи­
ческих процессов в 
сельскохозяйственном 
машиностроении; типы 
предприятий и их ха-

Частично знает струк­
туру и содержание 
производственных и 
технологических про­
цессов в сельскохозяй­
ственном машиностро­
ении; типы предприя-

Знает структуру и со­
держание производ­
ственных и технологи­
ческих процессов в 
сельскохозяйственном 
машиностроении; типы 
предприятий и их ха-

В полном объеме струк­
туру и содержание 
производственных и 
технологических про­
цессов в сельскохозяй­
ственном машиностро­
ении; типы предприя-



нии; типы предприя­
тий и их характерные 
особенности; методы 
эффективного ис­
пользования техно­
логического обору­
дования в рыночных 
условиях

рактерные особенно­
сти; методы эффектив­
ного использования 
технологического обо­
рудования в рыночных 
условиях

тий и их характерные 
особенности; методы 
эффективного исполь­
зования технологиче­
ского оборудования в 
рыночных условиях

рактерные особенно­
сти; методы эффектив­
ного использования 
технологического обо­
рудования в рыночных 
условиях

тий и их характерные 
особенности; методы 
эффективного исполь­
зования технологиче­
ского оборудования в 
рыночных условиях

Уметь:
выбирать необходи­
мое технологическое 
оборудование и тех­
нологическую 
оснастку; определять 
режимы резания и 
производить техни­
ческое нормирова­
ние.

Не умеетпроектиро- 
вать технологические 
процессы обработки 
деталей и сборки ма­
шин в условиях серий­
ного производства; 
выбирать при проекти­
ровании необходимое 
технологическое обо­
рудование и техноло­
гическую оснастку; 
определять режимы 
резания и производить 
техническое нормиро­
вание

Частично умеет проек­
тировать технологиче­
ские процессы обра­
ботки деталей и сборки 
машин в условиях се­
рийного производства; 
выбирать при проекти­
ровании необходимое 
технологическое обо­
рудование и техноло­
гическую оснастку; 
определять режимы 
резания и производить 
техническое нормиро­
вание

Умеет проектировать 
технологические про­
цессы обработки дета­
лей и сборки машин в 
условиях серийного 
производства; выби­
рать при проектирова­
нии необходимое тех­
нологическое оборудо­
вание и технологиче­
скую оснастку; опре­
делять режимы реза­
ния и производить 
техническое нормиро­
вание

Способен самостоя- 
тельнопроектировать 
технологические про­
цессы обработки дета­
лей и сборки машин в 
условиях серийного 
производства; выби­
рать при проектирова­
нии необходимое тех­
нологическое оборудо­
вание и технологиче­
скую оснастку; опре­
делять режимы реза­
ния и производить 
техническое нормиро­
вание

Владеть:
навыками определе­
ния режимов резания 
и технического нор­
мирования; выбора 
при проектировании 
перспективного тех­
нологическое обору­
дования и техноло­
гической оснаст-

Не владеет навыками 
определения режимов 
резания и техническо­
го нормирования; вы­
бора при проектирова­
нии перспективного 
технологическое обо­
рудования и техноло­
гической оснастки; 
учитывать при проек-

Частично владеет 
навыками определения 
режимов резания и 
технического норми­
рования; выбора при 
проектировании пер­
спективного техноло­
гическое оборудования 
и технологической 
оснастки; учитывать

Владеет навыками 
определения режимов 
резания и техническо­
го нормирования; вы­
бора при проектирова­
нии перспективного 
технологическое обо­
рудования и техноло­
гической оснастки; 
учитывать при проек-

Свободно владеет 
навыками определения 
режимов резания и 
технического норми­
рования; выбора при 
проектировании пер­
спективного техноло­
гическое оборудования 
и технологической 
оснастки; учитывать



ки;учитывать при 
проектировании со­
временные требова­
ния и методы охраны 
окружающей среды 
при использовании 
технологического 
оборудования

тировании современ­
ные требования и ме­
тоды охраны окружа­
ющей среды при ис­
пользовании техноло­
гического оборудова­
ния

при проектировании 
современные требова­
ния и методы охраны 
окружающей среды 
при использовании 
технологического обо­
рудования

тировании современ­
ные требования и ме­
тоды охраны окружа­
ющей среды при ис­
пользовании техноло­
гического оборудова­
ния

при проектировании 
современные требова­
ния и методы охраны 
окружающей среды 
при использовании 
технологического обо­
рудования.

ПК-4.4. Владеет 
методами научного 
исследования в 
предметной обла­
сти (по отрасли).

Не владеет методами 
научного исследова­
ния в предметной 
области (по отрасли).

Частично владеет 
методами научного 
исследования в пред­
метной области (по 
отрасли).

Владеет методами 
научного исследова­
ния в предметной 
области (по отрасли).

Свободно владеет 
методами научного 
исследования в пред­
метной области (по 
отрасли).

Знать:
структуру и содер­
жание производ­
ственных и техноло­
гических процессов в 
сельскохозяйствен­
ном машинострое­
нии; факторы, влия­
ющие на точность и 
качество обработки 
деталей машин; ос­
новные принципы 
проектирования тех­
нологических про­
цессов механической 
обработки.

Не знает структуру и 
содержание производ­
ственных и технологи­
ческих процессов в 
сельскохозяйственном 
машиностроении; типы 
предприятий и их ха­
рактерные особенно­
сти; основы базирова­
ния и виды баз в ма­
шиностроении; факто­
ры, влияющие на точ­
ность и качество обра­
ботки деталей машин; 
основные принципы 
проектирования техно­
логических процессов 
механической обра­
ботки.

Частично знает струк­
туру и содержание 
производственных и 
технологических про­
цессов в сельскохозяй­
ственном машиностро­
ении; типы предприя­
тий и их характерные 
особенности; основы 
базирования и виды 
баз в машиностроении; 
факторы, влияющие на 
точность и качество 
обработки деталей ма­
шин; основные прин­
ципы проектирования 
технологических про­
цессов механической 
обработки.

Знает структуру и со­
держание производ­
ственных и технологи­
ческих процессов в 
сельскохозяйственном 
машиностроении; типы 
предприятий и их ха­
рактерные особенно­
сти; основы базирова­
ния и виды баз в ма­
шиностроении; факто­
ры, влияющие на точ­
ность и качество обра­
ботки деталей машин; 
основные принципы 
проектирования техно­
логических процессов 
механической обра­
ботки.

структуру и содержа­
ние производственных 
и технологических 
процессов в сельскохо­
зяйственном машино­
строении; типы пред­
приятий и их харак­
терные особенности; 
основы базирования и 
виды баз в машино­
строении; факторы, 
влияющие на точность 
и качество обработки 
деталей машин; основ­
ные принципы проек­
тирования технологи­
ческих процессов ме­
ханической обработки.

Уметь:
проектировать тех-

Не умеетпроектиро- 
вать технологические

Частично умеет проек­
тировать технологиче-

Умеет проектировать 
технологические про-

Способен самостоя- 
тельнопроектировать



нологические про­
цессы обработки де­
талей и сборки ма­
шин в условиях се­
рийного производ­
ства; выбирать при 
проектировании не­
обходимое техноло­
гическое оборудова­
ние и технологиче­
скую оснастку; опре­
делять режимы реза­
ния и производить 
техническое норми­
рование.

процессы обработки 
деталей и сборки ма­
шин в условиях серий­
ного производства; 
выбирать при проекти­
ровании необходимое 
технологическое обо­
рудование и техноло­
гическую оснастку; 
определять режимы 
резания и производить 
техническое нормиро­
вание

ские процессы обра­
ботки деталей и сборки 
машин в условиях се­
рийного производства; 
выбирать при проекти­
ровании необходимое 
технологическое обо­
рудование и техноло­
гическую оснастку; 
определять режимы 
резания и производить 
техническое нормиро­
вание

цессы обработки дета­
лей и сборки машин в 
условиях серийного 
производства; выби­
рать при проектирова­
нии необходимое тех­
нологическое оборудо­
вание и технологиче­
скую оснастку; опре­
делять режимы реза­
ния и производить 
техническое нормиро­
вание

технологические про­
цессы обработки дета­
лей и сборки машин в 
условиях серийного 
производства; выби­
рать при проектирова­
нии необходимое тех­
нологическое оборудо­
вание и технологиче­
скую оснастку; опре­
делять режимы реза­
ния и производить 
техническое нормиро­
вание

Владеть:
навыками разработки 
документации на 
технологические 
процессы и разра­
ботки технологиче­
ской оснастки.

Не владеет навыками 
разработки документа­
ции на технологиче­
ские процессы и разра­
ботки технологической 
оснастки.

Частично владеет 
навыками разработки 
документации на тех­
нологические процес­
сы и разработки техно­
логической оснастки.

Владеет навыками раз­
работки документации 
на технологические 
процессы и разработки 
технологической 
оснастки.

Свободно владеет 
навыками разработки 
документации на тех­
нологические процес­
сы и разработки техно­
логической оснастки.



3 Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для 
оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих 
этапы формирования компетенций в процессе освоения образовательной программы

Входной контроль

1. К ак  В ы  счи таете , что  и зу ч ает  д и сц и п л и н а  « Т ех н о л о ги я  сел ь ск о х о зя й ­
ствен н о го  м аш и н о стр о ен и я» ?
2 . К ак и е  м етал л о р еж у щ и е  стан ки  В ы  зн аете?
3. К ак и е  м етал л о р еж у щ и е  и н стр у м ен ты  В ы  зн аете?
4. Ч то  так о е  тех н о л о ги ч еск ая  о сн астка?
5. С тали , ч у гу н ы , сплавы .
6. И зм ер и тел ьн ы й  и нструм ен т.

П ервы й эт ап  (пороговы й уровен ь)
ЗНАТЬ (п о м н и ть  и  п они м ать): сту д ен т  п о м н и т , п о н и м ает  и  м о ж ет  п р о ­

д ем о н стр и р о в ать  ш и р о к и й  сп ек тр  ф акти ч ески х , к о н ц еп ту ал ь н ы х , п р о ц е д у р ­
н ы х  зн ан и й .

Текущий контроль
Устный опрос

1. К ак о й  п ер и о д  вр ем ен и  п р и н и м ает ся  в р асч ет  п ри  о п р ед ел ен и и  зо ?
2. Д л я  к ак и х  у сл о в и й  р аб о ты  (в о д н у  и л и  д ве  см ен ы ) р ассч и ты в ается

ТГ
К  зо ?

3. К ак  р ассч и ты в ается  к о эф ф и ц и ен т  за гр у зк и  стан ка?
4. Ч то  вы  п о н и м аете  п о д  тер м и н о м  « н о р м ати вн ы й  к о эф ф и ц и ен т  загр у зк и  

стан ка»  и  к а к о в а  его в е л и ч и н а  в д ан н о й  работе?
5. К ак и м  о б р азо м  в р аб о те  о п р ед ел яется  к о л и ч ество  о п ер ац и й , в ы п о л н я е ­

м ы х  н а  стан ке  в течен и е  м есяца?
6. К ак  о п р ед ел яется  ч и сло  о п ер ац и й , вы п о л н яем ы х  в теч ен и е  м есяц а  на 

уч астке?
7. П о  к аки м  ф о рм улам  о п р ед ел яется  яв о ч н о е  ч и сл о  р аб о ч и х  в о д н у  см ен у  

по уч астку?
К

8. П о  к ако й  ф о рм уле  р ассч и ты в ается  зо ?

К
9. К ак  в л и я ет  в е л и ч и н а  зо н а  затр аты  п о д го то в и тел ь н о ­

зак л ю ч и тел ьн о го  врем ен и ?
10. К ак и м  о б р азо м  в л и я ет  в ел и ч и н а  К 3 о  н а  сто и м о сть  зап асо в  н еза в ер ­

ш ен н о го  п р о и зво д ства?
К

11. К ак  в л и я ет  в ел и ч и н а  зо н а  затр аты  по  п л ан и р о в ан и ю  и  у ч ету  д в и ж е ­
н и я  п р о д у к ц и и ?

К
12. П р и  к аки х  зн ач ен и я х  зо п р о и зво д ство  счи тается  кр у п н о сер и й н ы м , 

ср ед н есер и й н ы м  и  м ел к о сер и й н ы м ?



13. Ч то  так о е  сб о р о ч н ая  ед и н и ц а?
14. К ак и е  п о в ер х н о сти  н азы в аю т  и сп о л н и тел ьн ы м и  (ф у н кц и о н ал ьн ы м и )?
15. П р и вед и те  п р и м ер ы  св о б о д н ы х  п о верхн остей .
16. К ак и е  б азы  н азы ваю т ко н стр у к то р ск и м и ?
17. К ак и е  б азы  н азы ваю т тех н о л о ги ч еск и м и ?
18. К ак и е  б азы  н азы ваю т и зм ер и тел ьн ы м и ?
19. К ак и м и  п о к азател я м и  о ц ен и в аю т  к ачество  п о вер х н о сти ?
2 0 .Ч то  я в л я ется  и сх о д н ы м и  д ан н ы м и  д л я  в ы б о р а  сп о со б о в  и  п о сл е д о в а ­

тел ьн о сти  об раб отки ?
21. К ак  о п р ед ел яется  себ есто и м о сть  м ех ан и ч еск о й  о б р аб о тки  п о  п р и в е ­

д ен н ы м  затр атам ?
22. К ак  в ы б и р ается  сп особ  п о в ер х н о сти  у п р о чн ен и я?
23. В  к ако м  случае  п р и м ен яется  сп особ  х и м и к о -тер м и ч еск о го  у п р о ч н ен и я?
2 4 . Д л я  о б есп еч ен и я  к ак и х  ф и зи к о -м ех ан и ч еск и х  сво й ств  и сп о л ьзу ю тся  

сп о со б ы  п о в ер х н о стн о го  п л асти ч еск о го  д еф о р м и р о ван и я?
2 5 . К ак и е  су щ еству ю т м ето д ы  о п р ед ел ен и я  ж естк о сти  м етал л о р еж у щ и х  

стан ков?
2 6 . Н а  како м  п р и н ц и п е  о сн о ван  стати ч еск и й  м ето д  и сп ы тан и я  ж естк о сти  

м етал л о р еж у щ и х  стан ков?
27. Н а  к ако м  п р и н ц и п е  о сн о ван  п р о и зв о д ств ен н ы й  м ето д  и сп ы тан и я  ж е с т ­

ко сти  м етал л о р еж у щ и х  стан ков?
28. О т к аки х  со став л яю щ и х  зав и си т  в ел и ч и н а  у п р у ги х  п ер ем ещ ен и й  с т ан ­

ка?
2 9 . К  ч ем у  сво д и тся  о п р ед ел ен и е  ж естк о сти  то к ар н о го  стан к а  п р о и зв о д ­

ствен н ы м  м етодом ?
3 0 . К ак и е  и сто ч н и к и  теп л о ты  о б р азу ю тся  в п р о ц ессе  р езан и я?
31. К у д а  о тв о д и тся  теп л о  о т  о б р азо в ав ш и х ся  и сто чн и ко в?
3 2 . К ак  в л и я ет  тем п ер ату р а  н агр ев а  н а  и зн о с  резца?

Тестирование (примеры)

Б а н к  тест о вы х  зад ан и й  д л я  п р ед эк зам ен ац и о н н о го  тести р о в ан и я  сту д ен ­
то в  н ах о д и тся  н а  сервере  Б ел го р о д ско го  Г А У  в эл ек тр о н н о й  и н ф о р м а ц и о н ­
н о -о б у ч аю щ ей  среде, р еал и зу ю щ ей  в о зм о ж н о сть  д и стан ц и о н н о го  об у ч ен и я  
(h ttp ://w w w .d o .b sau .ed u .ru /) , и  д о сту п ен  п о  л о ги н у  и  п ар о л ю  д л я  к аж до го  сту ­
ден та , к о то р ы й  о п р ед ел яется  н о м ер о м  зач етн о й  кн иж ки .

1 Технология м аш и н ост роен ия
1 это отрасль науки, изучающая закономерности, действующие в про­

цессе производства изделий, с целью использования этих закономерностей 
для обеспечения требуемого качества изделий и их наименьшей себестоимо­
сти

2 организация обслуживания рабочих мест 
2  Р абочим  т ехнологическим  процессом
1 называется технологический процесс, разрабатываемый как информа­

http://www.do.bsau.edu.ru/


ционная основа для проектирования рабочих технологических процессов при 
техническом и организационном перевооружении производства, предусмат­
ривающем применение более совершенных методов обработки, более произ­
водительных и экономически эффективных средств технологического 
оснащения и изменение принципов организации производства

2 называется процесс изготовления одного или нескольких изделий в со­
ответствии с требованиями принятой для данных условий производства 
технологической документации

3 Что от ображ аю т  геом ет рические погреш ност и?
1 относительные колебания инструмента и обрабатываемой заготовки 

(вибрации)
2 правильность формы и взаимного расположения частей станка, несу­

щих инструмент и заготовку, а также траекторию их движений без реза­
ния.

3 время резания
4  О  чем свидет ельст вую т  кинем ат ические погреш ност и?
1 о несогласованности движений частей станка
2 о правильности формы и взаимном расположении частей станка
3 о колебаниях инструмента и обрабатываемой заготовки
5 О  чем свидет ельст вую т  динам ические погреш ност и?
1 о несогласованности движений частей станка
2 о правильности формы и взаимном расположении частей станка
3 об относительных колебаниях инструмента и обрабатываемой заго­

товки
6 С войст во ст анка сохранят ь при правильной  эксплуат ации т оч ­

ност ь и производит ельност ь в задан ны х пределах, а т акж е сохранят ь  
свои качест ва при правильном  хран ени и  и т ранспорт ировании - эт о

1 Надежность
2 Безотказность
3 Долговечность
4 Ремонтопригодность
7 С войст во ст анка сохранят ь работ осп особност ь в т ечение некот о­

р о го  врем ени без вы нуж денны х переры вов - эт о
1 Долговечность
2 Ремонтопригодность
3 Безотказность
4 Надежность
8 С войст во ст анка сохранят ь работ осп особност ь до наст упления  

предельного сост ояния с необходим ы м и переры вам и для т ехнического  
обслуж ивания и т екущ и х рем о н т о в - эт о

1 Долговечность
2 Надежность
3 Безотказность
4 Ремонтопригодность
9 П ри способленност ь ст анка к  предупреж дению , обнаруж ению  и



уст ран ен и ю  причин возникновения от казов и повреж дений - эт о
1 Ремонтопригодность
2 Долговечность
3 Безотказность
4 Надежность
1 0  Ж ест кост ь ст анка - эт о
1 способность станка сопротивляться упругому деформированию под 

действием нагрузки
2 свойство станка противодействовать возникновению или усилению ко­

лебаний
3 способность деталей станка сопротивляться их разрушению (полом­

кам), а также возникновению остаточных деформаций под действием сил
11 И зм ен ен и е ф изико-м еханических свойст в м ат ери ала  —  эт о
1 нарушение структуры материала
2 уменьшение или увеличение твердости и прочности, коэрцитивной си­

лы ферромагнитных материалов
3 оба варианта
12  С опрот ивлят ься и х  разруш ен и ю  (поломкам), а т акж е возникнове­

нию  ост ат очны х деф орм аций под дейст вием  сил - эт о
1 жесткость
2 виброустойчивость
3 прочность
13 С пособност ь дет алей прот ивост оят ь изнаш иванию  вследст вие  

т рения - эт о
1 износостойкость
2 виброустойчивость
3 жесткость
1 4  С войст во ст анка сохранят ь работ осп особност ь при т епловом  

воздейст вии - эт о
1 теплостойкость
2 износостойкость
3 прочность
1 5  Число дет алей , кот оры е м ож н о изгот овит ь в единицу врем ени на  

ст анке при соблю дении т ребований к  т очност и - эт о
1 производительность станка. 2 надежность станка .3 безотказность 

станка
1 6  С войст во ст анка непреры вно сохранят ь работ осп особн ое сост оя­

ние в т ечени е некот орого врем ени назы ваю т
1 безотказностью. 2 ремонтопригодностью. 3 сохраняемостью.

В т орой  эт ап  (продвинут ы й уровен ь)
УМЕТЬ (применять, анализировать, оценивать, синтезировать): уметь 

использовать изученный материал в конкретных условиях и в новых ситуа­
циях; осуществлять декомпозицию объекта на отдельные элементы и описы­
вать то, как они соотносятся с целым, выявлять структуру объекта изучения;



о ц ен и вать  зн ач ен и е  то го  и ли  и н о го  м атер и ал а  -  н ау ч н о -тех н и ч еск о й  и н ф о р ­
м ац и и , и ссл ед о в ател ь ск и х  д ан н ы х  и  т .д .; к о м б и н и р о в ать  эл ем ен ты  так , чтоб ы  
п о л у ч и ть  ц ел о е , о б л ад аю щ ее  н овизн ой .

Текущий контроль
Устный опрос

1. Ч то  п р и н и м ается  з а  к р и тер и й  теп л о п о д во д а?
2. К ак  м ен яется  т ем п ер ату р а  р езан и я  с и зм ен ен и ем  со о тн о ш ен и я  т е п л о ­

в ы д ел ен и я  и  теп ло о тво д а?
3. К ак  в л и я ю т  р еж и м ы  р езан и я  н а  тем п ер ату р у  резан и я?
4. К ак  в л и я ю т  гео м етр и ч ески е  п ар ам етр ы  ср езаем о го  сло я  н а  тем п ер ату р у  

р езан и я?
5. К ак  в л и я ет  гео м етр и я  р езц а  н а  тем п ер ату р у  резан и я?
6. К ак  в л и я ет  о б р аб аты в аем ы й  м атер и ал  н а  тем п ер ату р у ?
7. К ак  в л и я ет  о х л аж д аю щ ая  ж и д к о сть  н а  тем п ер ату р у  резан и я?
8. К ак и е  м ето д ы  и зм ер ен и я  тем п ер ату р ы  о тн о сятся  к  ко свен н ы м  м е т о ­

дам ?
9. К ак и е  м ето д ы  тем п ер ату р ы  о тн о сятся  к  н еп о ср ед ств ен н ы м  м ето д ам ?
10. П о  к ако й  п р и ч и н е  п о яв л яется  п о гр еш н о сть  ф орм ы  д л и н н о го  н еж е с т к о ­

го  вала  п ри  то к ар н о й  о б р аб о тке?
11. К ак  о п р ед ел и ть  р асч етн ы й  р азм ер  в ал а  в ср ед н ем  сечени и ?
12. К ак  у м ен ьш и ть  п о гр еш н о сть  ф орм ы  вала?
13. В  чем  со сто и т  су щ н о сть  у м ен ьш ен и я  п о гр еш н о сти  ф орм ы  п р и  о б р а ­

ботке н а  о б о р у д о ван и и  с Ч П У ?
14. Ч то  так о е  « ц ен а  д ел ен и я  л и м б а» ?
15. О т к ак и х  ф ак то р о в  зав и си т  п о гр еш н о сть  у стан о в к и  р азм ер а  п о  л и м б у  

стан ка?
16. К ак  о п р ед ел и ть  в ел и ч и н у  п о гр еш н о сти  у стан о в к и  по л и м б у  стан ка?

Тестирование (примеры)

1 7  С овокупност ью  взаим освязанны х дейст вий лю дей  и орудий произ­
водст ва, в р езул ьт а т е кот оры х исходны е м ат ери алы  или п олуф абрика­
т ы  превращ аю т ся в гот овы е изделия , соот вет ст вую щ ие своем у служ еб­
ном у назначению  назы вает ся

1 производственный процесс
2 технологический процесс
3 перспективный технологический процесс
4 единичный технологический процесс
18 П роц есс изгот овления одного или нескольки х изделий в соот вет ­

ст вии с т ребованиям и принят ой для данны х усл ови й  производст ва т ех­
нологической докум ент ации - эт о

1 перспективный технологический процесс



2 рабочий технологический процесс
3 технологическая операция
19  Технологический процесс, разрабат ы ваем ы й  как  инф орм ационная  

основа для проект ирования р а б о ч и х  т ехнологических процессов при т ех ­
ническом  и организационном  перевооруж ении производст ва - эт о

1 перспективный технологический процесс
2 рабочий технологический процесс
3 технологическая операция
2 0  Д л я  изгот овления или р ем о н т а  одного конкрет ного п редм ет а п ро­

изводст ва т олько на ур о вн е  предприят ия разрабат ы ваю т
1 единичный технологический процесс
2 типовой технологический процесс
21 Д л я  груп п ы  изделий, обладаю щ их общ им и конст рукт ивны м и при­

знакам и и характ еризую щ ихся единст вом  содерж ания и п оследоват ель­
ност и больш инст ва т ехн ологи чески х операций разрабат ы ваю т

1 единичный технологический процесс
2 типовой технологический процесс
2 2  Законченная част ь т ехнологического  процесса, вы полняем ая на од­

ном  р а б о ч ем  м ест е - эт о
1 установ
2 технологическая операция
3 позиция
23  Часть т ехнологической  операции, вы полняем ая при неизм енном  

закреплении  обрабат ы ваем ой загот овки  и л и  собираем ой сборочной  еди ­
н и ц ы - эт о

1 позиция
2 технологический переход
3 установ
2 4  Ф иксированное полож ение, заним аем ое неизм енно закрепленной  

обрабат ы ваем ой загот овкой  совм ест но с приспособлением  от носит ель­
но инст рум ент а, для вы полнения определенной  част и операции - эт о

1 технологический переход
2 позиция
3 установ
2 5  Законченная част ь т ехнологической  операции, характ еризуем ая  

пост оянст вом  прим еняем ого инст рум ент а, поверхност ей и р еж и м о в р е ­
зания - эт о

1 технологический переход
2 установ
3 позиция
2 6  Законченная част ь т ехнологического  перехода, сост оящ ая из одн о­

крат ного перем ещ ения инст рум ент а от носит ельно загот овки , сопро­
вож даем ого изм енением  формы, разм еров, качест ва поверхност и или  
свойст в загот овки  - эт о

1. установ



2. позиция
3. Рабочий ход или проход
2 7  Законченная совокупност ь дейст вий человека , при вы полнении п е­

р ех о д а  или его част и и объединенны х едины м  целевы м  назначением  - эт о
1. технологическая операция
2. установ
3. прием
2 8  И нт ервал врем ени , через кот оры й периодически  производит ся вы ­

пуск  изделий определенного наим енования , т ипоразм ера и исполнения - 
эт о

1. Вспомогательный ход
2. ритм выпуска
3. такт выпуска
29  К а к  назы вает ся количест во изделий определенного  наим енования , 

т ипоразм ера и исполнения , вы пускаем ы х в единицу врем ени -
1. такт выпуска
2. ритм выпуска
3. Вспомогательный ход
3 0  П о  какой ф орм уле определяет ся т акт  вы пуска?
1. tв = F /N ,
где te -  такт выпуска, мин; F  -  время, мин; N  -  количество изделий, шт.
2. .R = 1/ tв = N /F ,
где tв -  такт выпуска, мин; F  -  время, мин; N  -  количество изделий, шт.
31 К оли чест во и згот овляем ы х или рем он т и руем ы х изделий в ш т уках  

и л и  экзем п лярах  - эт о
1. .программа выпуска
2. . тип производства
32  В и ды  баз по назначению

1 Э к сп л у атац и о н н ая , тех н о л о ги ч еск ая , и зм ери тельн ая .
2 Э к сп л у атац и о н н ая , к о н стр у к то р ск ая , и зм ер и тел ьн ая .
3 К о н стр у к то р ск ая  (о сн о в н ая  и  всп о м о гател ьн ая ), тех н о л о ги ч еск ая , и з ­

м ери тельн ая .
33 Что т акое базирование?

1 П р и д ан и е  заго то в к и  или  и зд ел и ю  тр еб у ем о го  п о л о ж ен и я  о тн о с и те л ь ­
но в ы б р ан н о й  си стем ы  коорди н ат .

2 О п р ед ел и ть  п о л о ж ен и е  заго то в к и  и ли  и зд ел и я  о тн о си тел ьн о  эл е м е н ­
то в  тех н о л о ги ч еск о го  об оруд ован и я .

3 О п р ед ел и ть  п о л о ж ен и е  заго то в к и  и ли  сб о р о ч н о й  ед и н и ц ы  о тн о с и ­
тел ьн о  эл ем ен то в  п ри сп о со б л ен и я .

3 4  Д а й т е  понят ие уст ан овочн ой  базы
1 У стан о в о ч н ая  б аза  -  б а за  л и ш аю щ ая  за го то в к у  и ли  и зд ел и е  тр ех  с т е ­

п ен ей  сво б о д ы  -  п ер ем ещ ен и я  вд о л ь  о д н о й  к о о р д и н атн о й  оси  и  п о в о р о та  в о ­
к р у г  д ву х  д р у ги х  осей.

2 У стан о в о ч н ая  б аза  -  базы , к о то р ы м и  у с тан ав л и в ается  за го то в к а  н а  
столе  стан ка  и ли  на у стан о в о ч н ы х  эл ем ен т ах  п ри сп о со б л ен и я .



3 У стан о в о ч н ая  б аза  -  б а за  заго то в к и , к о то р ая  н ах о д и тся  в к о н так те  с 
тр ем я  о п о р н ы м и  то ч к ам и  п ри сп о со б л ен и я .

Трет ий эт ап  (вы сокий уровен ь)
ВЛАДЕТЬ н аи б о л ее  о б щ и м и , у н и в ер сал ьн ы м и  м ето д ам и  д ей ств и й , п о ­

зн ав ател ь н ы м и , тв о р ч еск и м и , со ц и ал ьн о -л и ч н о стн ы м и  н авы кам и .

Устный опрос
Текущий контроль

1. В  к ако й  п о сл ед о в ател ьн о сти  о п р ед ел яется  в е л и ч и н а  п о гр еш н о сти  у с т а ­
н о вки  по  л и м б у  стан ка?

2. Д л я  к аки х  ц ел ей  стр о и тся  то ч еч н ая  д и агр ам м а  отк л о н ен и й  о т  р азм ер а  
у стан о в к и  по л и м б у  стан ка?

3. Ч ем  о б ъ ясн и ть  р азн и ц у  в р асч етн ы х  и  за м ер ен н ы х  ди ам етр ах ?
4. Б у д у т  л и  со вп ад ать  р асч етн ы е  и  зам ер ен н ы е  д и ам етр ы  в у сл о в и ях  

о б есп еч ен и я  аб со л ю тн о  ж естк о й  зад ел к и  (кр еп лен и я ) д етал и  в п а ­
тр он е?

5. Б у д у т  л и  у м ен ь ш ать ся  п о гр еш н о сти  о б р аб о тк и  п р и  у в ел и ч ен и и  гл у б и ­
н ы  р езан и я  и  п одачи ?

6. К ак у ю  гео м етр и ч еску ю  ф о р м у  б у д ет  и м еть  вал  п о сл е  о б р аб о тк и  его  с 
к о н со л ьн о й  у стан о в к о й  в п атрон е?

7. К ак ая  ф о р м а  д етал и  п о л у ч и тся  в случае  о б р аб о тк и  в а л а  в ц ен трах?
8. У м ен ь ш и тся  л и  п о гр еш н о сть  ф орм ы  д етал и  п ри  о б р аб о тке  м атер и ал о в  

с м ен ьш и м  м о д у л ем  уп р у го сти ?
9. О б ъ ясн и те  п о явл ен и е  так о го  в и д а  о тк л о н ен и я  п р о ф и л я  п р о д о льн о го  

сеч ен и я , как  сед л о ви д н о сть  (и ли  корсетн ость).
10. П е р еч и сл и ть  со ставл яю щ и е  си лы  резан и я;
11. Н азо в и те  ф акторы , в л и я ю щ и е  н а  си лы  резан и я;
12. П о ясн и те  х ар ак тер  в л и я н и я  t, s, V  н а  со став л яю щ и е  сил  резан и я;
13. У стр о й ств о  и  п р и н ц и п  д ей ств и я  д и н ам о м етр а  У Д М -6 0 0 ;

14. П о ясн и те  гр аф и к и  г’У’х f ( , s ’ ).
15. К ак  гр аф и ч еск и  и зо б р аж аю тся  зави си м о сти  р азм ер н о го  и зн о са  и н с т р у ­

м ен та  от  п у ти  и  ск о р о сти  резан и я?
16.Ч то  н азы вается  н ач ал ьн ы м  и  о тн о си тел ьн ы м  р азм ер н ы м  и зн осом ?
17. К ак  в л и я ет  р азм ер н ы й  и зн о с  и н стр у м ен та  н а  то ч н о сть  вы п о л н яем о го  

р азм ер а  и  ф орм ы  о б р аб аты ваем о й  п о вер х н о сти ?
18. К ак и м  о б р азо м  м о ж н о  р ассч и тать  о ж и д аем у ю  п о гр еш н о сть  о б р аб о тки , 

в ы зван н у ю  р азм ер н ы м  и зн о со м  и н стр у м ен та?
19. К ак и м  о б р азо м  м о ж н о  и зм ер и ть  р азм ер н ы й  и зн о с  резца?

Тестирование (примеры)

3 5  Д а й т е понят ие т ехнологичност и конст рукции изделия



1 П о д  тех н о л о ги ч н о сть ю  к о н стр у к ц и и  и зд ел и я  п о н и м ается  с о в о к у п ­
н о сть  сво й ств  ко н стр у к ц и и , к о то р ы е  о б есп еч и в аю т  и зго то вл ен и е , р ем о н т  и 
тех н и ч еск о е  о б сл у ж и ван и е  и зд ел и я  по  н аи б о л ее  эф ф ек ти в н о й  тех н о л о ги и  в 
ср авн ен и и  с ан ал о ги ч н ы м и  кон стр у кц и ям и .

2 П о д  тех н о л о ги ч н о сть ю  к о н стр у к ц и и  и зд ел и я  п о н и м ается  в о зм о ж ­
н о сть  и сп о л ьзо в ан и я  н аи б о л ее  п р о и зв о д и тел ь н ы х  м ето д о в  ее и зготовлен и я .

3 П о д  тех н о л о ги ч н о сть ю  к о н стр у к ц и и  и зд ел и я  п о н и м ается  с о в о к у п ­
н о сть  сво й ств  и зд ел и я , о п р ед ел яю щ и х  п р и сп о со б л ен н о сть  его  к о н стр у к ц и и  к  
д о сти ж ен и ю  зад ан н ы х  п о к азател ей  к ач ест в а  п ри  эксп лу атац и и .

3 6  Н азови т е показат ели оценки т ехнологичност и конст рукции изде­
ли я  (ТКИ )

1 Д л я  о ц ен к и  Т К И  п р и м ен яю т  о сн о вн ы е  п о к азател и  (тр у д о ем к о сть  и з ­
го то вл ен и я , тех н о л о ги ч еск ая  себ есто и м о сть  и зго то вл ен и я , у р о в ен ь  т е х н о л о ­
ги ч н о сти  по тр у д о ем к о сти , у р о в ен ь  тех н о л о ги ч н о сти  п о  себ есто и м о сти  и зго ­
то в л ен и я  и  д о п о лн и тельн ы е  п о к азател и  (к о эф ф и ц и ен т  у д ел ь н о й  т р у д о е м к о ­
сти , к о эф ф и ц и ен т  у д ел ь н о й  себ есто и м о сти , к о эф ф и ц и ен т  и сп о л ьзо в ан и я  м а ­
тер и ал а , к о эф ф и ц и ен т  у н и ф и к ац и и  и  стан д ар ти зац и и  эл ем ен то в  к о н стр у к ­
ции).

2 Д л я  о ц ен к и  Т К И  р азл и ч аю т  о сн о вн ы е п о к азатели , к о то р ы е  х а р а к т е ­
р и зу ю т н аи б о л ее  в аж н ы е су щ еств ен н ы е  сво й ства , вх о д ящ и е  в тех н о л о ги ч ­
н о сть  к о н стр у к ц и и  и здели я. О сн о вн ы е  п о к азател и  п о д р азд ел яю тся  н а  а б со ­
л ю тн ы е  и  отн оси тельн ы е.

3 Д л я  о ц ен к и  Т К И  р азл и ч аю т  к о л и ч еств ен н у ю  и  к ач ествен н у ю  оценку . 
К ач еств ен н ая  о ц ен к а  о сн о в ан а  н а  и н ж ен ер н о -в и зу ал ь н ы х  м ето д ах  и  п р ед ш е ­
ству ет  к о л и ч ествен н о й . К о л и ч еств ен н ая  о ц ен к а  х ар ак тер и зу ется  п о к аза т е л я ­
м и  тех н о ло ги ч н о сти .

3 7  О сновны е принципы  при вы боре т ехнологических баз
1 П р и  вы б о р е  тех н о л о ги ч еск и х  баз н ео б х о д и м о  п р и д ер ж и в ать ся  д ву х  

о сн о в н ы х  п ри н ц и п ов : со вм ещ ен и е  баз и  п о ст о я н ств а  баз.
2 П р и  вы б о р е  тех н и ч еск и х  баз н ео б х о д и м о  п р и д ер ж и в ать ся  о сн о вн ы х  

п ри н ц и п ов: о б есп еч и ть  у сто й ч и в о е  п о л о ж ен и е  за го то в к и  в п р и сп о со б л ен и и ; 
о б есп еч и ть  н ад еж н о е  зак р еп л ен и е  заго то вки .

3 П р и  вы б о р е  тех н о л о ги ч еск и х  баз н ео б х о д и м о  о п р ед ел и ть  п о л о ж ен и е  
д етал и  в сб о р о чн о й  единице.

38  Д а й т е  понят ия припуска на обработ ку
1 П р и п у ск  н а  о б р аб о тк у  -  слой  м еталл а , п о д л еж ащ и й  у д ал ен и ю  при  

м ех ан и ч еск о й  о б р аб о тке  за го то в к и  для п о л у ч ен и я  н ео б х о д и м о й  то ч н о сти  и 
к ач ест в а  п оверхн ости .

2 П р и п у ск  н а  о б р аб о тк у  -  слой  м еталл а , о п р ед ел яю щ и й  д еф ек тн ы й  
слой  п р ед ы д у щ ей  оп ерац ии .

3 П р и п у ск  н а  о б р аб о тк у  -  слой  м еталл а , у д ал я ем ы й  п ри  о б р азо ван и и  
отвер сти й , п азо в  и  у гл у б л ен и й  в сп л о ш н о м  м атери але.



3 9  К ак и е ф акт оры  влияю т  на величину припуска при обработ ке за го ­
т овки?

1 В ы со та  м и к р о н ер о в н о стей  от  п р ед ш еств у ю щ ей  о б р аб о тк и , то л щ и н а  
д еф ек тн о го  п о в ер х н о стн о го  сло я  от  п р ед ш еств у ю щ ей  о б р аб о тк и  су м м ар н о е  
зн ач ен и е  п р о ст р ан ств ен н ы х  о тк л о н ен и й  и  п о гр еш н о сть  у стан о в к и  заго то вк и  
п ри  вы п о л н ен и и  операции .

2 Д еф ек тн ы й  слой  п р ед ы д у щ ей  о б р аб о тк и  и  п о гр еш н о сть  у стан о в к и  з а ­
го то в к и  в п ри сп о со б л ен и и .

3 В ы со т а  м и к р о н ер о в н о стей , в е л и ч и н а  н ак л ё п а  п р ед ш еств у ю щ ей  о б р а ­
б отки , п о гр еш н о сть  у стан о в к и  заго то в к и  п ри  в ы п о л н ен и и  операц ии .

4 0  Д а й т е понят ие т очност и дет али
1 П о д  то ч н о сть ю  д етал и  п о н и м ается  вы п о л н ен и е  ею  своего  сл у ж еб н о го  

н азн ачен и я .
2 П о д  то ч н о сть ю  д етал и  п о н и м ается  ее со о тветстви е  тр еб о в ан и я м  ч е р ­

теж а: п о  р азм ер ам , гео м етр и ч еск о й  ф орм е и  п р ав и л ьн о сти  взаи м н о го  р а с п о ­
л о ж ен и я  п о верхн остей .

3 П о д  то ч н о сть ю  д етал и  п о н и м ается  ее со о тветстви е  тр еб о в ан и я м  ч е р ­
теж а: по  р азм ер ам , гео м етр и ч еск о й  ф орм е, п р ав и л ьн о сти  в заи м н о го  р а с п о ­
л о ж ен и я  о б р аб аты в аем ы х  п о в ер х н о стей  и  по  в ел и ч и н е  и х  ш ер о х о вато сти .

41 К а к  влияет  износ р еж ущ его  инст рум ент а на т очност ь обработ ­
ки?

1 И зн о с  р еж у щ его  и н стр у м ен та  по  п ер ед н ей  п о вер х н о сти  в л и я ет  н а  в е ­
л и ч и н у  ш ер о х о в ато сти  о б р аб аты ваем о й  п о вер х н о сти , и зн о с  по  зад н ей  п о ­
вер х н о сти  в л и я ет  н а  у в ел и ч ен и е  сил  трен ия.

2 И зн о с  р еж у щ его  и н стр у м ен та  по  п ер ед н ей  п о в ер х н о сти  н е  в л и я ет  н а  
то ч н о сть  р азм ер а , и зн о с  по  за д н е й  п о в ер х н о сти  осо б ен н о  в л и я ет  н а  то ч н о сть  
разм ера.

3 И зн о с  р еж у щ его  и н стр у м ен та  п о  п ер ед н ей  п о вер х н о сти  в л и я ет  н а  
у в ел и ч ен и е  вел и ч и н ы  ш ер о х о в ато сти  о б р аб аты ваем о й  п о вер х н о сти , и зн о с  по 
зад н ей  п о вер х н о сти  о со б ен н о  в л и я ет  н а  то ч н о сть  разм ера.

42  От  чего зави си т  погреш ност ь уст ан овки  загот овки
в приспособлении?

1 О т п о гр еш н о сти  б ази р о ван и я , п о гр еш н о сти  закр еп л ен и я  и  п о гр е ш н о ­
сти  п олож ен и я .

2 О т то ч н о сти  и зго то в л ен и я  и  и зн о с а  эл ем ен то в  п рисп о со б л ен и я .
3 О т то ч н о сти  п р и сп о со б л ен и я  и  то ч н о сти  у стан о в к и  его н а  станке.

43 Д а й т е понят ие ж ест кост и т ехнологической  сист ем ы
1 Д еф о р м ац и я  тех н о л о ги ч еск о й  си стем ы  п о д  д ей ств и ем  сил  резан и я.
2 П о д  ж естк о стью  тех н о л о ги ч еск о й  си стем ы  п о н и м аю т  ее сп о со б н о сть  

о к азы вать  со п р о ти вл ен и е  д ей ств и ю  сил , с тр ем ящ и х ся  ее д еф о р м и р о вать .
3 У п р у гая  д еф о р м ац и я  эл ем ен то в  си стем ы  п о д  д ей ств и ем  с о став л я ю ­

щ и х  сил  резания.
4 4  Д л я  какой цели прим еняет ся ст арение м ет алла?

1 С тар ен и е  и м еет  ц ел ью  п р и в ести  стр у к ту р у  за го то в к и  в со сто ян и е  
р авн о веси я , т.е. о сво б о д и ть  за го то в к у  о т  в н у тр ен н и х  н ап ряж ен и й .



2 У л у ч ш и ть  о б р аб аты в аем о сть  за го то в о к  з а  сч ет  стар ен и я  м еталла.
3 У м ен ь ш и ть  д еф о р м ац и ю  заго то в о к  в р езу льтате  естествен н о го  и ли  

и ск у сствен н о го  старения.
45  Д а й т е  понят ие эконом ической  т очност и обработ ки

1 П о д  эк о н о м и ч еск о й  то ч н о сть ю  п о н и м ается  так ая  то ч н о сть , ко то р ая  
тр еб у ет  м и н и м ал ьн ы х  затрат.

2 П о д  эк о н о м и ч еск о й  то ч н о сть ю  п о н и м ается  так ая  то ч н о сть , ко то р ая  
д о сти гается  в н о р м ал ь н ы х  п р о и зв о д ств ен н ы х  у сл о в и ях  с и сп о л ьзо в ан и ем  р а ­
б о ч и х  ср ед н ей  квал и ф и кац и и .

3 П о д  эк о н о м и ч еск о й  то ч н о сть ю  п о н и м ается  так ая  то ч н о сть , ко то р ая  
п ри  м и н и м ал ьн о й  себ есто и м о сти  о б р аб о тк и  д о сти гается  в н о р м ал ь н ы х  п р о ­
и зв о д ств ен н ы х  у сл о в и я х  п ри  р аб о те  н а  и сп р ав н ы х  стан к ах  с п р и м ен ен и ем  
н ео б х о д и м о й  тех н о л о ги ч еск о й  о сн астки  и  н о р м ал ь н о й  к в ал и ф и к ац и и  р а б о ­
чи х , со о тв етств у ю щ и х  х ар ак тер у  работы .

4 6  К а к  влияю т  р еж и м ы  р еза н и я  на величину ш ероховат ост и?
1 Н аи б о л ьш ее  в л и ян и е  н а  в ел и ч и н у  ш ер о х о в ато сти  о к азы ваю т с к о ­

р о сть  р езан и я  и  п одача. С  у в ел и ч ен и ем  ско р о сти  р езан и я  (свы ш е 2 0 -3 0  
м /м и н ) в ел и ч и н а  ш ер о х о в ато сти  у м ен ьш ается , а  с у в ел и ч ен и ем  п о д ач и  -  у в е ­
ли чи вается .

2 Н а  в ел и ч и н у  ш ер о х о в ато сти  в б о л ьш ей  м ер е  о к азы в аю т  п о д ач а  и  с к о ­
р о сть  резан и я . С  у в ел и ч ен и ем  п о д ач и  - ш ер о х о в ато сть  у м ен ьш ается , с у в е л и ­
ч ен и ем  ск о р о сти  р езан и я  -  у вели ч и вается .

3 Н а  в ел и ч и н у  ш ер о х о в ато сти  р еж и м ы  р езан и я  о к азы в аю т  зн а ч и т е л ь ­
н ое влияни е. С  у в ел и ч ен и ем  п о д ач и  и  ск о р о сти  р езан и я  в ел и ч и н а  ш е р о х о в а ­
то сти  у м ен ьш ается .

4 7  Н азови т е вы сот ны е парам ет ры  ш ероховат ост и
1 С ред н ее  ар и ф м ети ч еско е  о тк л о н ен и е  п р о ф и л я  -  Я а; в ы со та  н ер о в н о ­

стей  п р о ф и л я  по  д есяти  то ч к ам  -  R z; н аи б о л ьш ая  в ы со та  п р о ф и л я  -  R m ax.
2 О тн о си тел ьн ая  о п о р н ая  д л и н а  п р о ф и л я  -  1р; ср ед н ее  ар и ф м ети ч еско е  

о ткл о н ен и е  п р о ф и л я  -  R a; вы со та  н ер о в н о стей  п р о ф и л я  по  д есяти  то ч к ам  -  
R z.

3 С р ед н ее  ар и ф м ети ч еско е  о тк л о н ен и е  п р о ф и л я  -  R a; ср ед н и й  ш аг  н е ­
р о вн о стей  в п р ед ел ах  б азо во й  д л и н ы  -  Бм, в ы со та  н ер о в н о стей  п р о ф и л я  по 
д есяти  то ч к ам  -  R z.

48 М ет оды  изм ерения величины  ш ероховат ост и
1 С р авн ен и я , о щ у п ы ван и я , свето во го  сеч ен и я , и н тер ф ер ац и о н н ы й , с п о ­

соб  слепков .
2 С р авн ен и я , св ето во го  сеч ен и я , сп особ  слепков .
3 И н тер ф ер ац и о н н ы й , ср авн ен и я , свето во го  сеч ен и я , сп особ  слепков .

49 О т  чего зави си т  вы бор м ат ериала реж ущ и й  част и инст рум ент а?
1 М атер и ал  д етал и , м ето д  о б р аб о тк и , у сл о в и я  обработки .
2 У сл о в и я  о б р аб о тк и , р еж и м ы  р езан и я , то ч н о сти  обработки .
3 К ач еств о  о б р аб аты в аем о й  п о в ер х н о сти , м ето д  о б р аб о тки , ж естк о сть  

систем ы .
50 О т  чего зави си т  вы бор подачи при т очении?



1 М атер и ал  д етал и , р азм ер  д етал и , гл у б и н а  р езан и я , сеч ен и е  д ер ж авки
резца.

2 П р и п у ск  н а  об р аб о тку , р а зм ер  о б р аб о тк и , м атер и ал  д етал и , м атер и ал  
р еж у щ ей  части .

3 С еч ен и е  д ер ж ав к и  р езц а , м атер и ал  д етал и , м атер и ал  р еж у щ ей  части , 
х ар ак тер  о б р аб о тк и , гл у б и н а  р езан и я , р азм ер  о б р аб аты ваем о й  п оверхн ости .

Промежуточная аттестация
Зачет

1. О сн о вн ы е этап ы  р азви ти я  тех н о л о ги и  м аш и н о стр о ен и я .
2. И зд ел и я  м аш и н о стр о и тел ьн о го  п р о и зво д ства . В и д ы  изделий .
3. П р о и зво д ств ен н ы й  со став  м аш и н о стр о и тел ьн о го  п рои звод ства .
4. П р о и зво д ств ен н ы й  и  тех н о л о ги ч еск и й  п роцессы .
5. Э л ем ен ты  тех н о л о ги ч еск о го  п роцесса .
6. Т и п ы  м аш и н о стр о и тел ьн ы х  п р ед п р и яти й  и  ф орм ы  о р ган и зац и и  п р о и з­

водства .
7. П о стр о ен и е  тех н о л о ги ч еск и х  п р о ц ессо в  по  м ето д у  к о н ц ен тр ац и и  и 

д и ф ф ер ен ц и ац и и  оп ерац ий .
8. Т ех н о л о ги ч н о сть  к о н стр у к ц и и  д етал ей  и  м аш ин . О сн о вн ы е п о к азател и  

тех н о л о ги ч н о сти  к о н стр у к ц и и  д етал ей  и  м аш ин . О ц ен к а  у р о в н я  т е х н о ­
л о ги ч н о сти  к о н стр у к ц и й  д етал ей  и  м аш ин .

9. В ы б о р  за го то в о к  и  и х  х ар ак тер и сти к а . П о д го то в к а  за го то в о к  к  м е х а н и ­
ч еск о й  о б р аб о тке

10. П р и п у ск и  н а  обработку . З ав и си м о сть  п р и п у ск о в  о т  м ето д о в  п о л у ч ен и я  
за го то в о к , в и д а  п р о и зво д ства , р азм ер о в , к о н ф и гу р ац и и  деталей .

11. О б щ и е  п о н я ти я  о бази рован и и . П о н я ти е  о базах.
12. К л асси ф и к ац и я  баз. О сн о вн ы е  со о б р аж ен и я  по  в ы б о р у  баз. С п о со б ы  

у стан о в к и  д етал ей  н а  станках .
13. Т о ч н о сть  м ех ан и ч еск о й  о бработки . Ф ак то р ы , вл и я ю щ и е  н а  то ч н о сть  

обработки .
14. С у м м ар н ая  п о гр еш н о сть  п р и  м ех ан и ч еск о й  обработке. Э к о н о м и ч еск ая  

и  д о сти ж и м ая  то ч н о сть  обработки .
15. К ач еств о  о б р аб о тан н о й  п о вер х н о сти . П о н яти е  о к ач естве  о б р аб о тан н о й  

п оверхн ости .
16. В л и ян и е  к ач ест в а  о б р аб о тан н о й  п о вер х н о сти  н а  д о л го в еч н о сть  р аб о ты  

сопряж ен и й .
17. П р о и зво д ств ен н ы й  и  тех н о л о ги ч еск и й  п р о ц ессы  в м аш и н о стр о ен и и  и 

и х  х ар актер и сти ка .
18. И зд ел и я  м аш и н о стр о и тел ьн о го  п рои звод ства .
19. П р о и зво д ств ен н ы й  и  тех н о л о ги ч еск и й  п роцессы .
20. Т и п ы  п р ои звод ства .
21. Д и ф ф ер ен ц и ац и я  и  к о н ц ен тр ац и я  тех н о л о ги ч еск о го  процесса .
22. С о ед и н ен и е  с н атягом .



2 3 . К л еп ан ы е  соеди н ен и я.
24. С вар н ы е и  п аян ы е  соеди н ен и я.
25. К л еевы е  соеди н ен и я.
26. Р езьб о в ы е  соеди н ен и я.
27. Ф акто р ы , вл и я ю щ и е  н а  то ч н о сть  м ех ан и ч еск о й  о б р аб о тки , и  с у м м и р о ­

ван и е  эл ем ен тар н ы х  п о греш н остей .
28. О п р ед ел ен и е  ж естк о сти  у зл о в  то к ар н о го  стан к а
29. А н ал и з о б ъ ек та  п р о и зв о д ств а
30. В л и ян и е  сп о со б о в  о б р аб о тк и  и  р еж и м о в  р езан и я  н а  ш ер о х о в ато сть  и 

ф и зи к о -м ех ан и ч еск и е  с в о й ств а  п о в ер х н о стн о го  слоя.
31. В заи м о св я зь  то ч н о сти  и  ш ер о х о в ато сти  п оверхн ости .
32. П о сл ед о в ател ьн о сть  п р о ек ти р о в ан и я  те х н о л о ги ч еск и х  п роц ессов . В ы ­

бор  о п ти м ал ьн о го  в а р и а н та  тех н о л о ги ч еск о го  п роцесса .
33. С у щ н о сть  ти п о во го  и  гр у п п о во го  те х н о л о ги ч еск и х  п роц ессов .
34. Н азо в и те  эл ем ен ты  техп р о ц есса .
35. П р о и зво д ств ен н ы й  со став  м аш и н о стр о и тел ьн о го  п р ед п р и яти я .
36. П о гр еш н о сть  бази рован и я .
37. С и стем ати ч ески е  п огреш н ости .
38. С л у ч ай н ы е п огреш н ости .
3 9 . К ак о е  в л и ян и е  о к азы в ает  п о вы ш ен и е  то ч н о сти  н а  ш ер о х о в ато сть  п о ­

верх н о сти ?
40. Н о р м ы  врем ен и .
41. О сн о вн о е  врем я.
42. В сп о м о гател ьн о е  врем я.
43. Ш ту ч н о -к ал ьк у л яц и о н н о е  врем я.
44. С тр у к ту р а  н о р м ы  врем ен и .
45. П р о и зво д ств ен н ая  тех н о л о ги ч н о сть  детали .
46. М ето д ы  п о д го то в к и  за го то в о к  вало в  к  обработке.
47. П о вер х н о сти  вало в , о б р аб аты в аем ы е  н а  стан к ах  то к ар н о й  груп п ы ?
48. Н азо в и те  м ето д ы  о к о н ч ател ь н о й  о б р аб о тк и  п о в ер х н о стей  валов.
49. О б р аб о тк а  к олес  с н ар у ж н ы м  зац еп лен и ем .
50. О б р аб о тк а  к олес  с в н у тр ен н и м  зацеп лен и ем .
51. С п о со б  о б р азо ван и я  ч ер в я ч н ы х  п о верхн остей .
52. О сн о вы  тех н и ч еск о го  н ор м и р о ван и я . Н о р м ы  вр ем ен и  и  ее с о став л я ю ­

щ ие.
53. С тр у к ту р а  себ есто и м о сти  и зго то в л ен и я  и здели я. Ф о р м и р о ван и е  о п т о ­

в о -о тп у ск н о й  ц ен ы  и здели я. О к у п аем о сть  н о во го  в а р и а н та  т е х н о л о ги ­
ч еско го  п роцесса . Т ех н о л о ги ч еск ая  себ есто и м о сть  и зго то в л ен и я  д е т а ­
ли.

5 4 . Н азн ач ен и я  и  к л асси ф и к ац и я  стан о ч н ы х  п ри сп о со б л ен и й . О сн о вн ы е 
эл ем ен ты  п р и сп о со б л ен и й .

5 5 . Т и п о вы е  схем ы  у стан о в к и  за го то в о к  в п р и сп о со б л ен и ях . П о гр еш н о сть  
у стан о в к и  за го то в к и  в п ри сп о со б л ен и и .

5 6 . М ето д и к а  р а сч е та  сил  за ж и м а  заго то в к и  в п ри сп о со б л ен и и .
5 7 . Т и п о во й  тех н о л о ги ч еск и й  п р о ц есс  и зго то в л ен и я  к о р п у сн ы х  деталей .



5 8 . Т и п о в о й  тех н о л о ги ч еск и й  п р о ц есс  и зго то в л ен и я  валов.
59. Т и п о в о й  тех н о л о ги ч еск и й  п р о ц есс  и зго то в л ен и я  втулок.
6 0 . Т и п о в о й  тех н о л о ги ч еск и й  п р о ц есс  и зго то в л ен и я  ко л ен ч ато го  валов.
61. Т и п о в о й  тех н о л о ги ч еск и й  п р о ц есс  и зго то в л ен и я  ш ату н о в
6 2 . Т и п о в о й  тех н о л о ги ч еск и й  п р о ц есс  и зго то в л ен и я  п о р ш н евы х  колец .
6 3 . Т и п о в о й  тех н о л о ги ч еск и й  п р о ц есс  и зго то в л ен и я  зу б ч аты х  колес.
64. Т и п о вы е  тех н о л о ги ч еск и е  п р о ц ессы  и зго то в л ен и я  д етал ей  р аб о ч и х  о р ­

ган о в  с.х. м аш ин .
6 5 . П о н я ти я  о п р о ц ессах  сб о р ки  м аш ин .
66. С тади и  сб о р о чн о го  п роцесса .
6 7 . В и д ы  со ед и н ен и й  п ри  сб орке  м аш и н  и  сп о со б ы  и х  о сущ ествлен и я .
6 8 . В и д ы  сб о р ки  и  ее о р ган и зац и о н н ы е  ф орм ы .
6 9 .О сн о вн ы е  в и д ы  тех н о л о ги ч еск о й  до ку м ен тац и и : м ар ш р у тн ая  карта , 

о п ер ац и о н н ая  к а р та  м ех ан и ч еск о й  о б р аб о тк и , тех н и ч еск о го  кон троля. 
И х  со д ер ж ан и е , зн ач ен и е  и  и сп о л ьзо ван и е .

70. С о ставл ен и е  тех н о л о ги ч еск и х  п р о ц ессо в  о б р аб о тк и  д етал и  по  чертеж у.

Критерии оценивания собеседования (при устном опросе при защите лабораторных 
и практических работ:
От 12 до 15 баллов: ответ содержательный, уверенный и четкий; показано свободное 
владение материалом различной степени сложности; при ответе на дополнительные во­
просы выявляется владение материалом; допускаются один-два недочета, которые студент 
сам исправляет по замечанию преподавателя;
От 9 до 11 баллов: твердо усвоен основной материал; ответы удовлетворяют требо­
ваниям, установленным для оценки «отлично», но при этом допускаются две негрубые 
ошибки; делаются несущественные пропуски при изложении фактического материала; 
при ответе на дополнительные вопросы демонстрируется понимание требуемого материа­
ла с несущественными ошибками;
От _7_ до _8_ баллов: обучаемый знает и понимает основной материал программы, ос­
новные темы, но в усвоении материала имеются пробелы; излагает его упрощенно, с не­
большими ошибками и затруднениями; изложение теоретического материала приводится 
с ошибками, неточно или схематично; появляются затруднения при ответе на дополни­
тельные вопросы;
От 5 до 6 баллов: отказ от ответа; отсутствие минимальных знаний по дисциплине; 
присутствуют грубые ошибки в ответе; практические навыки отсутствуют; студент не 
способен исправить ошибки даже с помощью рекомендаций преподавателя.

Критерии оценивания тестового задания (при тестировании, 12 баллов):
Тестовые задания оцениваются по шкале: 1 балл за правильный ответ, 0 баллов за непра­
вильный ответ. Итоговая оценка по тесту формируется путем суммирования набранных 
баллов и отнесения их к общему количеству вопросов в задании. Помножив полученное 
значение на 100%, можно привести итоговую оценку к балльной следующим образом: 
Процент правильных ответов:

90 -  100% от 11 до 12 баллов,
70 -89 % от _9_ до 10_ баллов,
50 -  69 % от 6 до 8 баллов, 
менее 50 % от 0 до 6 баллов.



Критерии оценивания на зачете:
От 20_ до _25_ баллов и/или «зачтено»: студент глубоко и полно владеет содержанием 
учебного материала и понятийным аппаратом; умеет связывать теорию с практикой, ил­
люстрировать примерами, фактами, данными научных исследований; осуществляет меж­
предметные связи, предложения, выводы; логично, четко и ясно излагает ответы на по­
ставленные вопросы; умеет обосновывать свои суждения и профессионально-личностную 
позицию по излагаемому вопросу; ответ носит самостоятельный характер.
От _18_ до _19_ баллов и/или «зачтено»: ответ студента соответствует указанным выше 
критериям, но в содержании имеют место отдельные неточности (несущественные ошиб­
ки) при изложении теоретического и практического материала; ответ отличается меньшей 
обстоятельностью, глубиной, обоснованностью и полнотой; однако допущенные ошибки 
исправляются самим студентом после дополнительных вопросов экзаменатора.
От 16 до 17 баллов и/или «зачтено»: студент обнаруживает знание и понимание ос­
новных положений учебного материала, но излагает его неполно, непоследовательно, до­
пускает неточности и существенные ошибки в определении понятий, формулировке по­
ложений; при аргументации ответа студент не опирается на основные положения иссле­
довательских документов; не применяет теоретические знания для объяснения эмпириче­
ских фактов и явлений, не обосновывает свои суждения; имеет место нарушение логики 
изложения; в целом ответ отличается низким уровнем самостоятельности, не содержит 
собственной профессионально-личностной позиции.
От 15 до 16 баллов и/или «незачтено»: студент имеет разрозненные, бессистемные 
знания; не умеет выделять главное и второстепенное; в ответе допускаются ошибки в 
определении понятий, формулировке теоретических положений, искажающие их смысл; 
студент не ориентируется в нормативно-концептуальных, программно-методических, ис­
следовательских материалах, беспорядочно и неуверенно излагает материал; не умеет со­
единять теоретические положения с педагогической практикой; не умеет применять зна­
ния для объяснения эмпирических фактов, не устанавливает межпредметные связи.

Критерии оценивания творческого задания (по творческому рейтингу, 5 баллов):
Результат выполнения студентом индивидуального творческого задания различных уровней 
сложности, в том числе, участие в различных конференциях и конкурсах на протяжении 
всего курса изучения дисциплины оценивается по следующим видам работ:

- участие в конкурсе научно-исследовательских работ -  от 4_ до 5 баллов,
- участие в научной конференции -  от _2_ до _3_ баллов,
- применение творческого подхода в учебном процессе -  от 0 до 1_ баллов.

4. Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний,
умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы формирова­
ния компетенций

Процедура оценки знаний, умений и навыков, характеризующих этапы формирования 
компетенций, производится преподавателем в форме текущего контроля и промежуточ­
ной аттестации. Для повышения эффективности текущего контроля и последующей про­
межуточной аттестации студентов осуществляется структурирование дисциплины на мо­
дули. Каждый модуль учебной дисциплины включает в себя изучение нескольких закон­
ченных разделов (частей) дисциплины.
Основными видами текущего контроля знаний, умений и навыков в течение каждого мо­
дуля учебной дисциплины являются устный опрос (при защите лабораторных работ и 
практических заданий) на рубежном контроле и тестовый предэкзаменационный кон­
троль.
Студент должен выполнить все контрольные мероприятия, предусмотренные в модуле 
учебной дисциплины к указанному сроку, после чего преподаватель проставляет балльные



оценки, набранные студентом по результатам текущего контроля модуля учебной дисци­
плины. Контрольное мероприятие считается выполненным, если за него студент получил 
оценку в баллах, не ниже минимальной оценки, установленной программой дисциплины 
по данному мероприятию.
Промежуточная аттестация обучающихся проводится в форме зачета.
Зачет проводится для оценки уровня усвоения обучающимся учебного материала лекци­
онных курсов и лабораторно-практических занятий, а также самостоятельной работы. 
Оценка выставляется или по результатам учебной работы студента в течение семестра, 
или по итогам письменно-устного опроса, или тестирования на последнем занятии. Для 
дисциплин и видов учебной работы студента, по которым формой итогового отчета явля­
ется зачет, определена оценка «зачтено», «не зачтено».
Оценка «зачтено» ставится в том случае, если обучающийся:

• владеет знаниями, выделенными в качестве требований к знаниям обучающихся в 
области изучаемой дисциплины;

• демонстрирует глубину понимания учебного материала с логическим и аргументи­
рованным его изложением;

• владеет основным понятийно-категориальным аппаратом по дисциплине;
• демонстрирует практические умения и навыки в области исследовательской дея­

тельности.
Оценка «не зачтено» ставится в том случае, если обучающийся:

• демонстрирует знания по изучаемой дисциплине, но отсутствует глубокое понима­
ние сущности учебного материала;

• допускает ошибки в изложении фактических данных по существу материала, пред­
ставляется неполный их объем;

• демонстрирует недостаточную системность знаний;
• проявляет слабое знание понятийно-категориального аппарата по дисциплине;
• проявляет непрочность практических умений и навыков в области исследователь­

ской деятельности.
В этом случае студент сдаёт зачёт в форме устных и письменных ответов на любые вопро­
сы в пределах освоенной дисциплине.
Основным методом оценки знаний, умений и навыков, характеризующих этапы формиро­
вания компетенций является балльно-рейтинговая система, которая регламентируется по­
ложением «О балльно-рейтинговой системе оценки качества освоения образовательных 
программ в ФГБОУ ВО Белгородский ГАУ». Основными видами поэтапного контроля 
результатов обучения студентов являются: входной контроль, текущий контроль, рубеж­
ный (промежуточный) контроль, творческий контроль, выходной контроль (экзамен).

Уровень развития компетенций оценивается с помощью рейтинговых баллов.

Рейтинги Характеристика рейтингов Максимум
баллов

Рубежный Отражает работу студента на протяжении всего перио­
да изучения дисциплины. Определяется суммой бал­
лов, которые студент получит по результатам изучения 
каждого модуля.

60

Творческий Результат выполнения студентом индивидуального 
творческого задания различных уровней сложности, в 
том числе, участие в различных конференциях и кон­
курсах на протяжении всего курса изучения дисципли­
ны.

5

Рейтинг лич­
ностных ка­
честв

Оценка личностных качеств обучающихся, проявлен­
ных ими в процессе реализации дисциплины (модуля) 
(дисциплинированность, посещаемость учебных заня-

10



тий, сдача вовремя контрольных мероприятий, ответ­
ственность, инициатива и др.)

Рейтинг сфор-
мированности
прикладных
практических
требований

Оценка результата сформированности практических 
навыков по дисциплине (модулю), определяемый пре­
подавателем перед началом проведения промежуточ­
ной аттестации и оценивается как «зачтено» или «не 
зачтено».

+

Промежуточ­
ная аттестация

Являетсярезультатом аттестации на окончательном эта­
пе изучения дисциплины по итогам сдачи зачета или эк­
замена. Отражает уровень освоения информационно­
теоретического компонента в целом и основ практиче­
ской деятельности в частности.

25

Итоговый рей­
тинг

Определяется путём суммирования всех рейтингов 100

Общий рейтинг по дисциплине складывается из рубежного, творческого, рейтинга лич­
ностных качеств, рейтинга сформированности прикладных практических требований, 
промежуточной аттестации (экзамена или зачета).
Рубежный рейтинг -  результат текущего контроля по каждому модулю дисциплины, про­
водимого с целью оценки уровня знаний, умений и навыков студента по результатам изу­
чения модуля. Оптимальные формы и методы рубежного контроля: устные собеседования, 
письменные контрольные опросы, в т.ч. с использованием ПЭВМ и ТСО, результаты вы­
полнения лабораторных и практических заданий. В качестве практических заданий могут 
выступать крупные части (этапы) курсовой работы или проекта, расчетно-графические 
задания, микропроекты и т.п.
Промежуточная аттестация -  результат аттестации на окончательном этапе изучения дис­
циплины по итогам сдачи зачета/ экзамена, проводимого с целью проверки освоения ин­
формационно-теоретического компонента в целом и основ практической деятельности в 
частности. Оптимальные формы и методы выходного контроля: письменные экзаменаци­
онные или контрольные работы, индивидуальные собеседования.
Творческий рейтинг -  составная часть общего рейтинга дисциплины, представляет собой 
результат выполнения студентом индивидуального творческого задания различных уров­
ней сложности.
Рейтинг личностных качеств - оценка личностных качеств обучающихся, проявленных 
ими в процессе реализации дисциплины (модуля) (дисциплинированность, посещаемость 
учебных занятий, сдача вовремя контрольных мероприятий, ответственность, инициатива 
и др.
Рейтинг сформированности прикладных практических требований -оценка результата 
сформированности практических навыков по дисциплине (модулю), определяемый пре­
подавателем перед началом проведения промежуточной аттестации и оценивается как 
«зачтено» или «не зачтено».
В рамках балльно-рейтинговой системы контроля успеваемости студентов, семестровая 
составляющая балльной оценки по дисциплине формируется при наборе заданной в про­
грамме дисциплины суммы баллов, получаемых студентом при текущем контроле в про­
цессе освоения модулей учебной дисциплины в течение семестра.
Итоговая оценка /зачёта/ компетенций студента осуществляется путём автоматического 
перевода баллов общего рейтинга в стандартные оценки.
Максимальная сумма рейтинговых баллов по учебной дисциплине составляет 100 баллов. 
Оценка «зачтено» ставится в том случае, если итоговый рейтинг студента составил 51 
балл и более.
Оценка «не зачтено» ставится в том случае, если итоговый рейтинг студента составил ме­
нее 51 балла.


