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1. ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ДИСЦИПЛИНЫ
1.1. Цель дисциплины - освоение и практическое использование теоретиче
ских основ надежности и ремонта машин при выполнении профессионально
педагогической деятельности.
1.2. Задачи: Изучить оценочные показатели надежности автотракторной и 
сельскохозяйственной техники;
Изучить современные технологические процессы восстановления деталей, 
Научить управлять педагогическим процессом и выбирать рациональные мето
ды ремонта машин и оборудования,
освоить методы поддержания и восстановления работоспособности и ресурса 
сельскохозяйственной техники и оборудования.

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОСНОВНОЙ ПРОФЕССИО
НАЛЬНОЙ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ

2.1. Цикл (раздел) ОПОП, к которому относится дисциплина.
«Надёжность и ремонт машин» относится к дисциплинам по выбору 
(Б1.В.ДВ.10.01) вариативной части, основной профессиональной образователь
ной программы.

2.2. Логическая взаимосвязь с другими частями ОПОП
Н аим енование предш ествую щ их дис
циплин, практик, на которы х бази
руется данная дисциплина (модуль)

Математика
Физика
Метрология, стандартизация и сертифи
кация
Технология сельскохозяйственного ма
шиностроения
Механика
Теоретическая механика

Требования к предварительной подго
товке обучаю щ ихся

знать
устройство автотракторной и сельскохо
зяйственной техники, 
основные свойства конструкционных ма
териалов с точки зрения прочности и из
носостойкости.
уметь использовать основные положения 
статистики и теории вероятности, физи
ки, теоретической механики, деталей 
машин;
владеть
методами микрометрирования.



III. О БРА ЗО В А Т Е Л ЬН Ы Е  РЕ ЗУ Л Ь Т А Т Ы  О С ВО ЕН И Я  
Д И С Ц И П Л И Н Ы , С О О Т В Е Т С Т В У Ю Щ И Е  Ф О РМ И РУ Е М Ы М  К О М П Е Т Е Н Ц И Я М
Коды

компе
тенций

Форму
лировка
компе
тенции

Планируемые результаты обучения по дисциплине

ПК-9 готовно
стью к 
форми
рованию 
у обу
чающих
ся спо
собности 
к про- 
фессио- 
нально- 
му само- 
воспита
нию

• знать руководящие и нормативные документы по организации и технологии 
диагностирования, технического обслуживания, ремонта и хранения машин
но-тракторного парка, автомобильного транспорта, оборудования животно
водческих ферм и перерабатывающих предприятий; передовой отечествен
ный и зарубежный опыт диагностирования, технического обслуживания и 
ремонта машин и оборудования; теоретические основы надежности и ремон
та машин; причины нарушения работоспособности машин, физические осно
вы надежности машин;основные понятия и определения теории надежности 
и ремонта машин; оценочные показатели надежности с.-х. техники; методы 
испытаний отдельных элементов (деталей), сборочных единиц и полноком
плектных машин и оборудования для определения их соответствия дейст
вующим техническим условиям и стандартам; производственные процессы 
ремонта с.-х. техники, ремонтно-техно-логического оборудования, оборудо
вания и машин животноводческих комплексов, перерабатывающих предпри
ятий и фермерских хозяйств;- современные технологические процессы вос
становления деталей и соединений машин, ремонта сборочных единиц и аг
регатов;

• уметь рассчитывать оценочные показатели надежности по результатам ис
пытаний; выявлять, анализировать причины и устранять неисправности и от
казы; выполнять основные операции диагностирования, технического обслу
живания, ремонта и хранения машин; определять предельное состояние, ос
таточный ресурс детали, сборочной единицы, агрегата и машины; обосновы
вать необходимость восстановления или ремонта деталей, выбирать рацио
нальные способы их восстановления, разрабатывать эффективные техноло
гические процессы, выбирать рациональное ремонтно-технологическое обо
рудование;

• владеть навыкамиорганизации технического обслуживания и ремонта в с.-х. 
предприятиях; проектирования участков и подразделений предприятий тех
нического сервиса.

ПК -25 способ
ностью 
органи
зовывать 
и кон- 
тролиро- 
вать тех
нологи- 
ческий 
процесс 
в учеб
ных мас
терских, 
органи
зациях и 
пред
приятиях

• знать методики обоснования рациональных способов восстановления дета
лей, разработки эффективных технологических процессов, выбора эффектив
ного ремонтно-технологического оборудования; определения целесообразно
сти проведения ремонта и условий его выполнения; методы оценки и управ
ления качеством отремонтированных изделий; основные направления повы
шения надежности деталей, сборочных единиц и машин; организационные 
основы технического обслуживания и ремонта машин и оборудования, мате
риально-технического снабжения; организацию, нормирование и оплату тру
да; способы механизации и автоматизации технологических процессов и пра
вила безопасной работы; основы проектирования ремонтно-обслуживающих 
предприятий.

• уметь организовывать техническое обслуживание и ремонт машин; проекти
ровать производственные подразделения предприятий технического сервиса; 
оценивать качество отремонтированных машин и оборудования; проводить 
технико-экономическую оценку инженерных решений в с.-х. производстве. 
владеть навыками проведения работ по определению технического состоя
ния, проведения основных операций технического обслуживания и ремонта 
машин и оборудования



IV. О БЪ ЕМ , С Т РУ К ТУ РА , С О Д ЕРЖ А Н И Е Д И С Ц И П Л И Н Ы , В И Д Ы  У Ч Е Б Н О Й  РА 
БО ТЫ  И  Ф О РМ Ы  К О Н Т РО Л Я  ЗН А Н И Й

4.1. Распределение объема учебной работы

О б ъ ем
В и д  р а б о т ы у ч е б н о й  

р а б о т ы , ч ас
Ф о р м ы  о б у ч е н и я  (вносятся данные по реализуемым формам) О ч н а я
С ем е с т р  (к у р с ) и зу ч е н и я  д и с ц и п л и н ы 8 1 4 !
Общая трудоемкость, всего, час 180
зачетные единицы 5

К о н т а к т н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ и х ся  с п р е п о д а в а т е л е м 79
А у д и т о р н ы е  за н я т и я  (всего) 56
В том числе:
Лекции 22
Лабораторные занятия
Практические занятия 34
Иные виды работ в соответствии с учебным планом (учебная 
практика) -

В н е а у д и т о р н а я  р а б о т а  (всего) 13
В том числе:
Контроль самостоятельной работы (на 1 подгруппу в форме компь
ютерного тестирования) -

Консультации согласно графику кафедры (еженедельно 1ч -  для 
студентов х 11нед.) 11

Иные виды работ в соответствии с учебным планом (курсовая ра 
бота, РГЗ и др.) 2

П р о м е ж у т о ч н а я  а т т е с т а ц и я 10
В том числе:
Зачет -

Экзамен ( на 1 группу) 8
Консультация предэкзаменационная (на 1 группу) 2

С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ и х ся
С а м о с т о я т е л ь н а я  р а б о т а  о б у ч а ю щ и х с я (всего) 101
в том числе:
Самостоятельная работа по проработке лекционного материала (60% 
от объема лекций) 20

Самостоятельная работа по подготовке к лабораторно-практическим 
занятиям (60% от объема аудиторных занятий) 20

Работа над темами (вопросами), вынесенными на самостоятельное 
изучение 35

Самостоятельная работа по видам индивидуальных заданий : подго
товка курсовой работе, реферата (контрольной работы) 10

Подготовка к экзамену 16



4.2 Общая структура дисциплины и виды учебной работы

№
п/п

Н аим енование рейтингов, м одулей и 
блоков

Очная форма обучения

Форма

М
ак

си
м

ал
ьн

ое
 к

о
ли

че
ст

во
 б

ал
ло

в

О
бщ

ая
 т

ру
до


ем

ко
ст

ь

Л
ек

ци
и

| № ® S Я н — №О ЯН CZта ро
g- Н 
Ю Ё a S 
ч  с Вн

еа
уд

ит
ор

на
я 

ра
бо

та
 и

 п
р.

ат
т.

С
ам

ос
то

ят
ел

ь
на

я 
ра

бо
та

1 2 3 4 5 6 7 8

Всего по дисциплине 180 22 34 23 101

Курсо
вая ра

бота, 
Экзамен

100

10
М одуль 1. Введение. Н адеж ность и теоре
тические основы  рем онта маш ин

30 6 7 2 15

Тесто
вый
кон

троль

1.1
Введение. О сновные понятия и оп
ределения теории надеж ности и ре
монта маш ин

3 1 -

К
он

су
ль

та
ци

я

2
У  стный 

опрос
-

1.2
О ценочные показатели надеж ности 
с.-х. техники

3 1 - 2
рабочая
тетрадь -

1.3 Ф изические основы  надеж ности м а
шин

5 1 2 2

Тесто
вый
кон

троль

-

1.4
М етоды  определения показателей 
надеж ности

5 1 2 2 рабочая
тетрадь -

1.5 Н адеж ность слож ных систем 8 2 2 4

И тоговое занятие по тем ам  модуля 1 1 1

Тесто
вый
кон

троль

10

М одуль 2. П роизводственны й процесс  
рем онта маш ин и оборудования

30 2 10 3 15

Тесто
вый
кон

троль

10

2.1

О сновные понятия и определения

7 1 2

К
он

су
ль

та
ци

я 4
У  стный 

опрос
-

П рием ка объектов в рем онт и их 
хранение
О чистка объектов ремонта

Разборка маш ин и агрегатов

2.2

Деф ектация деталей

13 1 8 4
У  стный 

опрос
5

К ом плектование деталей

Балансировка восстановленны х де
талей и сборочны х единиц



Сборка, обкатка и испытание объек
тов ремонта
О краска и антикоррозионная обра
ботка маш ин

И тоговое занятие по тем ам  модуля 2 2 2

Тесто
вый
кон

троль

Тесто
вый
кон

троль

10

10
М одуль 3. Технологические процессы  
восстановления изнош енны х деталей и 
соединений

24 2 5 2 15

3.1

О сновные понятия и классиф икация 
способов восстановления

6 1 1

К
он

су
ль

та
ци

я

4
У  стный 

опрос
-

В осстановление деталей слесарно
механическим и способами

В осстановление деталей пластиче
ским деформ ированием

В осстановление деталей сваркой и 
наплавкой

3.2

В осстановление деталей напы лени
ем

7 1 2 4
У  стный 

опрос
-

В осстановление деталей гальваниче
скими и хим ическим и покры тиями

П рим енение полимерны х материа
лов при ремонте маш ин

П рим енение пайки при ремонте м а
шин

3.3

В осстановление деталей маш ин хи 
м ико-термической обработкой

9 1 4
У  стный 

опрос
-

Д ругие способы  восстановления де
талей
У прочнение восстановленны х дета
лей маш ин

О собенности механической обра
ботки восстановленны х деталей

Технологии восстановления типовы х 
деталей

И тоговое занятие по тем ам  модуля 3 1 1

Тесто
вый
кон

троль

Тесто
вый
кон

троль

10

10
М одуль 4. Рем онт типовы х сборочны х  
единиц, агрегатов и маш ин

27 4 4 4 15

4.1 Рем онт двигателей 8 2 2 ч Е 4 У  стный -



Рем онт агрегатов и механизмов 
трансм иссии и ходовой части авто
мобилей, тракторов и с.-х. маш ин

опрос

Рем онт рам, кабин и элем ентов опе
рения сельскохозяйственной техни
ки
Рем онт сельскохозяйственны х м а
шин

У  стный 
опрос

4.2 Рем онт топливной аппаратуры  дви
гателей

6 1 1 4 -

Рем онт агрегатов гидросистем
Рем онт автотракторного электро
оборудования
Рем онт оборудования ж ивотновод
ческих ферм У  стный 

опрос
4.3 и оборудования для первичной пере

работки с.-х. продукции

4 1 1 2

П роектирование технологических 
процессов ремонта маш ин

И тоговое занятие по тем ам  модуля 4 2 2

Тесто
вый
кон

троль

10

М одуль 5. О сновы  организации ремонта  
маш ин и проектирования рем онтно
обслуж иваю щ их предприятий. У правле
ние качеством рем онта и надеж ностью  
маш ин

33 8 8 2 15
Тесто

вый
кон

троль

10

5.1
П ринципы, методы и формы органи
зации ремонтного производства

8 1 1 6
К урсо
вая ра

бота

5.2
О боснование целесообразности и 
порядок проектирования рем онтно
обслуж иваю щ его предприятия

8 1 1 6
К урсо
вая ра

бота

5.3
Расчет основны х параметров ре
монтно-обслуж иваю щ его предпри
ятия

10 1 1
СЕ
=ггон-О
>иIо

8
К урсо
вая ра

бота

5.4
К ом поновка и планировка рем онтно
обслуж иваю щ его предприятия

12 1 1 10
К урсо
вая ра

бота

5.5
Н орм ирование и оплата труда на ре
монтно-обслуж иваю щ их предпри
ятиях

8 1 1 6
К урсо
вая ра

бота

5.6
О сновы организации м атериально
технического снабж ения

6 1 1 4
У  стный 

опрос
-

5.7
Технико-экономическая оценка дея
тельности рем онтно
обслуж иваю щ его предприятия

6 1 1 4
У  стный 

опрос
-

5.8 П оказатели качества и м етоды  их 2 1 1 У  стный -



определения

опрос
У правление качеством  ремонта м а
шин

И спы тание сельскохозяйственной 
техники на надеж ность

О сновные направления повы ш ения 
надеж ности

И тоговое занятие по тем ам  модуля 5 1 1

Тесто
вый
кон

троль

10

Подготовка реферата в форме презента
ции (контрольной работы) 10 10

Э кзамен 26 - - 10 16
50

[>0,5
(50% )

]
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Ф орма

1 2 3 4 5 6 7 8

Всего по дисциплине 180 22 34 23 101

Экзамен  
(8 семестр) 
К урсовая  

работа  
(8 семестр)

100

М одуль 1. Введение. Н адеж ность и тео
ретические основы  рем онта маш ин

30 6 7 2 15

Тесто
вы й кон

троль
10
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1.1

1.1 Введение. О сновны е понятия  
и определения теории надеж но
сти и рем онта маш ин. П онятие о 
качестве и надеж ности машин. 
Роль надеж ности маш ин в с.-х. 
производстве. И зделие, система, 
элемент, объект. Техническое со
стояние объекта: исправное, неис
правное, работоспособное, нерабо
тоспособное, предельное. П ереход 
объекта из одного технического 
состояния в другое. П онятие о де
фекте, неисправности, отказе. В ос
станавливаем ы е и ^ в о с с т а н а в л и 
ваемые, ремонтируемы е и нере
монтируемы е объекты. П онятие о 
ремонте, ресурсе, наработке. 
С труктура надеж ности. Б езотказ
ность. К лассиф икация отказов: 
конструктивны й, производствен
ный, эксплуатационны й, внезап
ный, постепенный, перемеж аю 
щ ийся, независимы й, зависимый, 
явны й и скрытый, ресурсны й, пер
вой, второй и третьей групп слож 
ности. П рим еры  отказов. Д олго
вечность. Различие меж ду безот
казностью  и долговечностью . Р е
м онтопригодность. С войства объ
екта, характеризую щ ие рем онто
пригодность: контролепригод
ность, доступность, легкосъем- 
ность, блочность, взаим озаменяе
мость, восстанавливаемость. Тре
бования к ремонтопригодности с.- 
х. техники. Сохраняемость. Зави
симость ресурса маш ин, агрегатов, 
деталей от качества хранения.

3 1 -

К
он

су
ль

та
ци

я

2 У стный
опрос

-
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1.2

1.2 О ценочны е показатели на
деж ности с.-х. техник и . Единич
ные и комплексны е, расчетные, 
экспериментальны е, экстраполиро
ванные, групповые и индивиду
альные показатели надежности. 
Единичны е показатели безотказно
сти: вероятность безотказной рабо
ты, интенсивность отказов, пара
метр потока отказов, средняя нара
ботка на отказ, средняя наработка 
до отказа, гамм а-процентная нара
ботка до отказа. Единичны е пока
затели долговечности: средние, 
гамм а-процентны е ресурсы  и сро
ки службы. Единичны е показатели 
ремонтопригодности: среднее вре
мя восстановления, гамм а
процентное время восстановления, 
вероятность восстановления, ин
тенсивность восстановления, сред
няя трудоемкость восстановления, 
удельная суммарная трудоемкость 
восстановления, объединенная 
удельная трудоем кость техниче
ского обслуж ивания и ремонта. 
Единичны е показатели сохраняе
мости: средний и гамм а
процентны й сроки сохраняемости. 
К ом плексны е показатели надеж но
сти: коэф ф ициент готовности, ко
эф ф ициент оперативной готовно
сти, коэф ф ициент технического 
использования, коэф ф ициент со
хранения эфф ективности. П рим е
ры  единичны х и комплексны х 
нормативны х и ф актических по
казателей надеж ности с.-х. техни
ки.

3 1 - 2

А льбом 
(рабочая 
тетрадь) 
реш ен
ных за 

дач

-
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1.3

1.3 Ф изические основы  надеж но
сти маш ин. П ричины  наруш ения 
работоспособности машин. Трение 
и смазка деталей машин. К ласси
фикация видов трения и смазки, их 
характеристики. П онятие об изна
ш ивании и износе. Классификация 
видов изнаш ивания и их ф изиче
ская сущ ность. Х арактеристики и 
законом ерности изнаш ивания. М е
тоды  и средства определения изно- 
сов. М етоды  сниж ения интенсив
ности изнаш ивания: использование 
присадок, эф ф екта безызносности, 
ф иниш ной антиф рикционной без
абразивной обработки и др. У ста
лостное разруш ение деталей м а
шин. Сущ ность и законом ерности 
этого вида разруш ения. М етоды  
повы ш ения усталостной прочности 
деталей. Д ругие виды повреж де
ний деталей: ухудш ение ф изико
механических свойств материала 
деталей, коррозия, накипь и др. И х 
характеристики, причины  возник
новения, методы и средства опре
деления. М етоды  сниж ения этих 
видов повреждений. И знаш ивание 
и повреж дение деталей маш ин как 
случайны е процессы. П редельны е 
значения износов и повреждений. 
К ритерии и м етоды  обоснования 
предельного состояния деталей, 
соединений, агрегатов и машин. 
Д опускаемы е при ремонте значе
ния износов и повреж дений и м е
тоды  их обоснования.

5 1 2 2
Тестовый
контроль -
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1.4

1.4 М етоды  определения показа
телей надеж ности. Сбор статисти
ческой ин-формации о надеж ности 
с.-х. техники. П олная, усеченная и 
многократно усеченная инф орма
ции. М етодика обработки полной 
информации. П остроение стати
стического ряда, определение 
среднего значения, среднего квад
ратического отклонения и коэф ф и
циента вариации. П роверка ин
формации на вы падаю щ ие точки. 
Граф ическое изображ ение опы тно
го распределения. Вы бор теорети
ческого закона распределения и 
определение его параметров. Р ас
чет диф ф еренциальной и инте
гральной функций. П остроение 
графиков этих функций. О ценка 
совпадения опытного и теоретиче
ского законов распределения по 
критерию  согласия. Д оверитель
ные границы рассеивания показа
теля надеж ности. А бсолю тная и 
относительная ош ибки расчета. 
Г  рафические м етоды  обработки 
инф ормации по показателям  на
дежности. М етодики обработки 
инф ормации графическими мето
дами при законе норм ального рас
п р ед ел ен и я  и законе распределе
ния Вейбулла. П рим еры  обработки 
усеченной инф ормации по показа
телям  надеж ности. О собенности 
обработки много-кратно усеченной 
информации. П рим еры  обработки 
инф ормации по долговечности, 
безотказности маш ин, анализу из- 
носов их деталей. О пределение ко-

5 1 2 2

А льбом 
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личества ремонтны х воздействий и 
расчет потребности в запасны х 
частях к с.-х. технике на основе 
анализа ее надежности.

1.5

1.5 Н адеж ность слож ны х систем.
Н адеж ность типовы х элементов 
машин: валов, соединений с натя
гом, сварных и резьбовы х соеди
нений, зубчаты х и клиноременны х 
передач, подш ипников качения и 
скольжения, предохранительны х 
муфт. Н адеж ность слож ных сис
тем. В ероятность безотказной ра
боты  системы  с последовательным, 
параллельны м  и смеш анным со
единением  элементов. Резервиро
вание.

8 2 2 4
У стный

опрос

И тоговое занятие по тем ам  м одуля 1 1 0 1 0 0
Тестовый
контроль

10

М одуль 2. П роизводственны й процесс  
рем онта маш ин и оборудования

30 2 10 3 15

Тесто
вы й кон

троль
10

2.1

2.1 О сновны е понятия и опреде
ления. П онятие о производствен
ном и технологическом  процессах. 
К онструктивно-сборочны е элем ен
ты  маш ин. О бщ ая схема и особен
ности технологического процесса 
ремонта маш ин по сравнению  с их 
изготовлением. Техническая доку
ментация на ремонт машин.

25 2 10 СП 10
У стный

опрос
-

2.2 П рием ка объектов в рем онт и 
их хранение. П одготовка маш ин и 
агрегатов к ремонту. П редрем онт
ное диагностирование, его задачи и
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с о д е р ж а н и е .  П р и е м к а  о б ъ е к т о в  и  

р е м о н т .  Т е х н и ч е с к и е  т р е б о в а н и я  

н а  п р и е м к у  м а ш и н  в  р е м о н т .  Х р а 

н е н и е  м а ш и н ,  о б о р у д о в а н и я  и  а г 

р е г а т о в ,  о ж и д а ю щ и х  р е м о н т а .

2.3 О чистка объектов ремонта.
З н а ч е н и е  и  з а д а ч и  о ч и с т к и  п р и  р е 

м о н т е  м а ш и н .  В и д ы  и  х а р а к т е р и 

с т и к  з а г р я з н е н и й .  С у щ н о с т ь  о ч и 

с т к и  о т  р а з л и ч н ы х  з а г р я з н е н и й .  

Х а р а к т е р и с т и к а  м о ю щ и х  с р е д с т в :  

о р г а н и ч е с к и х  р а с т в о р и т е л е й  и  р а с -  

т в о р я ю щ е - э м у л ь г и р у ю щ и х  

с р е д с т в ,  к и с л о т н ы х  и  щ е л о ч н ы х  

р а с т в о р о в ,  с и н т е т и ч е с к и х  м о ю щ и х  

с р е д с т в  и  д р .  К л а с с и ф и к а ц и я  с п о 

с о б о в  о ч и с т к и .  П о д г о т о в к а  м а ш и н  

к  в о с с т а н о в л е н и ю  п о в р е ж д е н н ы х  

л а к о к р а с о ч н ы х  п о к р ы т и й .  О с о б е н 

н о с т и  т е х н о л о г и ч е с к и х  п р о ц е с с о в  

и  о б о р у д о в а н и е  д л я  о ч и с т к и  д е т а 

л е й  о т  с т а р ы х  л а к о к р а с о ч н ы х  п о 

к р ы т и й ,  н а г а р а ,  н а к и п и  и  п р о д у к 

т о в  к о р р о з и и ,  о ч и с т к и  м о л о ч н о г о  

о б о р у д о в а н и я  и  м а ш и н ,  р а б о т а ю 

щ и х  с  я д о х и м и к а т а м и .  И н т е н с и ф и 

к а ц и я  п р о ц е с с о в  о ч и с т к и .  Р е г е н е 

р а ц и я  м о ю щ и х  р а с т в о р о в .

2.4 Разборка маш ин и агрегатов.
П о с л е д о в а т е л ь н о с т ь  р а з б о р к и  м а 

ш и н .  О б щ и е  п р а в и л а  р а з б о р к и  м а 

ш и н .  С п о с о б ы  р а з б о р к и  р а з л и ч н ы х  

с о е д и н е н и й .  О с о б е н н о с т и  р а з б о р к и  

п р и  о б е з л и ч е н н о м  и  н е  о б е з л и ч е н 

н о м  р е м о н т е  м а ш и н .  Т е х н о л о г и ч е 

с к о е  о б о р у д о в а н и е ,  о с н а с т к а  и  и н 

с т р у м е н т  д л я  р а з б о р к и .
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2.2

2.5 Д еф ектация деталей. П онятие 
о дефектации и составление ведо
мости дефектов. Требования на 
дефектацию  деталей. Способы  оп
ределения технического состояния 
деталей. М етоды  обнаруж ения 
скрытых дефектов (трещ ин, пор, 
потери упругости, намагниченно
сти и др.). Контроль пространст
венной геометрии корпусны х дета
лей. В лияние дефектации на себе
стоим ость и ка-чество ремонта 
машин.

0 0 0 0
У стный

опрос
5

2.6 К ом плектование деталей.
С ущ ность и задачи ком плектова
ния. М етоды  комплектования де
талей. Технические требования на 
комплектование деталей. Роль 
комплектования в повы ш ении ка
чества ремонта машин.
2.7 Б алансировка восстановлен
ны х деталей и сборочны х еди
н и ц . П ричины  возникновения дис
баланса вращ аю щ ихся деталей и 
его влияние на безотказность, и 
долговечность агрегатов и машин. 
Н азначение, виды балансировки, 
их сущ ность и области прим ене
ния. Технология балансировки 
различны х деталей и сборочны х 
единиц. О собенности балансиров
ки коленчатых валов V -образны х 
двигателей.
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2 .8 С борка, обкатка и испы тание  
объектов ремонта. П оследова
тельность и общ ие правила сборки 
соединений, агрегатов и машин. 
О собенности сборки подвижных, 
неподвижны х, резьбовых, ш по
ночных, ш лицевых и других со
единений. О собенности сборки и 
регулировки зубчатых, цепных, 
ременны х и других передач. С бор
ка и регулировка с.-х. машин. Н а
значение и сущ ность обкатки агре
гатов и маш ин. И нтенсиф икация 
приработки соединений с исполь
зованием  специальны х присадок, 
их классификация. П рим еняемое 
оборудование, м атериалы  и реж и
мы. К онтрольны е испы тания агре
гатов и машин. Н азначение и со
держание. В лияние технологии 
сборки и обкатки на ка-чество ре
монта машин.
2.9 О краска и антикоррозионная  
обработка маш ин. Н азначение и 
технология окрасочны х работ. 
П одготовка поверхностей к окра
ске. Способы  окраски и суш ки ла
кокрасочны х покрытий. К лассиф и
кация лакокрасочны х материалов, 
особенности их вы бора и прим ене
ния. Д остоинства и недостатки. 
Н азначение, классиф икация и тех 
нология нанесения антикоррозион
ных средств при ремонте машин.

И тоговое занятие по тем ам  м одуля 2
Тестовый
контроль 10
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М одуль 3. Т ехнологические процессы  
восстановления изнош енны х деталей и 
соединений

24 2 5 2 15

Тесто
вы й кон

троль
10

3.1

3.1 О сновны е понятия и класси
ф икация способов восстановле
ния. О сновные понятия. Роль вос
становления деталей в снижении 
себестоим ости и повы ш ении каче
ства ремонта машин. К лассиф ика
ция способов восстановления дета
лей машин.

6 1 1

К
он

су
ль

та
ци

я

4
У стный

опрос
-

3.2 В осстановление деталей сле
сарно-м еханическим и способа
ми. В осстановление соединений 
регулировкой и перестановкой де
талей. С ущ ность перекомплектов- 
ки, методов ремонтны х размеров и 
установки дополнительны х ре
м онтных деталей. М етодика расче
та ремонтны х размеров. Способы 
крепления дополнительны х ре
м онтных деталей. О сновы селек
тивной сборки соединений. О блас
ти  применения способов, достоин
ства и недостатки.
3.3 В осстановление деталей пла
стическим деф орм ированием .
С ущ ность пластического деф ор
мирования. Классификация спосо
бов пластического деф орм ирова
ния. О пределение усилия при де
формировании. Технология, обо
рудование и оснастка для пласти
ческого деформирования. С равни
тельны й анализ и области прим е
нения способов.
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3 .4 В осстановление деталей  
сваркой и наплавкой. К лассиф и
кация способов сварки и наплавки. 
Теоретические основы сварочных 
процессов. Х арактеристики энер
гетических источников, зоны  тер
мического влияния и т. д. П рим е
нение газовой сварки при ремонте 
машин. Д уговы е методы сварки и 
наплавки. Ручная и м еханизиро
ванная сварка и наплавка в среде 
защ итны х газов, под слоем  флюса, 
порош ковы м и проволоками и т. д. 
Бездуговы е методы нанесения ме
таллов. Электрош лаковая наплав
ка, индукционная наплавка и за 
ливка ж идким  металлом. Л азерная 
наплавка. Э лектроконтактная при
варка м еталлического слоя. Техно
логия процессов, применяемое 
оборудование, материалы. Д осто
инства и недостатки, области при
менения. О собенности восстанов
ления деталей из малоуглероди
стых, углеродисты х и легирован
ных сталей, чугуна и сплавов цвет
ных металлов. К онтроль качества и 
пути соверш енствования процес
сов. О собенности охраны  труда и 
обеспечения экологической безо
пасности.

3.2

3.5 В осстановление деталей на
пы лением . С ущ ность процесса 
напыления. Классификация спосо
бов напыления. Г  азопламенное, 
дуговое, высокочастотное, плаз
менное и детонационное напы ле
ние. Сущ ность процессов, техно
логия, оборудование, материалы,

7 1 2 4 У стный
опрос

-
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достоинства и недостатки, области 
применения. П ути обеспечения и 
повы ш ения сцепляем ости покры 
тий с основой. М етоды  напыления 
без оплавления, с одновременны м 
и последую щ им  оплавлением. 
К онтроль качества покрытий.
3.6 В осстановление деталей  
гальваническим и и хим ически
ми покры тиями. Сущ ность, ос
новны е закономерности. К ласси
фикация способов хи-мического и 
электрохим ического осаждения 
материалов. В иды  и назначение 
покрытий. Способы  получения хи
м ических и электрохим ических 
покрытий. М етоды  нанесения по
крытий. О собенности нанесения 
различны х металлов: хрома, ж еле
за, меди, цинка и т.д. Технология, 
оборудование, материалы, их дос
тоинства и недостатки. Контроль 
качества и пути соверш енствова
ния процессов. О собенности охра
ны труда и обеспечения экологиче
ской безопасности.
3.7 П рим енение полим ерны х ма
териалов при рем онте маш ин.
Классификация, основны е свойст
ва и области применения полимер
ных м атериалов при ремонте ма
шин. К лассиф икация способов 
восстановления деталей полимер
ными м атериалами и их сущ ность 
(литье под давлением, вибрацион
ное, вибровихревое и газоплам ен
ное напыление и др.). Технологии 
заделки трещ ин и пробоин, восста
новления неподвиж ны х соедине-
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ний и т.д. Технологии склеивания, 
герметизации неподвиж ны х и под
виж ных соединений, стопорения 
резьбы. В осстановление деталей из 
полимерны х материалов. Д остоин
ства и недостатки прим енения по
лимерны х материалов при ремонте 
машин. О собенности охраны труда 
и обеспечения экологической 
безопасности.
3.8 П рим енение пайки при ре
монте маш ин. С ущ ность пайки и 
области ее применения. К лассиф и
кация методов пайки. В иды  припо
ев и флю сов, их выбор при пайке 
черны х и цветных металлов. Тех
нологии пайки м ягкими и тверды 
ми припоями, применяемое обору
дование, инструм ент и материалы.

3.3

3.9 В осстановление деталей ма
ш ин хим ико-терм ической обра
боткой. И зм енение линейны х раз
меров деталей при хим ико
терм ической обработке. Сущ ность 
дифф узионной металлизации. М е
тоды  нанесения покрытий: твердо
фазный, газофазный, жидкостны й, 
парофазный. Способы  нанесения 
покрытий: контактны й и некон
тактны й из порош ков, ш ликерный, 
в защ итной атмосфере, в тлею щ ем  
разряде, в вакууме и др. К лассиф и
кация покрытий, их ф изико
м еханические свойства: твердость, 
износостойкость и т.д. Технология 
дифф узионной металлизации дета
лей из черны х и цветных металлов 
и сплавов. П рим еняемое оборудо
вание, оснастка и материалы. Об-

9 0 1 4
У стный

опрос -
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л а с т и  п р и м е н е н и я .  Д о с т о и н с т в а  и  

н е д о с т а т к и .  П у т и  с о в е р ш е н с т в о в а 

н и я  п р о ц е с с о в .

3.10 Д ругие способы  восстанов
ления детал ей . З а д е л к а  т р е щ и н  

ф и г у р н ы м и  в с т а в к а м и .  Р е м о н т  

р е з ь б о в ы х  с о е д и н е н и й  п о с т а н о в 

к о й  с п и р а л ь н ы х  в с т а в о к  и  д р у г и м и  

с п о с о б а м и .  В ы б о р  р е ж и м о в .  П р и 

м е н я е м о е  о б о р у д о в а н и е .

3.11 У прочнение восстановлен
ны х деталей маш ин. Н а з н а ч е н и е  

и  к л а с с и ф и к а ц и я  с п о с о б о в  у п р о ч 

н е н и я  д е т а л е й  м а ш и н .  О б ъ е м н о е  

п о в е р х н о с т н о е  у п р о ч н е н и е .  Ф и з и 

ч е с к и е  и  х и м и ч е с к и е  с п о с о б ы .  

Т е р м и ч е с к и е ,  х и м и к о - т е р м и ч е с к и е  

и  т е р м о м е х а н и ч е с к и е  с п о с о б ы  у п -  

р о ч - н е н и я ,  п л а с т и ч е с к о е  д е ф о р м и 

р о в а н и е .  С у щ н о с т ь  с п о с о б о в ,  о б 

л а с т и  п р и м е н е н и я ,  д о с т о и н с т в а  и  

н е д о с т а т к и .

3.12 О собенности м еханической  
обработки восстановленны х де
талей. О с о б е н н о с т и  о б р а б о т к и  д е 

т а л е й :  о т с у т с т в и е  и л и  п о в р е ж д е н и е  

б а з ,  о г р а н и ч е н н ы е  з н а ч е н и я  п р и 

п у с к о в ,  о с о б е н н о с т и  с т р у к т у р ы  и  

с в о й с т в  и з н о ш е н н ы х  и  в о с с т а н о в 

л е н н ы х  п о в е р х н о с т е й .  В ы б о р  и  

с о з д а н и е  у с т а н о в о ч н ы х  б а з .  О б р а 

б о т к а  д е т а л е й  п о с л е  н а п л а в к и ,  с  

н а п ы л е н н ы м и  и  г а л ь в а н и ч е с к и м и  

п о к р ы т и я м и .  О б р а б о т к а  с и н т е т и 

ч е с к и х  м а т е р и а л о в .  О с о б е н н о с т и  

в ы б о р а  с п о с о б о в  и  р е ж и м о в  о б р а 

б о т к и ,  и н с т р у м е н т а ,  м а т е р и а л о в .  

П е р с п е к т и в н ы е  с п о с о б ы  и  м а т е 

р и а л ы  д л я  о б р а б о т к и  в о с с т а н о в -
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л е н н ы х  д е т а л е й .

3.13 Технологии восстановления  
типовы х деталей. Н о м е н к л а т у р а  

к л а с с о в  и  г р у п п  д е т а л е й  м а ш и н .  

Х а р а к т е р н ы е  д е ф е к т ы  и  с п о с о б ы  

и х  у с т р а н е н и я  у  т и п о в ы х  д е т а л е й :  

к о р п у с н ы е  д е т а л и ,  в а л ы ,  к о л е н ч а 

т ы е  и  р а с п р е д е л и т е л ь н ы е  в а л ы ,  

ц и л и н д р ы  и  г и л ь з ы  ц и л и н д р о в ,  

ш а т у н ы ,  ш е с т е р н и ,  к л а п а н ы ,  п р у 

ж и н ы ,  р е з ь б о в ы е  с о е д и н е н и я  и  

д р у г и е  д е т а л и .

И т о г о в о е  з а н я т и е  п о  т е м а м  м о д у л я  3 1 0 1 0 0
Т е с т о в ы й

к о н т р о л ь

Тесто
вы й кон

троль

1 0

10-

М одуль 4. Рем онт типовы х сбо-
27 4 4 4 15рочны х единиц, агрегатов и ма-

ш ин

4 . 1

4.1 Рем онт двигателей. В л и я н и е  

и з н о с о в  д е т а л е й  и  с о е д и н е н и й  д в и 

г а т е л я  н а  е г о  т е х н и к о 

э к о н о м и ч е с к и е  п о к а з а т е л и .  Х а р а к 

т е р н ы е  д е ф е к т ы ,  р е м о н т  д е т а л е й  и  

с б о р о ч н ы х  е д и н и ц  ц и л и н д р о п о р ш 

н е в о й  г р у п п ы ,  к р и в о ш и п н о 

ш а т у н н о г о  м е х а н и з м а ,  г а з о р а с п р е 

д е л и т е л ь н о г о  м е х а н и з м а ,  с м а з о ч 

н о й  и  о х л а ж д а ю щ е й  с и с т е м .  О с о 

б е н н о с т и  к о м п л е к т о в а н и я ,  с б о р к и ,  

р е г у л и р о в к и ,  о б к а т к и  и  и с п ы т а н и я .

8 2 2

К
о

н
с

у
л

ь
т

а
ц

и
я

4
У с т н ы й

о п р о с
-

4.2 Рем онт агрегатов и м еханиз
мов трансм иссиии ходовой части  
автом обилей, тракторов и с.-х. 
маш ин. Х а р а к т е р н ы е  д е ф е к т ы  а г 

р е г а т о в  и  м е х а н и з м о в .  Р е м о н т  а г 

р е г а т о в ,  с б о р о ч н ы х  е д и н и ц  и  д е т а -
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л е й  м е х а н и з м о в  с ц е п л е н и й ,  к о р о 

б о к  п е р е д а ч ,  п е р е д н и х  и  з а д н и х  

м о с т о в ,  р а з д а т о ч н ы х  к о р о б о к  и  р е 

д у к т о р о в ,  м е х а н и з м о в  р у л е в о г о  

у п р а в л е н и я ,  п о д в е с к и ,  к о л е с ,  г у с е 

н и ц  и  т .  д .  О с о - б е н н о с т и  с б о р к и  и  

р е г у л и р о в к и .

4.3 Рем онт рам, кабин и элем ен
тов оперения сельскохозяйст
венной техники. Х а р а к т е р н ы е  д е 

ф е к т ы  р а м ,  к а б и н  и  э л е м е н т о в  о п е 

р е н и я .  П р а в к а ,  р и х т о в к а ,  у с т р а н е 

н и е  т р е щ и н ,  у д а л е н и е  п о в р е ж д е н 

н ы х  у ч а с т к о в ,  у с т а н о в к а  р е м о н т 

н ы х  д е т а л е й  и  у с и л и в а ю щ и х  э л е 

м е н т о в ,  и  у с и л е н и е  э л е м е н т о в .

4 . 2

4.5 Рем онт сельскохозяйствен
ны х маш ин. О с о б е н н о с т и  р е м о н т а  

у б о р о ч н ы х ,  п о с е в н ы х ,  п о ч в о о б р а 

б а т ы в а ю щ и х  м а ш и н ,  т е х н и к и  д л я  

в н е с е н и я  у д о б р е н и й  и  з а г о т о в к и  

к о р м о в  и  т . д .  Х а р а к т е р н ы е  д е ф е к 

т ы ,  т е х н о л о г и я  р е м о н т а  м а ш и н  и  

в о с с т а н о в л е н и я  о с н о в н ы х  д е т а л е й .  

С б о р к а ,  р е г у л и р о в к а ,  о б к а т к а  и  и с 

п ы т а н и е  п о с л е  р е м о н т а .

6 1 1 4
У с т н ы й

о п р о с
-

4.6 Рем онт топливной аппарату
ры двигателей. Х а р а к т е р н ы е  д е 

ф е к т ы  т о п л и в н о й  а п п а р а т у р ы  д и 

з е л е й .  Д е ф е к т ы  т о п л и в н ы х  н а с о с о в  

в ы с о к о г о  д а в л е н и я ,  п о д к а ч и в а ю 

щ и х  п о м п ,  ф о р с у н о к .  И х  п р о в е р к а ,  

р е г у л и р о в а н и е ,  р е м о н т .  О с о б е н н о 

с т и  в о с с т а н о в л е н и я  п р е ц и з и о н н ы х  

д е т а л е й  т о п л и в н о й  а п п а р а т у р ы  д и 

з е л е й .  Х а р а к т е р н ы е  д е ф е к т ы  т о п 

л и в н о й  а п п а р а т у р ы  к а р б ю р а т о р 

н ы х  д в и г а т е л е й .  О с о б е н н о с т и  р е 

м о н т а  к а р б ю р а т о р о в ,  б е н з о н а с о с о в
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и  с и с т е м  в п р ы с к а  т о п л и в а .  П р о 

в е р к а  и  р е г у л и р о в к а  п о с л е  р е м о н 

т а .

4.7 Рем онт агрегатов гидросис
тем. Х а р а к т е р н ы е  д е ф е к т ы  и  т е х 

н о л о г и я  р е м о н т а  д е т а л е й  и  с б о 

р о ч н ы х  е д и н и ц  г и д р о н а с о с о в ,  г и д 

р о р а с п р е д е л и т е л е й ,  с и л о в ы х  ц и 

л и н д р о в ,  г и д р о у в е л и ч и т е л е й  с ц е п 

н о г о  в е с а  и  г и д р о у с и л и т е л е й  р у л е 

в о г о  у п р а в л е н и я ,  г и д р о м е х а н и ч е 

с к и х  т р а н с м и с с и й .  О с о б е н н о с т и  

с б о р к и ,  р е - г у л и р о в к и ,  о б к а т к и  и  

и с п ы т а н и я .

4 . 3

4.8 Рем онт автотракторного  
электрооборудования. Х а р а к т е р 

н ы е  д е ф е к т ы  и  т е х н о л о г и я  р е м о н т а  

с т а р т е р о в ,  г е н е р а т о р о в ,  п р е р ы в а 

т е л е й - р а с п р е д е л и т е л е й ,  м а г н е т о  и  

д р у г и х  э л е м е н т о в  э л е к т р о о б о р у д о 

в а н и я .  О с о б е н н о с т и  с б о р к и ,  р е г у 

л и р о в к и ,  о б к а т к и  и  и с п ы т а н и я .

4 1 1 2
У с т н ы й

о п р о с
-

4.9 Рем онт оборудования ж ивот
новодческих ферм и оборудова
ния для первичной переработки  
с.-х. продукции. О с о б е н н о с т и  р е 

м о н т а  т е п л о т е х н и ч е с к и х  с и с т е м ,  

с и с т е м  в о д о с н а б ж е н и я ,  м и к р о к л и 

м а т а ,  н а в о з о у д а л е н и я ,  о б о р у д о в а 

н и я  д л я  п р и г о т о в л е н и я  к о р м о в ,  д о 

и л ь н ы х  у с т а н о в о к .  П о и с к  и  у с т р а 

н е н и е  н е и с п р а в н о с т е й ,  н а л а д к а  и  

и с п ы т а н и е .  Х а р а к т е р н ы е  н е и с 

п р а в н о с т и  и  о т к а з ы  в  р а б о т е  х о л о 

д и л ь н ы х  у с т а н о в о к ,  т а н к о в -  

о х л а д и т е л е й ,  п а с т е р и з а т о р о в ,  с е 

п а р а т о р о в ,  э к с т р у д е р о в  и  т . д .  О с о 

б е н н о с т и  р е м о н т а  и  и с п ы т а н и я .
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4 .10 П роектирование технологи
ческих процессов ремонта ма
ш ин. К лассиф икация видов техно
логических процессов ремонта 
маш ин и восстановления изнош ен
ных деталей (единичный, типовой, 
групповой). И сходны е данны е и 
последовательность разработки 
технологических процессов. П рин
ципы  ф ормирования и разработка 
технологических марш рутов вос
становления деталей и сборочны х 
единиц. П орядок оф ормления тех 
нологической документации. О п
ределение номенклатуры  и выбор 
рационального способа восстанов
ления деталей. Вы бор оптим аль
ных реж имов и организационны х 
форм производственного процесса.

И тоговое занятие по тем ам  м одуля 4 2 0 0 0 2
Тестовый
контроль

Тесто
вы й кон

троль

10

10

М одуль 5. О сновы  организации рем он
та маш ин и проектирования рем онтно
обслуж иваю щ их предприятий. У прав
ление качеством ремонта и надеж но
стью  маш ин

33 8 8 2 15

5.1

5.1 П ринципы , м етода и формы  
организации. П ринципы  органи
зации: специализация, прямоточ- 
ность, ритмичность, механизации и 
т.д. М етоды  ремонта (обезличен
ный, не обезличенный, агрегат
ный). Д остоинства и недостатки. 
Ф ормы организации ремонта: бри
гадная, бригадно-узловая, поточно
узловая, поточная. Д лительность 
производственного цикла, такт и

8 1 1

К
он

су
ль

та
ци

я

6
К урсовая

работа
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ф ронт ремонта.

5.2

5.2 О боснование целесообразно
сти и порядок проектирования  
рем онтно-обслуж иваю щ его  
предприятия. В иды  и периодич
ность технических воздействий. 
Способы  определения количества 
ремонтно-обслуж иваю щ их воздей
ствий: графический, аналитиче
ский, вероятностны й и др. Расчет 
объемов работ по ремонту и тех 
ническому обслуж иванию  маш ин и 
оборудования. П ланирование ре
монтно-обслуж иваю щ их работ. 
М етодика построения графика за
грузки мастерской. О пределение 
производственной программы 
предприятия. О боснование целесо
образности проектирования и 
строительства или реконструкции 
ремонтно-обслуж иваю щ его пред
приятия и вы бора места его распо
ложения. Задание на проектирова
ние, порядок разработки и содер
ж ание проекта. Стадии проектиро
вания.

8 1 1 6
К урсовая

работа

5.3

5.3 Расчет основны х парам етров  
рем онтно-обслуж иваю щ его  
предприятия . О пределение общей 
трудоемкости и распределение ее 
по видам работ. Реж им ы  работы  
предприятия и ф онды  времени. 
М етодика построения графика ре
м онтного цикла. О пределение но
м енклатуры  цехов, участков, отде-

10 1 1 8
К урсовая

работа
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лений. Расчет численности персо
нала предприятия, технологиче
ского оборудования и производст
венны х площ адей.

5.4

5.4 К ом поновка и планировка  
рем онтно-обслуж иваю щ его  
предприятия. О собенности пла
нировки основны х и вспом ога
тельны х участков, цехов, отделе
ний, складских помещ ений и т.д. 
П ланировочны е и компоновочные 
реш ения производственного кор
пуса. О сновные строительны е тре
бования. Разработка генерального 
плана предприятия. О сновные 
принципы  расчета освещ ения, вен
тиляции, отопления. О сновные 
требования по охране труда, про
тивопож арной и экологической 
безопасности.

12 1 1 10 К урсовая
работа

5.5

5.5 Н орм ирование и оплата тру
да на рем онтно-обслуж иваю щ их  
предприятиях. Задачи и методы 
нормирования, классиф икация за 
трат рабочего времени. Н орм иро
вание работ при восстановлении 
деталей, м еханическойобра-ботке 
и сборочно-разборочны х операци
ях. Ф ормы оплаты  труда. К оллек
тивны й подряд, арендны е и коопе
ративны е отнош ения. П орядок 
планирования и расчета оплаты 
труда.

8 1 1 6
К урсовая

работа

5.6

5.6 О сновы  организации м атери
ально-технического снабж ения.
О боротные средства рем онтно
обслуж иваю щ его предприятия, их

6 1 1 4

У стный

опрос
-
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состав и структура. О пределение 
годовой потребности в узлах об
менного фонда, запасны х частях, 
инструменте и материалах. Н орм и
рование, учет и хранение произ
водственны х запасов.
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5.7

5.7 Технико-эконом ическая  
оценка деятельности рем онтно
обслуж иваю щ его предприятия.
О пределение стоим ости основны х 
фондов предприятия. Состав и рас
чет себестоим ости ремонта. О пре
деление цены услуги. О сновные 
абсолю тные и относительны е тех 
нико-экономические показатели 
ремонтного производства. И х ана
лиз и оценка эф ф ективности рабо
ты  предприятия.

6 1 1 4

У стный

опрос
-

5.8

5.8 П оказатели качества и мето
ды  их определения. К ачество объ
екта. К лассиф икация показателей 
качества и их характеристики. М е
тоды  определения показателей ка
чества. О ценка уровня качества 
отрем онтированны х изделий: по 
показателям  качества; по ф акто
рам, характеризую щ им  технологи
ческий процесс ремонта и опреде
ляю щ им  качество отрем онтиро
ванны х изделий; по показателям  
деф ектности отремонтированны х 
изделий. Х арактеристика методов.

2 1 0 1

У стный

опрос

-

5.9 У правление качеством ре
монта маш ин. О бщ ие принципы 
ф ормирования оптим ального каче
ства при ремонте машин. В иды  и 
причины  брака. Ф ормы, виды и 
способы  технического контроля. 
В ходной контроль запасны х час-
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т е й .  П о в ы ш е н и е  к а ч е с т в а  р е м о н т а  

м а ш и н  ф о р м и р о в а н и е м  н е о б х о д и 

м ы х  ф и з и к о - м е х а н и ч е с к и х  с в о й с т в  

в о с с т а н а в л и в а е м ы х  д е т а л е й .  О п 

т и м и з а ц и я  н а д е ж н о с т и  т е х н о л о г и 

ч е с к и х  п р о ц е с с о в .  Т е х н и к о 

э к о н о м и ч е с к о е  о б о с н о в а н и е  о п т и 

м а л ь н о г о  к а ч е с т в а  р е м о н т а  м а ш и 

н ы .

5.10 И спы тание сельскохозяйст
венной техники на надеж ность .

И с п ы т а н и е  м а ш и н  н а  н а д е ж н о с т ь .  

О с о б е н н о с т и  и с п ы т а н и я  с . - х .  т е х 

н и к и .  Н а з н а ч е н и е  и с п ы т а н и й .  П л а 

н и р о в а н и е  и с п ы т а н и й  н а  н а д е ж 

н о с т ь .  И с п ы т а н и я  в  у с л о в и я х  р я д о 

в о й  и  п о д к о н т р о л ь н о й  э к с п л у а т а 

ц и и .  У с к о р е н н ы е  и  и м и т а ц и о н н ы е  

и с п ы т а н и я .  М е т о д ы  и  с р е д с т в а  у с 

к о р е н н ы х  и с п ы т а н и й ,  у с л о в и я  п о 

д о б и я ,  к о э ф ф и ц и е н т  у с к о р е н и я  и  

т . д .  К о н т р о л ь н ы е  и с п ы т а н и я  м а 

ш и н  н а  п о л и г о н а х  и  м а ш и н о и с п ы 

т а т е л ь н ы х  с т а н ц и я х .  И с п ы т а н и я  н а  

и з н о с о с т о й к о с т ь ,  у с т а л о с т н у ю  и  

к о р р о з и о н н у ю  с т о й к о с т ь .  О б р а 

б о т к а  р е з у л ь т а т о в  и с п ы т а н и й  и  и х  

о ц е н к а .  М е т о д ы  и  с р е д с т в а  д и а г н о 

с т и р о в а н и я  т е х н и ч е с к о г о  с о с т о я 

н и я  и  п р о г н о з и р о в а н и е  н а д е ж н о с т и  

м а ш и н  в  п р о ц е с с е  и с п ы т а н и й  и  

э к с п л у а т а ц и и .  О р г а н и з а ц и я  и  п р о 

в е д е н и е  и с п ы т а н и й .  О ц е н к а  д о с т о 

в е р н о с т и  и  э ф ф е к т и в н о с т и  п р о г н о 

з и р о в а н и я .

5.11 О сновны е направления по
вы ш ения надеж ности. М е т о д ы  

п о в ы ш е н и я  н а д е ж н о с т и  м а ш и н  п р и  

п р о е к т и р о в а н и и ,  и з г о т о в л е н и и ,
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эксплуатации и ремонте. Э коном и
ческая эф ф ективность м ероприя
тий по повы ш ению  надеж ности с.- 
х. техники.

И тоговое занятие по тем ам  модуля 5 1 0 1 0 0
Тестовый
контроль

10

10
Творческий рейтинг У частие в кон

ференциях, конкурсах, выставках, написа
ние рефератов, курсовой работы

10 - - - 10

Э кзамен 26 - - 10 16
50

[30,5
(50%

)]

V. О Ц Е Н К А  ЗН А Н И И  И  Ф О Н Д  О Ц Е Н О Ч Н Ы Х  С РЕД С ТВ Д Л Я  П РО В Е Д Е Н И Я  ТЕ
К У Щ Е ГО  К О Н Т РО Л Я  ЗН А Н И Й  И  П РО М Е Ж У Т О Ч Н О Й  а т т е с т а ц и и  о б у 
ч а ю щ и х с я  П О  Д И С Ц И П Л И Н Е

5.1.Формы контроля знаний, рейтинговая оценка и формируемые компе
тенции (дневная форма обучения)

№
п/п

Наименование рейтингов, модулей и 
блоков
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1 2 3 4 5 6 7 8 9

Всего по дисциплине

ПК
-9;
ПК
-25

180 22 34 23 101

Курсо
вая ра

бота, 
Экза
мен

100



Модуль 1. Введение. Надежность и теорети
ческие основы ремонта машин

ПК
-9;
ПК
-25

30 6 7 2 15

Тесто
вый
кон

троль

10

1.1
Введение. Основные понятия и опре
деления теории надежности и ремонта 
машин

3 1 -

К
он

су
ль

та
ци

я

2 Устный
опрос -

1.2 Оценочные показатели надежности с.- 
х. техники 3 1 - 2 -

1.3 Физические основы надежности машин 5 1 2 2

Тесто
вый
кон

троль

-

1.4 Методы определения показателей на
дежности 5 1 2 2

Ситуа
цион
ные

задачи

-

1.5 Надежность сложных систем 8 2 2 4 0

Итоговое занятие по темам модуля 1 1 0 1 0 0

Тесто
вый
кон

троль

10

Модуль 2. Производственный процесс ре
монта машин и оборудования

ПК
-9;
ПК
-25

30 2 10 3 15

Тесто
вый
кон

троль

10

2.1

Основные понятия и определения

7 1 2

К
он

су
ль

та
ци

я

4 Устный
опрос -

Приемка объектов в ремонт и их хра
нение
Очистка объектов ремонта

Разборка машин и агрегатов

2.2

Дефектация деталей

13 1 8 4

Устный
опрос,
ситуа
цион
ные

задачи

5

Комплектование деталей

Балансировка восстановленных дета
лей и сборочных единиц

Сборка, обкатка и испытание объектов 
ремонта
Окраска и антикоррозионная обработка 
машин

Итоговое занятие по темам модуля 2 2 0 0 0 2

Тесто
вый
кон

троль

Тесто
вый
кон

троль

10

10
Модуль 3. Технологические процессы вос
становления изношенных деталей и соеди
нений

ПК
-9;
ПК
-25

24 2 5 2 15

3.1 Основные понятия и классификация 
способов восстановления 6 1 1

12 Л5 ч 5 ^н О
4 Устный

опрос -



Восстановление деталей слесарно
механическими способами

Восстановление деталей пластическим 
деформированием

Восстановление деталей сваркой и на
плавкой

3.2

Восстановление деталей напылением

7 1 2 4 Устный
опрос -

Восстановление деталей гальваниче
скими и химическими покрытиями

Применение полимерных материалов 
при ремонте машин

Применение пайки при ремонте машин

3.3

Восстановление деталей машин хими
ко-термической обработкой

9 0 1 4

Устный
опрос,
ситуа
цион
ные

задачи

-

Другие способы восстановления дета
лей

Упрочнение восстановленных деталей 
машин

Особенности механической обработки 
восстановленных деталей

Технологии восстановления типовых 
деталей

Итоговое занятие по темам модуля 3 1 0 1 0 0

Тесто
вый
кон

троль

Тесто
вый
кон

троль

10

10Модуль 4. Ремонт типовых сборочных еди
ниц, агрегатов и машин

ПК
-9;
ПК
-25

27 4 4 4 15

4.1

Ремонт двигателей

8 2 2

К
он

су
ль

та
ци

я

4 Устный
опрос -

Ремонт агрегатов и механизмов транс
миссии и ходовой части автомобилей, 
тракторов и с.-х. машин

Ремонт рам, кабин и элементов опере
ния сельскохозяйственной техники

4.2

Ремонт сельскохозяйственных машин

6 1 1 4 Устный
опрос -

Ремонт топливной аппаратуры двига
телей
Ремонт агрегатов гидросистем

4.3

Ремонт автотракторного электрообо
рудования

4 1 1 2

Устный
опрос,
ситуа
цион
ные

-
Ремонт оборудования животноводче
ских ферм



и оборудования для первичной перера
ботки с.-х. продукции

задачи

Проектирование технологических про
цессов ремонта машин

Итоговое занятие по темам модуля 4 2 0 0 0 2

Тесто
вый
кон

троль

Тесто
вый
кон

троль

10

10

Модуль 5. Основы организации ремонта 
машин и проектирования ремонтно
обслуживающих предприятий. Управление 
качеством ремонта и надежностью машин

ПК
-9;
ПК
-25

33 8 8 2 15

5.1 Принципы, методы и формы организа
ции ремонтного производства

8 1 1

К
он

су
ль

та
ци

я

6
Курсо
вая ра

бота
0

5.2
Обоснование целесообразности и по
рядок проектирования ремонтно
обслуживающего предприятия

8 1 1 6
Курсо
вая ра

бота
0

5.3 Расчет основных параметров ремонт
но-обслуживающего предприятия 10 1 1 8

Курсо
вая ра

бота
0

5.4 Компоновка и планировка ремонтно
обслуживающего предприятия 12 1 1 10

Курсо
вая ра

бота
0

5.5 Нормирование и оплата труда на ре
монтно-обслуживающих предприятиях 8 1 1 6

Курсо
вая ра

бота
0

5.6 Основы организации материально
технического снабжения 6 1 1 4

Устный

опрос
-

5.7
Технико-экономическая оценка дея
тельности ремонтно-обслуживающего 
предприятия

6 1 1 4
Устный

опрос
-

5.8

Показатели качества и методы их оп
ределения

2 1 0 1

Устный

опрос
Уст
ный
опрос,
ситуа
цион
ные
задачи

-

Управление качеством ремонта машин

Испытание сельскохозяйственной тех
ники на надежность

Основные направления повышения 
надежности

Итоговое занятие по темам модуля 5 1 0 1 0 0

Тесто
вый
кон

троль

10

П одгот овка  реф ерат а  в ф орм е пре
зен т а ц и и  (конт рольной  работ ы )

10 10



50

Экзамен 26 - - 10 16 [30,5
(50%)

]

5.2. Оценка знаний студента
5 .2 .1 .  О с н о в н ы е  п р и н ц и п ы  р е й т и н г о в о й  о ц е н к и  з н а н и й

Оценка знаний по дисциплине осуществляется согласно положению «О 
единых требованиях к контролю и оценке результатов обучения: Методические 
рекомендации по практическому применению модульно-рейтинговой системы 
обучения».

Уровень развития компетенций оценивается с помощью рейтинговых бал
лов.

Рейтинги Х арактеристика рейтингов
М аксимум

баллов
Входной О траж ает степень подготовленности студента к изучению 

дисциплины. О пределяется по итогам  входного контроля 
знаний на первом  практическом  занятии.

5

Рубеж ны й О траж ает работу студента на протяж ении всего периода 
изучения дисциплины. О пределяется суммой баллов, ко
торы е студент получит по результатам изучения каждого 
модуля.

35

Творческий Результат выполнения студентом индивидуального творче
ского задания различных уровней сложности, в том  числе, 
участие в различны х конференциях и конкурсах на про
тяж ении всего курса изучения дисциплины.

10

В ы ходной Являетсярезультатом  аттестации на окончательном этапе 
изучения дисциплины по итогам сдачи экзамена.Отражает 
уровень освоения информационно-теоретического компо
нента в целом и основ практической деятельности в частно
сти. 50

О бщ ий рей
тинг

О пределяется путём  сумм ирования всех рейтингов
100

Итоговая оценка компетенций студента осуществляется путём автомати
ческого перевода баллов общего рейтинга в стандартные оценки.

Н еудовлетворительно У довлетворительно Х орош о Отлично
менее 51 балла 51-67 баллов 68-85 баллов 86-100 баллов

5 .2 .2 . К р и т е р и и  о ц е н к и  з н а н и й  с т у д е н т а  н а  э к з а м е н е
На экзамене студент отвечает в письменно-устной форме на вопросы экза

менационного билета.
Количественная оценка на экзамене определяется на основании следую

щих критериев:
• оценку «отлично» заслуживает студент, показавший всестороннее 

систематическое и глубокое знание учебно-программного материала, умение



свободно выполнять задания, предусмотренные программой, усвоивший ос
новную и знакомый с дополнительной литературой, рекомендованной про
граммой; как правило, оценка «отлично» выставляется студентам, усвоившим 
взаимосвязь основных понятий дисциплины и их значение для приобретаемой 
профессии, проявившим творческие способности в понимании, изложении и 
использовании учебно-программного материала;

• оценку «хорошо» заслуживает студент, обнаруживший полное знание 
учебно-программного материала, успешно выполняющий предусмотренные в 
программе задания, усвоивший основную литературу, рекомендованную в про
грамме; как правило, оценка «хорошо» выставляется студентам, показавшим 
систематический характер знаний по дисциплине и способным к их самостоя
тельному пополнению и обновлению в ходе дальнейшей учебной работы и 
профессиональной деятельности;

• оценку «удовлетворительно» заслуживает студент, обнаруживший 
знания основного учебно-программного материала в объеме, необходимом для 
дальнейшей учебы и предстоящей работы по профессии, справляющийся с вы
полнением заданий, предусмотренных программой, знакомый с основной лите
ратурой, рекомендованной программой; как правило, оценка «удовлетвори
тельно» выставляется студентам, допустившим погрешности в ответе на экза
мене и при выполнении экзаменационных заданий, но обладающим необходи
мыми знаниями для их устранения под руководством преподавателя;

• оценка «неудовлетворительно» выставляется студенту, обнаружив
шему проблемы в знаниях основного учебно-программного материала, допус
тившему принципиальные ошибки в выполнении предусмотренных програм
мой заданий; как правило, оценка «неудовлетворительно» ставится студентам, 
которые не могут продолжать обучение или приступить к профессиональной 
деятельности по окончании вуза без дополнительных занятий по соответст
вующей дисциплине.

5.3. Фонд оценочных средств. Типовые контрольные задания или иные ма
териалы, необходимые для оценки формируемых компетенций по дисцип
лине представлены в приложении 2.

5.4 Курсовое проектирование

4.1.2Курсовое проектирование
4.1.2.1 Цель курсового проектирования - закрепление теоретических знаний и 

развитие навыков в решении вопросов организации и технологии ремонта 
машин.

4.1.2.2 Рекомендуемая тематика - реконструкция или проектирование малых 
структур технического сервиса на примере мастерской хозяйства, коопера
тивного или индивидуального предприятия, цехов специализированных 
ремонтных предприятий. Исходные данные для выполнения курсовой ра



боты выдаются индивидуально преподавателем или принимается согласно 
шифра студента.

4.1.2.3 Примерное содержание курсовой работы. Введение. Расчет количества
ремонтных воздействий для парка с.-х. техники (на базе данных конкрет
ных с.-х. предприятий). Определение трудоемкости ремонтно
обслуживающих воздействий для ремонтной мастерской. Планирование 
работ мастерской. Построение графика загрузки мастерской. Разработка 
технологической планировки ремонтной мастерской (расчет численности 
персонала, оборудования, площадей и т. д.).

4.1.2.4 Структура и объем. Курсовая работа состоит из расчетно-пояснительной 
записки и графической части. Расчетно-пояснительная записка включает в 
себя титульный лист, задание, аннотацию работы, содержание, введение, 
необходимые расчеты и выкладки, выводы и список литературы (объем 
25...35 страниц).
Графическая часть представляет собой календарный график выполнения 
ремонтно-обслуживающих работ по МТП агропредприятия; план мастер
ской с экспликацией помещений и спецификацией оборудования.

VI. У Ч Е Б Н О -М Е Т О Д И Ч Е С К О Е  И  И Н Ф О РМ А Ц И О Н Н О Е  О Б ЕС П Е Ч Е Н И Е
Д И С Ц И П Л И Н Ы

6.1. О сновная учебная литература

1 Д олгин В. П. Н адеж ность технических систем: У чебное пособие/Д олгин В.П ., Х ар
ченко А.О. - М .: В узовский учебник, Н И Ц  И Н Ф РА -М , 2015. - 167
с .http://znanium .com /bookread2.php?book=503591

2. Зубрилина Е. М. О сновы надеж ности маш ин [Электронный ресурс] : учебное посо
бие / Е.М . Зубрилина, Ю .И. Ж евора, А.Т. Л ебедев и др.; Ставропольский государственны й 
аграрны й университет. -  Ставрополь: АГРУ С, 2010. -  120
c .http://znanium .com /bookread2.php?book=514416

6.2 Д ополнительная литература

1. Зорин В. А. Н адеж ность м еханических систем: У чебник/В .А .Зорин - М.: Н И Ц  ИН - 
Ф РА -М , 2015. - 380 с .http://znanium .com /bookread2.php?book=478990

6.3. Учебно-методическое обеспечение самостоятельной работы обучаю
щихся по дисциплине

6 .3 .1 .  М е т о д и ч е с к и е  у к а з а н и я  п о  о с в о е н и ю  д и с ц и п л и н ы
Самостоятельная работа студентов заключается в инициативном поиске 

информации о наиболее актуальных проблемах, которые имеют большое прак
тическое значение и являются предметом научных дискуссий в рамках изучае
мой дисциплины.

http://znanium.com/catalog.php?item=goextsearch&title=%D0%9E%D1%81%D0%BD%D0%BE%D0%B2%D1%8B%20%D0%BD%D0%B0%D0%B4%D0%B5%D0%B6%D0%BD%D0%BE%D1%81%D1%82%D0%B8%20%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%23none
http://znanium.com/bookread2.php?book=503591
http://znanium.com/catalog.php?item=goextsearch&title=%D0%9E%D1%81%D0%BD%D0%BE%D0%B2%D1%8B%20%D0%BD%D0%B0%D0%B4%D0%B5%D0%B6%D0%BD%D0%BE%D1%81%D1%82%D0%B8%20%D0%BC%D0%B0%D1%88%D0%B8%D0%BD%23none
http://znanium.com/bookread2.php?book=514416
http://znanium.com/bookread2.php?book=478990


Самостоятельная работа планируется в соответствии с календарными 
планами рабочей программы по дисциплине и в методическом единстве с тема
тикой учебных аудиторных занятий._____________________________________

Вид учебных 
занятий Организация деятельности студента

Лекция Написание конспекта лекций: кратко, схематично, последова
тельно фиксировать основные положения, выводы, формули
ровки, обобщения; помечать важные мысли, выделять ключе
вые слова, термины. Проверка терминов, понятий с помощью 
энциклопедий, словарей, справочников с выписыванием тол
кований в тетрадь. Обозначить вопросы, термины, материал, 
который вызывает трудности, пометить и попытаться найти 
ответ в рекомендуемой литературе. Если самостоятельно не 
удается разобраться в материале, необходимо сформулиро
вать вопрос и задать преподавателю на консультации, на ла
бораторном (практическом) занятии.

Практические 
(лаборатор

ные) занятия

Проработка рабочей программы, уделяя особое внимание це
лям и задачам структуре и содержанию дисциплины. Кон
спектирование источников. Работа с конспектом лекций, под
готовка ответов к контрольным вопросам, просмотр рекомен
дуемой литературы. Прослушивание аудио- и видеозаписей 
по заданной теме.

Самостоя
тельная рабо

та

Знакомство с основной и дополнительной литературой, вклю
чая справочные издания, зарубежные источники, конспект ос
новных положений, терминов, сведений, требующих для за
поминания и являющихся основополагающими в этой теме. 
Составление аннотаций к прочитанным литературным источ
никам и др.

Подготовка к 
экзамену

При подготовке к зачету необходимо ориентироваться на кон
спекты лекций, рекомендуемую литературу и др.

Приступая к изучению дисциплины, обучающимся необходимо внима
тельно ознакомиться с тематическим планом занятий, списком рекомендован
ной литературы.

Преподавание дисциплины предусматривает: лекции, практические (ла
бораторные) занятия, самостоятельную работу (изучение теоретического мате
риала; подготовка к практическим занятиям; выполнение домашних заданий, в 
т. ч. рефераты, доклады, эссе; индивидуальные расчеты по методическим ука
заниям к изучению дисциплины, решение задач, выполнение тестовых заданий, 
устным опросам, зачету и пр.), консультации преподавателя.

Лекции по дисциплине читаются как в традиционной форме, так и с ис
пользованием активных форм обучения. Главной задачей каждой лекции явля
ется раскрытие сущности темы и анализ ее главных положений. Рекомендуется 
на первой лекции довести до внимания студентов структуру курса и его разде
лы, а также рекомендуемую литературу. В дальнейшем указывать начало каж



дого раздела, суть и его задачи, а, закончив изложение, подводить итог по это
му разделу, чтобы связать его со следующим. Содержание лекций определяется 
рабочей программой курса. Каждая лекция должна охватывать определенную 
тему курса и представлять собой логически вполне законченную работу. Лучше 
сократить тему, но не допускать перерыва ее в таком месте, когда основная 
идея еще полностью не раскрыта. Для максимального усвоения дисциплины 
рекомендуется изложение лекционного материала с элементами обсуждения. 
Лекционный материал должен быть снабжен конкретными примерами. Целями 
проведения практических занятий являются: установление связей теории с 
практикой в форме экспериментального подтверждения положений теории; 
развитие логического мышления; умение выбирать оптимальный метод реше
ния: обучение студентов умению анализировать полученные результаты; кон
троль самостоятельной работы обучающихся по освоению курса.

Каждое практическое (лабораторное) занятие целесообразно начинать с 
повторения теоретического материала, который будет использован на нем. Для 
этого очень важно четко сформулировать цель занятия и основные знания, уме
ния и навыки, которые студент должен приобрести в течение занятия. На прак
тических занятиях преподаватель принимает решенные и оформленные надле
жащим образом различные задания, он должен проверить правильность их 
оформления и выполнения, оценить глубину знаний данного теоретического 
материала, умение анализировать и решать поставленные задачи, выбирать эф
фективный способ решения, умение делать выводы.

В ходе подготовки к практическому (лабораторному) занятию обучаю
щимся следует внимательно ознакомиться с планом, вопросами, вынесенными 
на обсуждение, изучить соответствующий лекционный материал, предлагае
мую литературу. Нельзя ограничиваться только имеющейся учебной литерату
рой (учебниками и учебными пособиями). Обращение к монографиям, статьям 
из специальных журналов, хрестоматийным выдержкам, а также к материалам 
средств массовой информации позволит в значительной мере углубить пробле
му, что разнообразит процесс ее обсуждения. С другой стороны, обучающимся 
следует помнить, что они должны не просто воспроизводить сумму получен
ных знаний по заданной теме, но и творчески переосмыслить существующее в 
современной науке подходы к пониманию тех или иных проблем, явлений, со
бытий, продемонстрировать и убедительно аргументировать собственную по
зицию.

Теоретический материал по тем темам, которые вынесены на самостоя
тельное изучение, обучающийся прорабатывает в соответствии с вопросами для 
подготовки к зачету. Пакет заданий для самостоятельной работы выдается в на
чале семестра, определяются конкретные сроки их выполнения и сдачи. Резуль
таты самостоятельной работы контролируются преподавателем и учитываются 
при аттестации обучающегося (при сдаче зачета). Задания для самостоятельной 
работы составляются, как правило, по темам и вопросам, по которым не преду
смотрены аудиторные занятия, либо требуется дополнительно проработать и 
проанализировать рассматриваемый преподавателем материал в объеме запла
нированных часов.



Для закрепления теоретического материала обучающиеся выполняют 
различные задания (тестовые задания, рефераты, задачи, кейсы, эссе и проч.). 
Их выполнение призвано обратить внимание обучающихся на наиболее слож
ные, ключевые и дискуссионные аспекты изучаемой темы, помочь системати
зировать и лучше усвоить пройденный материал. Такие задания могут быть ис
пользованы как для проверки знаний обучающихся преподавателем в ходе про
ведения промежуточной аттестации на практических занятиях, а также для са
мопроверки знаний обучающимися.

При самостоятельном выполнении заданий обучающиеся могут выявить 
тот круг вопросов, который усвоили слабо, и в дальнейшем обратить на них 
особое внимание. Контроль самостоятельной работы обучающихся по выпол
нению заданий осуществляется преподавателем с помощью выборочной и 
фронтальной проверок на практических занятиях.

Консультации преподавателя проводятся в соответствии с графиком, ут
вержденным на кафедре. Обучающийся может ознакомиться с ним на инфор
мационном стенде. При необходимости дополнительные консультации могут 
быть назначены по согласованию с преподавателем в индивидуальном порядке.

Примерный курс лекций, содержание и методика выполнения практиче
ских заданий, методические рекомендации для самостоятельной работы содер
жатся в УМК дисциплины.

6 .2 .2 . В и д е о м а т е р и а л ы
• Фильмы по разборке тракторных двигателей, комбайнов, сельскохо

зяйственных машин.
• Фильмы по ремонту техники.

6.4. Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», со
временные профессиональные базы данных, информационные справоч
ные системы

1. http://amastercar■ruУСТРОЙСТВО И РЕМОНТ АВТОМОБИЛЯ
2. http://avtohistor.ru/stati-i-sovety-po-remontu-traktorov-i-avtomobiley.html 

Статьи и советы по ремонту тракторов и автомобилей.
3. http://www.mtz1.ru/documents/art/repair 82/Практическое пособие по те

кущему ремонту тракторов МТЗ-80, МТЗ-82
2. ЭБ Белгородского ГАУ. -URL: http://lib.bsaa.edu.ru.
3. ЭБС «Знаниум». -URL: http://znanium.com.
4. ЭБС «Лань». -URL: http://e.lanbook.com.
5. ЭБС «AgriLib». - URL: http://ebs.rgazu.ru.

6.5. Перечень программного обеспечения, информационных техноло
гий
Microsoft Word;
Microsoft Excel;
Microsoft PowerPoint;

http://amastercar.ru/
http://avtohistor.ru/stati-i-sovety-po-remontu-traktorov-i-avtomobiley.html
http://www.mtz1.ru/documents/art/repair_82/
http://lib.bsaa.edu.ru/
http://znanium.com/
http://e.lanbook.com/
http://ebs.rgazu.ru/


Компас 3D.

VII. М А Т Е РИ А Л Ь Н О -Т Е Х Н И Ч Е С К О Е  О Б ЕС П Е Ч Е Н И Е Д И С Ц И П Л И Н Ы

Для преподавания дисциплины используются:
мультимедийное оборудование для демонстрации презентаций (слайд- 
фильмов) и видеофильмов по технологии ремонта машин,
компьютерный класс для проведения занятий в форме компьютерной симуля
ции.
- Учебная аудитория для проведения занятий лекционного типа (Специализиро
ванная мебель, доска Комплект оснастки для ремонта сошников; Компьютер в 
комплекте; Приспособление для проверки биения опорного торца бурта и по
садочных поясков);
- Помещение для самостоятельной работы (Специализированная мебель; ком
пьютерная техника с возможностью подключения сети «Интернет» и обес
печением доступа в электронную образовательную среду организации);
- Учебная аудитория для проведения занятий семинарского типа, групповых и 
индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной аттеста
ции (Специализированная мебель; Верстак ШП-17;Тиски; Водородно-кислород 
горелка; Комплект оснастки для ремонта сошников; Газоэлектрогорелка; 
Комплект оборудования ДИМЕТ 405; Установка ЭМО; Станок токарный; 
Термобарокамера ТВУ-1000; Установка контактной приварки сталь
ной ленты 011-1-02Н; Установка БИГ-4; Тягово-сцепное устройство по черт. 
ТСУ 01.12.00.00; Дрель; Шлиф.машина угловая; ОКС-6569-М ГОСНИТИ; Ус
тановка для шлифовки фасок и торцов клапанов; Р-108/р-186; КИ-3340 ГОС
НИТИ);
- Аудитория для курсового проектирования (выполнения курсовых работ, кон
трольных работ) (Специализированная мебель, компьютерная техника с воз
можностью подключения сети «Интернет» и обеспечением доступа в элек
тронную образовательную среду организации)



VIII. ПРИЛОЖЕНИЯ

Приложение 1
С В Е Д Е Н И Я  О Д О П О Л Н Е Н И И  И  И ЗМ Е Н Е Н И И  

РА БО Ч Е Й  П РО Г РА М М Ы  Д И С Ц И П Л И Н Ы  
Н А  201_/201_ У Ч Е Б Н Ы Й  ГО Д

____________________Надежность и ремонт машин_____________________
дисциплина(модуль)

44.03.04Профессиональное обучение(сельское хозяйство: технические сис- 
_______________________ темы в агробизнесе)________________________

направление подготовки/специальность

ДОПОЛНЕНО (с указанием раздела РПД)

ИЗМЕНЕНО (с указанием раздела РПД)

УДАЛЕНО (с указанием раздела РПД)

Реквизиты протоколов заседаний кафедр, на которых пересматривалась про
______________________________грамма_____________________________

Кафедра Кафедра

от № от №
Дата дата

Методическая комиссия факультета

«___» _____________ 20 года, протокол №

Председатель методкомиссии ____________

Деканфакультета 

« » 201



П р и л о ж е н и е  № 2

Ф О Н Д  О Ц Е Н О Ч Н Ы Х  С Р Е Д С Т В  
д л я  п р о в е д е н и я  п р о м еж у т о ч н о й  а т т е с т а ц и и  о б у ч а ю щ и х ся

по дисциплине Надежность и ремонт машин

направление подготовки 4 4 .0 3 .0 4 . П р о ф е с с и о н а л ь н о е  о б у ч е н и е
(п о  о т р а с л я м )

направленность (профиль) С е л ь с к о е  х о зя й ст в о : т е х н и ч е с к и е  си ст ем ы
в а г р о б и зн е се

Майский, 201



1.Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе освоения образовательной программы
Код
кон-
тро-

лируе-
мой-
ком-

петен-
ции

Формули
ровка

контро
лируемой

компе
тенции

Этап
(ур°-
вень)
освое

ния
компе
тенции

Планируемые результаты обучения Наименование мо
дулей и (или) разде

лов дисциплины

Наименование оце
ночного средства

Теку
щий
кон

троль

Промежу
точная ат
тестация

ПК-9 готов
ность к 
формиро
ванию у 
обучаю
щихся 
способно
сти к про
фессио
нальному 
самовос
питанию

Первый 
этап 
(порого
вой уро
вень)

знать руководящ ие и нормативны е документы  по 
организации и технологии диагностирования, тех 
нического обслуж ивания, ремонта и хранения м а
ш инно-тракторного парка, автомобильного транс
порта, оборудования ж ивотноводческих ферм  и 
перерабаты ваю щ их предприятий; передовой оте
чественны й и зарубеж ны й опы т диагностирования, 
технического обслуж ивания и ремонта маш ин и 
оборудования; теоретические основы  надеж ности и 
ремонта машин; причины  наруш ения работоспо
собности маш ин, физические основы надеж ности 
м аш ин;основны е понятия и определения теории 
надеж ности и ремонта машин; оценочны е показа
тели надеж ности с.-х. техники; методы испытаний 
отдельных элем ентов (деталей), сборочны х единиц 
и полнокомплектны х маш ин и оборудования для 
определения их соответствия действую щ им  техни
ческим условиям  и стандартам; производственные 
процессы  ремонта с.-х. техники, рем онтно-техно
логического оборудования, оборудования и маш ин 
ж ивотноводческих комплексов, перерабаты ваю 
щ их предприятий и ф ерм ерских хозяйств;- совре-

Модуль 1. Введение. 
Надежность и теоре
тические основы ре
монта машин

Модуль 2. Производ
ственный процесс 
ремонта машин и 
оборудования

Модуль 3. Техноло
гические процессы 
восстановления из
ношенных деталей и 
соединений

Модуль 4. Ремонт 
типовых сборочных

Устный
опрос

Устный
опрос

Устный
опрос

Устный
опрос

защита кур
совой рабо
ты, итоговое 
тестирова
ние, вопро
сы к экза
мену



м е н н ы е  т е х н о л о г и ч е с к и е  п р о ц е с с ы  в о с с т а н о в л е н и я  

д е т а л е й  и  с о е д и н е н и й  м а ш и н ,  р е м о н т а  с б о р о ч н ы х  

е д и н и ц  и  а г р е г а т о в

единиц, агрегатов и 
машин

Модуль 5. Основы 
организации ремонта 
машин и проектиро
вания ремонтно
обслуживающих 
предприятий. Управ
ление качеством ре
монта и надежностью 
машин

Модуль 1. Введение. 
Надежность и теоре
тические основы ре
монта машин

Модуль 2. Производ
ственный процесс 
ремонта машин и 
оборудования

Модуль 3. Техноло
гические процессы 
восстановления из
ношенных деталей и

Устный
опрос

Второй
этап
(про
двину
тый
уровень)

уметь р а с с ч и т ы в а т ь  о ц е н о ч н ы е  п о к а з а т е л и  н а д е ж 

н о с т и  п о  р е з у л ь т а т а м  и с п ы т а н и й ;  в ы я в л я т ь ,  а н а л и 

з и р о в а т ь  п р и ч и н ы  и  у с т р а н я т ь  н е и с п р а в н о с т и  и  

о т к а з ы ;  в ы п о л н я т ь  о с н о в н ы е  о п е р а ц и и  д и а г н о с т и 

р о в а н и я ,  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я ,  р е м о н т а  и  

х р а н е н и я  м а ш и н ;  о п р е д е л я т ь  п р е д е л ь н о е  с о с т о я 

н и е ,  о с т а т о ч н ы й  р е с у р с  д е т а л и ,  с б о р о ч н о й  е д и н и 

ц ы ,  а г р е г а т а  и  м а ш и н ы ;  о б о с н о в ы в а т ь  н е о б х о д и 

м о с т ь  в о с с т а н о в л е н и я  и л и  р е м о н т а  д е т а л е й ,  в ы б и 

р а т ь  р а ц и о н а л ь н ы е  с п о с о б ы  и х  в о с с т а н о в л е н и я ,  

р а з р а б а т ы в а т ь  э ф ф е к т и в н ы е  т е х н о л о г и ч е с к и е  п р о 

ц е с с ы ,  в ы б и р а т ь  р а ц и о н а л ь н о е  р е м о н т н о 

т е х н о л о г и ч е с к о е  о б о р у д о в а н и е

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи

Устный
опрос,

ситуаци
онные

защита кур
совой рабо
ты, итоговое 
тестирова
ние, вопро
сы к экза
мену



соединений

Модуль 4. Ремонт 
типовых сборочных 
единиц, агрегатов и 
машин

задачи

Устный
опрос,

ситуаци
онные

Третий 
этап 
(высо
кий уро
вень)

владеть навыкамиорганизации техническо
го обслуживания и ремонта в с.-х. предпри
ятиях; проектирования участков и подраз
делений предприятий технического серви
са.

Модуль 5. Основы 
организации ремонта 
машин и проектиро
вания ремонтно
обслуживающих 
предприятий. Управ
ление качеством ре
монта и надежностью 
машин

Модуль 1. Введение. 
Надежность и теоре
тические основы ре
монта машин

Модуль 2. Производ
ственный процесс

задачи

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи,

тестовый
контроль

Устный

защита кур
совой рабо
ты, итоговое 
тестирова
ние, вопро
сы к экза
мену



ремонта машин и 
оборудования

Модуль 3. Техноло
гические процессы 
восстановления из
ношенных деталей и 
соединений

Модуль 4. Ремонт 
типовых сборочных 
единиц, агрегатов и 
машин

Модуль 5. Основы 
организации ремонта 
машин и проектиро
вания ремонтно
обслуживающих 
предприятий. Управ-

опрос,
ситуаци
онные
задачи,

тестовый
контроль

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи,

тестовый
контроль

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи,

тестовый
контроль

Устный
опрос,

ситуаци
онные



ление качеством ре
монта и надежностью 
машин

задачи,
тестовый
контроль

ПК -25 способ
ность ор
ганизовы
вать и 
контроли
ровать 
техноло
гический 
процесс в 
учебных 
мастер
ских, ор
ганизациях 
и пред
приятиях

Первый 
этап 
(порого
вой уро
вень)

знать методики обоснования рациональных 
способов восстановления деталей, разра
ботки эффективных технологических про
цессов, выбора эффективного ремонтно
технологического оборудования; определе
ния целесообразности проведения ремонта 
и условий его выполнения; методы оценки 
и управления качеством отремонтирован
ных изделий; основные направления повы
шения надежности деталей, сборочных 
единиц и машин; организационные основы 
технического обслуживания и ремонта ма
шин и оборудования, материально
технического снабжения; организацию, 
нормирование и оплату труда; способы ме
ханизации и автоматизации технологиче
ских процессов и правила безопасной рабо
ты; основы проектирования ремонтно
обслуживающих предприятий.

Модуль 1. Введение. 
Надежность и теоре
тические основы ре
монта машин

Модуль 2. Производ
ственный процесс 
ремонта машин и 
оборудования

Модуль 3. Техноло
гические процессы 
восстановления из
ношенных деталей и 
соединений

Модуль 4. Ремонт 
типовых сборочных 
единиц, агрегатов и 
машин

Модуль 5. Основы 
организации ремонта

Устный
опрос

Устный
опрос

Устный
опрос

Устный
опрос

Устный
опрос

защита 
совой 
ты, ито 
тестир 
ние, в 
сы к 
мену

кур-
рабо-
говое
ва-

опро-
экза-



машин и проектиро
вания ремонтно
обслуживающих 
предприятий. Управ
ление качеством ре
монта и надежностью 
машин

Модуль 1. Введение. 
Надежность и теоре
тические основы ре
монта машин

Модуль 2. Производ
ственный процесс 
ремонта машин и 
оборудования

Модуль 3. Техноло
гические процессы 
восстановления из
ношенных деталей и 
соединений

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи

защита кур
совой рабо
ты, итоговое 
тестирова
ние, вопро
сы к экза
мену



Модуль 4. Ремонт 
типовых сборочных 
единиц, агрегатов и 
машин

Модуль 5. Основы 
организации ремонта 
машин и проектиро
вания ремонтно
обслуживающих 
предприятий. Управ
ление качеством ре
монта и надежностью 
машин

Модуль 1. Введение. 
Надежность и теоре
тические основы ре
монта машин

Модуль 2. Производ
ственный процесс 
ремонта машин и

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи,

тестовый
контроль

Устный
опрос,

ситуаци-

защита кур
совой рабо
ты, итоговое 
тестирова
ние, вопро
сы к экза
мену



оборудования

Модуль 3. Техноло
гические процессы 
восстановления из
ношенных деталей и 
соединений

Модуль 4. Ремонт 
типовых сборочных 
единиц, агрегатов и 
машин

Модуль 5. Основы 
организации ремонта 
машин и проектиро
вания ремонтно
обслуживающих 
предприятий. Управ
ление качеством ре
монта и надежностью 
машин

онные
задачи,

тестовый
контроль

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи,

тестовый
контроль

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи,

тестовый
контроль

Устный
опрос,

ситуаци
онные
задачи,

тестовый



контроль
Второй
этап
(про
двину
тый
уровень)

уметь организовы вать техническое обслуж ивание 
и рем онт машин; проектировать производственны е 
подразделения предприятий технического сервиса; 
оценивать качество отрем онтированны х маш ин и 
оборудования; проводить технико-эконом ическую  
оценку инж енерных реш ений в с.-х. производстве.

Третий
этап
(высо-

владеть навыками проведения работ по оп
ределению технического состояния, прове
дения основных операций технического об-



кий уро
вень)

служивания и ремонта машин и оборудова
ния

Компе
тенция

Планируемые результа
ты обучения (показатели 

достижения заданного 
уровня компетенции)

Этапы (уровни) и критерии оценивания результатов обучения, шкалы оценивания

Компетентность 
не сформирована

Пороговый уровень ком
петентности

Продвинутый уровень 
компетентности

Высокий уровень

неудовлетворительно удовлетворительно хорошо отлично
ПК-9 готовность к формирова

нию у обучающихся спо
собности к профессио
нальному самовоспита
нию

Не способен формировать 
у обучающихся способно
сти к профессиональному 
самовоспитанию

Частично способен фор
мировать у обучающихся 
способности к профессио
нальному самовоспита
нию

способен формировать у 
обучающихся способно
сти к профессиональному 
самовоспитанию

Свободно может форми
ровать у обучающихся 
способности к профессио
нальному самовоспита
нию

знать руководящие и 
нормативные документы 
по организации и техно
логии диагностирования, 
технического обслужива
ния, ремонта и хранения 
машинно-тракторного 
парка, автомобильного 
транспорта, оборудования 
животноводческих ферм и 
перерабатывающих пред
приятий; передовой оте
чественный и зарубежный 
опыт диагностирования, 
технического обслужива
ния и ремонта машин и 
оборудования; теоретиче
ские основы надежности и 
ремонта машин; причины

Не знает
руководящие и норматив
ные документы по органи
зации и технологии диаг
ностирования, техниче
ского обслуживания, ре
монта и хранения машин
но-тракторного парка, ав
томобильного транспорта, 
оборудования животно
водческих ферм и перера
батывающих предпри
ятий;
-передовой отечественный 
и зарубежный опыт диаг
ностирования, техниче
ского обслуживания и ре
монта машин и оборудо
вания;

Частично знает
руководящие и норматив
ные документы по органи
зации и технологии диаг
ностирования, техниче
ского обслуживания, ре
монта и хранения машин
но-тракторного парка, ав
томобильного транспорта, 
оборудования животно
водческих ферм и перера
батывающих предпри
ятий;
-передовой отечественный 
и зарубежный опыт диаг
ностирования, техниче
ского обслуживания и ре
монта машин и оборудо
вания;

Знает
руководящие и норматив
ные документы по органи
зации и технологии диаг
ностирования, техниче
ского обслуживания, ре
монта и хранения машин
но-тракторного парка, ав
томобильного транспорта, 
оборудования животно
водческих ферм и перера
батывающих предпри
ятий;
-передовой отечественный 
и зарубежный опыт диаг
ностирования, техниче
ского обслуживания и ре
монта машин и оборудо
вания;

В полном объеме знает
руководящие и норматив
ные документы по органи
зации и технологии диаг
ностирования, техниче
ского обслуживания, ре
монта и хранения машин
но-тракторного парка, ав
томобильного транспорта, 
оборудования животно
водческих ферм и перера
батывающих предпри
ятий;
-передовой отечественный 
и зарубежный опыт диаг
ностирования, техниче
ского обслуживания и ре
монта машин и оборудо
вания;

2.Описание показателей и критериев оценивания компетенцийнаразличных этапах их формирования, описание шкал оценивания



нарушения работоспособ
ности машин, физические 
основы надежности ма- 
шин;основные понятия и 
определения теории на
дежности и ремонта ма
шин; оценочные показате
ли надежности с.-х. тех
ники; методы испытаний 
отдельных элементов (де
талей), сборочных единиц 
и полнокомплектных ма
шин и оборудования для 
определения их соответ
ствия действующим тех
ническим условиям и 
стандартам; производст
венные процессы ремонта 
с.-х. техники, ремонтно- 
техно-логического обору
дования, оборудования и 
машин животноводческих 
комплексов, перерабаты
вающих предприятий и 
фермерских хозяйств;- 
современные технологи
ческие процессы восста
новления деталей и со
единений машин, ремонта 
сборочных единиц и агре
гатов

- теоретические основы 
надежности и ремонта 
машин; причины наруше
ния работоспособности 
машин, физические осно
вы надежности машин; 
-основные понятия и оп
ределения теории надеж
ности и ремонта машин; 
-оценочные показатели 
надежности с.-х. техники; 
-методы испытаний от
дельных элементов (дета
лей), сборочных единиц и 
полнокомплектных машин 
и оборудования для опре
деления их соответствия 
действующим техниче
ским условиям и стандар
там; производственные 
процессы ремонта с.-х. 
техники, ремонтно-техно
логического оборудова
ния, оборудования и ма
шин животноводческих 
комплексов, перерабаты
вающих предприятий и 
фермерских хозяйств; - 
современные технологи
ческие процессы восста
новления деталей и со
единений машин, ремонта 
сборочных единиц и агре
гатов

- теоретические основы 
надежности и ремонта 
машин; причины наруше
ния работоспособности 
машин, физические осно
вы надежности машин; 
-основные понятия и оп
ределения теории надеж
ности и ремонта машин; 
-оценочные показатели 
надежности с.-х. техники; 
-методы испытаний от
дельных элементов (дета
лей), сборочных единиц и 
полнокомплектных машин 
и оборудования для опре
деления их соответствия 
действующим техниче
ским условиям и стандар
там; производственные 
процессы ремонта с.-х. 
техники, ремонтно-техно
логического оборудова
ния, оборудования и ма
шин животноводческих 
комплексов, перерабаты
вающих предприятий и 
фермерских хозяйств; - 
современные технологи
ческие процессы восста
новления деталей и со
единений машин, ремонта 
сборочных единиц и агре
гатов

- теоретические основы 
надежности и ремонта 
машин; причины наруше
ния работоспособности 
машин, физические осно
вы надежности машин; 
-основные понятия и оп
ределения теории надеж
ности и ремонта машин; 
-оценочные показатели 
надежности с.-х. техники; 
-методы испытаний от
дельных элементов (дета
лей), сборочных единиц и 
полнокомплектных машин 
и оборудования для опре
деления их соответствия 
действующим техниче
ским условиям и стандар
там; производственные 
процессы ремонта с.-х. 
техники, ремонтно-техно
логического оборудова
ния, оборудования и ма
шин животноводческих 
комплексов, перерабаты
вающих предприятий и 
фермерских хозяйств; - 
современные технологи
ческие процессы восста
новления деталей и со
единений машин, ремонта 
сборочных единиц и агре
гатов

- теоретические основы 
надежности и ремонта 
машин; причины наруше
ния работоспособности 
машин, физические осно
вы надежности машин; 
-основные понятия и оп
ределения теории надеж
ности и ремонта машин; 
-оценочные показатели 
надежности с.-х. техники; 
-методы испытаний от
дельных элементов (дета
лей), сборочных единиц и 
полнокомплектных машин 
и оборудования для опре
деления их соответствия 
действующим техниче
ским условиям и стандар
там; производственные 
процессы ремонта с.-х. 
техники, ремонтно-техно
логического оборудова
ния, оборудования и ма
шин животноводческих 
комплексов, перерабаты
вающих предприятий и 
фермерских хозяйств; - 
современные технологи
ческие процессы восста
новления деталей и со
единений машин, ремонта 
сборочных единиц и агре
гатов

уметь рассчитывать оце
ночные показатели на
дежности по результатам

Не умеет рассчитывать 
оценочные показатели 
надежности по результа-

Частично умеет рассчи
тывать оценочные показа
тели надежности по ре-

Умеет рассчитывать оце
ночные показатели на
дежности по результатам

В полном объеме умеет-
рассчитывать оценочные 
показатели надежности по



испытаний; выявлять, 
анализировать причины и 
устранять неисправности 
и отказы; выполнять ос
новные операции диагно
стирования, технического 
обслуживания, ремонта и 
хранения машин; опреде
лять предельное состоя
ние, остаточный ресурс 
детали, сборочной едини
цы, агрегата и машины; 
обосновывать необходи
мость восстановления или 
ремонта деталей, выби
рать рациональные спосо
бы их восстановления, 
разрабатывать эффектив
ные технологические про
цессы, выбирать рацио
нальное ремонтно
технологическое оборудо
вание

там испытаний; выявлять, 
анализировать причины и 
устранять неисправности 
и отказы; выполнять ос
новные операции диагно
стирования, технического 
обслуживания, ремонта и 
хранения машин; опреде
лять предельное состоя
ние, остаточный ресурс 
детали, сборочной едини
цы, агрегата и машины; 
обосновывать необходи
мость восстановления или 
ремонта деталей, выби
рать рациональные спосо
бы их восстановления, 
разрабатывать эффектив
ные технологические про
цессы, выбирать рацио
нальное ремонтно
технологическое оборудо
вание

зультатам испытаний; вы
являть, анализировать 
причины и усранять неис
правности и отказы; вы
полнять основные опера
ции диагностирования, 
технического обслужива
ния, ремонта и хранения 
машин; определять пре
дельное состояние, оста
точный ресурс детали, 
сборочной единицы, агре
гата и машины; обосновы
вать необходимость вос
становления или ремонта 
деталей, выбирать рацио
нальные способы их вос
становления, разрабаты
вать эффективные техно
логические процессы, вы
бирать рациональное ре
монтно-технологическое 
оборудование

испытаний; выявлять, 
анализировать причины и 
устранять неисправности 
и отказы; выполнять ос
новные операции диагно
стирования, технического 
обслуживания, ремонта и 
хранения машин; опреде
лять предельное состоя
ние, остаточный ресурс 
детали, сборочной едини
цы, агрегата и машины; 
обосновывать необходи
мость восстановления или 
ремонта деталей, выби
рать рациональные спосо
бы их восстановления, 
разрабатывать эффектив
ные технологические про
цессы, выбирать рацио
нальное ремонтно
технологическое оборудо
вание

результатам испытаний; 
выявлять, анализировать 
причины и устранять не
исправности и отказы; 
выполнять основные опе
рации диагностирования, 
технического обслужива
ния, ремонта и хранения 
машин; определять пре
дельное состояние, оста
точный ресурс детали, 
сборочной единицы, агре
гата и машины; обосновы
вать необходимость вос
становления или ремонта 
деталей, выбирать рацио
нальные способы их вос
становления, разрабаты
вать эффективные техно
логические процессы, вы
бирать рациональное ре
монтно-технологическое 
оборудование

владеть навыкамиоргани- 
зации технического об
служивания и ремонта в 
с.-х. предприятиях; проек
тирования участков и 
подразделений предпри
ятий технического серви
са.

Не владеет навыками
организации технического 
обслуживания и ремонта в 
с.-х. предприятиях; проек
тирования участков и 
подразделений предпри
ятий технического серви
са.

Частично владеет навы
ками организации техни
ческого обслуживания и 
ремонта в с.-х. предпри
ятиях; проектирования 
участков и подразделений 
предприятий техническо
го сервиса.

Владеет навыками орга
низации технического об
служивания и ремонта в 
с.-х. предприятиях; проек
тирования участков и 
подразделений предпри
ятий технического серви
са.

В полном объеме владеет 
навыками организации 
технического обслужива
ния и ремонта в с.-х. 
предприятиях; проектиро
вания участков и подраз
делений предприятий тех
нического сервиса.



ПК -25 способность организовы
вать и контролировать 
технологический процесс 
в учебных мастерских, 
организациях и предпри
ятиях

Не способен организовы
вать и контролировать 
технологический процесс 
в учебных мастерских, 
организациях и предпри
ятиях

Частично способен орга
низовывать и контролиро
вать технологический 
процесс в учебных мас
терских, организациях и 
предприятиях

Способен организовывать 
и контролировать техно
логический процесс в 
учебных мастерских, ор
ганизациях и предприяти
ях

В полном объеме спосо
бен организовывать и 
контролировать техноло
гический процесс в учеб
ных мастерских, органи
зациях и предприятиях

знать методики обосно
вания рациональных спо
собов восстановления де
талей, разработки эффек
тивных технологических 
процессов, выбора эффек
тивного ремонтно
технологического обору
дования; определения це
лесообразности проведе
ния ремонта и условий его 
выполнения; методы 
оценки и управления ка
чеством отремонтирован
ных изделий; основные 
направления повышения 
надежности деталей, сбо
рочных единиц и машин; 
организационные основы 
технического обслужива
ния и ремонта машин и 
оборудования, материаль
но-технического снабже
ния; организацию, норми
рование и оплату труда; 
способы механизации и 
автоматизации технологи
ческих процессов и пра
вила безопасной работы; 
основы проектирования

Не знает
методики обоснования 
рациональных способов 
восстановления деталей, 
разработки эффективных 
технологических процес
сов, выбора эффективного 
ремонтно
технологического обору
дования; определения це
лесообразности проведе
ния ремонта и условий его 
выполнения; методы 
оценки и управления ка
чеством отремонтирован
ных изделий; основные 
направления повышения 
надежности деталей, сбо
рочных единиц и машин; 
организационные основы 
технического обслужива
ния и ремонта машин и 
оборудования, материаль
но-технического снабже
ния; организацию, норми
рование и оплату труда; 
способы механизации и 
автоматизации технологи
ческих процессов и пра
вила безопасной работы;

Не в полном объеме зна
ет
методики обоснования 
рациональных способов 
восстановления деталей, 
разработки эффективных 
технологических процес
сов, выбора эффективного 
ремонтно
технологического обору
дования; определения це
лесообразности проведе
ния ремонта и условий его 
выполнения; методы 
оценки и управления ка
чеством отремонтирован
ных изделий; основные 
направления повышения 
надежности деталей, сбо
рочных единиц и машин; 
организационные основы 
технического обслужива
ния и ремонта машин и 
оборудования, материаль
но-технического снабже
ния; организацию, норми
рование и оплату труда; 
способы механизации и 
автоматизации технологи
ческих процессов и пра-

Знает
методики обоснования 
рациональных способов 
восстановления деталей, 
разработки эффективных 
технологических процес
сов, выбора эффективного 
ремонтно
технологического обору
дования; определения це
лесообразности проведе
ния ремонта и условий его 
выполнения; методы 
оценки и управления ка
чеством отремонтирован
ных изделий; основные 
направления повышения 
надежности деталей, сбо
рочных единиц и машин; 
организационные основы 
технического обслужива
ния и ремонта машин и 
оборудования, материаль
но-технического снабже
ния; организацию, норми
рование и оплату труда; 
способы механизации и 
автоматизации технологи
ческих процессов и пра
вила безопасной работы;

В полном объеме знает
методики обоснования 
рациональных способов 
восстановления деталей, 
разработки эффективных 
технологических процес
сов, выбора эффективного 
ремонтно
технологического обору
дования; определения це
лесообразности проведе
ния ремонта и условий его 
выполнения; методы 
оценки и управления ка
чеством отремонтирован
ных изделий; основные 
направления повышения 
надежности деталей, сбо
рочных единиц и машин; 
организационные основы 
технического обслужива
ния и ремонта машин и 
оборудования, материаль
но-технического снабже
ния; организацию, норми
рование и оплату труда; 
способы механизации и 
автоматизации технологи
ческих процессов и пра
вила безопасной работы;



ремонтно
обслуживающих предпри
ятий.

основы проектирования 
ремонтно
обслуживающих предпри
ятий.

вила безопасной работы; 
основы проектирования 
ремонтно
обслуживающих предпри
ятий.

основы проектирования 
ремонтно
обслуживающих предпри
ятий.

основы проектирования 
ремонтно
обслуживающих предпри
ятий.

уметь организовывать 
техническое обслужива
ние и ремонт машин; про
ектировать производст
венные подразделения 
предприятий техническо
го сервиса; оценивать ка
чество отремонтирован
ных машин и оборудова
ния; проводить технико
экономическую оценку 
инженерных решений в с.- 
х. производстве.

Не умеет
организовывать техниче
ское обслуживание и ре
монт машин; проектиро
вать производственные 
подразделения предпри
ятий технического серви
са; оценивать качество 
отремонтированных ма
шин и оборудования; про
водить технико
экономическую оценку 
инженерных решений в с.- 
х. производстве.

Не в полном объеме 
умеет
организовывать техниче
ское обслуживание и ре
монт машин; проектиро
вать производственные 
подразделения предпри
ятий технического серви
са; оценивать качество 
отремонтированных ма
шин и оборудования; про
водить технико
экономическую оценку 
инженерных решений в с.- 
х. производстве.

умеет
организовывать техниче
ское обслуживание и ре
монт машин; проектиро
вать производственные 
подразделения предпри
ятий технического серви
са; оценивать качество 
отремонтированных ма
шин и оборудования; про
водить технико
экономическую оценку 
инженерных решений в с.- 
х. производстве.

В полном объеме умеет
организовывать техниче
ское обслуживание и ре
монт машин; проектиро
вать производственные 
подразделения предпри
ятий технического серви
са; оценивать качество 
отремонтированных ма
шин и оборудования; про
водить технико
экономическую оценку 
инженерных решений в с.- 
х. производстве.

владеть навыками прове
дения работ по определе
нию технического состоя
ния, проведения основных 
операций технического 
обслуживания и ремонта 
машин и оборудования

Не владеетнавыками-
проведения работ по оп
ределению технического 
состояния, проведения 
основных операций тех
нического обслуживания 
и ремонта машин и обору
дования

Не в полном объеме вла- 
деетнавыкамипроведе-
ния работ по определению 
технического состояния, 
проведения основных 
операций технического 
обслуживания и ремонта 
машин и оборудования

владеетнавыкамипрове-
дения работ по определе
нию технического состоя
ния, проведения основных 
операций технического 
обслуживания и ремонта 
машин и оборудования

В полном объеме владе- 
етнавыкамипроведения
работ по определению 
технического состояния, 
проведения основных 
операций технического 
обслуживания и ремонта 
машин и оборудования



3 Типовые контрольные задания или иные материалы, необхо
димые для итоговой оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта дея
тельности, характеризующих этапы формирования компетенций в про
цессе освоения образовательной программы

Входной контроль

1 .  П е р е ч е н ь  в о п р о с о в  д л я о п р е д е л е н и я  в х о д н о г о  р е й т и н г а

1. Назовите детали цилиндро-поршневой группы.
2. Назовите детали кривошипно-шатунного механизма.
3. Назовите детали газораспределительного механизма.
4. Назовите элементы топливной аппаратуры.
5. Виды соединений деталей.
6. Для чего используют редукторы?
7. Общее устройство редуктора.
8. Перечислите виды передач.
9. Перечислите параметры, входящие в понятие «Режим обработки при то

чении»?
10. Какие виды резцов используют при точении?
11. Виды сварки.
12. Как устроен электрод.
13. Что такое пластическая деформирование?
14. В каких единицах измеряют твердость металлов?
15. Чем сталь отличается от чугуна?
16. Для каких целей используют штангенциркуль?
17. Для каких целей используют поверочную плиту?
18. Какой инструмент используют для точного измерения диаметра отвер

стия?
19. Что такое посадка?
20. Как указывают отклонения в размерах деталей на чертежах?

Первый этап (пороговый уровень)
ЗНАТЬ (помнить и понимать): студент помнит, понимает и может про

демонстрировать широкий спектр фактических, концептуальных, процедур
ных знаний.

Текущий контроль
Устный опрос

1 Как определить статистические характеристики рассеивания случайной 
величины?



2 Чем отличается определение статистических характеристик для малых 
(N<25) и больших (N>25) выборок?

3 Что характеризует среднее квадратическое отклонение?
4 Как изобразить на графике вероятность безотказной работы?
5 Что показывает функция плотности распределения?
6 Что показывает гамма-процентный ресурс? Как его определить?
7 Как выбирается теоретический закон распределения?
8 Что характеризует интегральная функция распределения? Какой эмпири

ческой кривой распределения она представлена?
9 Что такое ряд распределения?
10 Требования к тракторам и их составным частям, сдаваемым в ремонт.
11 Требования к тракторам и их составным частям, выпускаемым из ремонта.
12 Маркировка, упаковка, транспортировка и хранение отремонтированной 

техники.
13 Гарантия ремонтного предприятия.
14 Дать определение ремонтному производству и его отличие от производст

венного процесса в машиностроении.
15 Что такое технологический процесс и его структура.
16 Что собой представляет специализированное и универсальное технологи

ческое оборудование и оснастка?
17 Какая нормативно-технологическая документация требуется при проведе

нии ремонтных работ?
18 В чем заключается необходимость проведения очистки ремонтируемых 

объектов?
19 Пайка и область ее применения. Виды и типы припоев. Особенность и 

технология пайки мягкими и твердыми припоями. Применяемый инстру
мент.

20 Механизированная наплавка: под слоем флюса, вибродуговая, в среде за
щитных газов. Материалы и оборудование.

21 Электроконтактная приварка ленты и проволоки. Материалы и оборудо
вание.

22 Ручная сварка и пайка. Особенности применения газопламенной, дуговой 
и аргонно-дуговой сварки и наплавки при восстановлении деталей. Техно
логия восстановления деталей сваркой. Электроды и оборудование. Кон
троль качества сварки.

23 Ручная сварка и пайка. Особенности и способы сварки деталей из чугуна.
24 Ручная сварка и пайка. Особенности и способы сварки деталей из алюми

ния.
25 Какие характерные дефекты наблюдаются у деталей ша

тунно-поршневой группы?
26 Методы ремонта и проверки шатунов.
27 Как подбирают поршни по размеру?
28 Для чего и как подбирают комплекты поршней и шатунов по массе?
29 Как правильно собрать шатунно-поршневую группу и как проверить пра

вильность соединения поршня с шатуном?



30 Как правильно подобрать кольца по канавкам поршня и по зазору в сты
ках?

31 Как проверяют упругость колец и прилегание их к цилиндру?
32 Методика определения ремонтного размера гильзы цилиндров.
33 Что является установочной базой при растачивании гильз цилиндров?
34 Резцы, применяемые при растачивании гильз цилиндров.
35 Технология растачивания гильз цилиндров.
36 Как рассчитывается вылет резца при растачивании?
37 Как определить длину хода хонинговальной головки при хонинговании 

гильз цилиндров?
38 В каких пределах рекомендуется устанавливать выход брусков хонинго

вальной головки за пределы гильзы цилиндров
39 Жидкость, применяемая для охлаждения гильзы и удаления абразивных 

частиц при хонинговании.

Второй этап (продвинутый уровень)
УМЕТЬ (применять, анализировать, оценивать, синтезировать): уметь 

использовать изученный материал в конкретных условиях и в новых ситуа
циях; осуществлять декомпозицию объекта на отдельные элементы и описы
вать то, как они соотносятся с целым, выявлять структуру объекта изуче- 
ния;оценивать значение того или иного материала -  научно-технической ин
формации, исследовательских данных и т.д.; комбинировать элементы так, 
чтобы получить целое, обладающее новизной.

1. Дать определение неремонтируемым (невосстанавливаемых) объектам.
2. Перечислить показатели надежности неремонтируемых объектов.
3. Дать определение средней наработки до отказа (среднего времени безот

казной работы).
4. Дать определение вероятности безотказной работы.
5. Дать определение гамма-процентного ресурса.
6. Закон нормального распределения и его параметры. Область применения.
7. Дать определение ремонтируемым объектам.
8. Средняя наработка на отказ.
9. Среднее время восстановления.
10. Вероятность безотказной работы.
11. Комплексные показатели (коэффициент готовности, коэффициент техни

ческого использования, коэффициент оперативной готовности).
12.Экспотенциальный закон распределения
13.Какую информацию называют полной, усеченной и многократно усечен

ной?
14.Что такое «вероятностная бумага»?
15. Как определяются параметры ЗНР и ЗРВ графическим методом?
16. Как определить графическим методом 80%-гамма ресурс?



17. Какие размеры называются допустимыми без ремонта?
18. Какие размеры называются предельными?
19. Как определить скорость изнашивания детали, сопряжения?
20. Как определить предельный износ сопряжения?
21.От чего зависит полный ресурс сопряжения?
22. Классификация загрязнений и моющих растворов.
23. Назовите марки синтетических моющих средств и область их применения.
24. Способы очистки объектов от загрязнений, их преимущества и недостатки.
25. Машины для наружной очистки: их устройство и маркировка.
26. Какие типы машин для очистки агрегатов, узлов и деталей применяют в 

ремонтном производстве?
27. В чем заключается сущность регенерации моющих растворов?
28. Как организовать замкнутый цикл подготовки моющих растворов?
29. Последовательность разборки машин. Общие правила разборки машин. 

Обезличенный и необезличенный ремонт.
30. Дефектация. Способы определения технического состояния деталей.
31. Дефектация. Методы определения скрытых дефектов. Контроль простран

ственной геометрии деталей.
32.Очистка. Характеристики моющих растворов и их регенерация.
33.Классификация способов очистки. Технологическая схема очистки машин 

и агрегатов.
34.Особенности технологических процессов очистки деталей от лакокрасоч

ных покрытий, нагара, накипи, продуктов коррозии.
35.Производственный и технологический процессы. Конструктивно

сборочные элементы машин.
36.Общая схема технологического процесса ремонта машин. Технологическая 

документация на ремонт машин.
37. Существующие способы (кроме растачивания с последующим хонингова

нием) восстановления гильз цилиндров до номинального размера.
38. Перечислить основные дефекты головок цилиндров и способы их устране

ния.
39. Как ремонтируют гнезда клапанов?
40. Назовите способы ремонта клапанов и методы проверки их качества.
41. Дефекты коромысел клапанов и способы их устранения.
42. Как проверяют пружины клапанов и как их восстанавливают?
43. Технология притирки клапанов и проверка их герметичности.
44. Назовите характерные дефекты толкателей и способы их устранения.
45. Методы устранения износов направляющих втулок клапанов.
46. Назовите основные дефекты распределительного вала и способы их устра

нения.
47. Как ремонтируют подшипники коленчатого вала?
48. Каковы характерные дефекты привода механизма газораспределения и 

способы их устранения?
49. Причины возникновения несбалансированности деталей ротора.
50. Как определяется угловое расположение несбалансированной массы?



51. Как обеспечивается взаимное расположение отбалансированных деталей 
ротора при сборке турбокомпрессора?

52. Принцип действия стенда для обкатки и испытаний двигателей.
53. Каковы характерные дефекты коленчатых валов?
54. Почему неравномерно изнашиваются шейки коленчатого вала и как прове

рить их износ?
55. При каких условиях можно не шлифовать шейки коленчатого вала?
56. Какова последовательность устранения дефектов коленчатого вала?
57. Назовите способы устранения дефектов коленчатого вала.
58.Что берут за базовые поверхности при установке коленчатого вала для 

шлифования коренных шеек и как проверяют правильность его установки 
на шлифовальном станке?

59. Укажите режим шлифования шеек коленчатого вала.
60. На чем и как полируют шейки коленчатого вала?
61. Принцип действия балансировочной машины
62. Как и каким инструментом проверяют качество ремонта коленчатого вала?
63. Какие дефекты имеют топливопроводы высокого и низкого давления и 

способы их устранения?
64. Каким образом проверяют техническое состояние прецизионных пар и 

способы их ремонта?
65. Каковы порядок сборки форсунок, их проверка и регулировка?
66.Основные дефекты топливных насосов и способы их устранения.
67. Как производится настройка регулятора?
68. Как ремонтируют подкачивающие помпы?

Т р е т и й  э т а п  (в ы с о к и й  у р о в е н ь )
ВЛАДЕТЬ наиболее общими, универсальными методами действий, по

знавательными, творческими, социально-личностными навыками.

1. Как определить допустимый без ремонта износ сопряжения?
2. Как определить предельные размеры детали?
3. Перечислить показатели долговечности.
4. С какой целью определяют остаточный ресурс?
5. Как определить скорость изнашивания детали?
6. Как определить остаточный ресурс детали?
7. С какой целью определяются доверительные границы рассеивания ос

таточного ресурса детали?
8. Что характеризуют величины предельного и допустимого износов?
9. Что такое изнашивание?
10. Назначение противоизносных испытаний образцов.
11. Способы определения износов и износостойкости.
12. Режимы трения, моделируемые на машине трения.
13. Виды контактов, моделируемые на машине трения.



14. Подготовка машин к ремонту. Задачи и содержание предремонтной ди
агностики. Приемка и хранение ремонтного фонда. Технические требо
вания и документация.

15. Комплектование деталей, ее сущность и задачи. Технические требова
ния.

16. Статическая балансировкадеталей и сборочных единиц.
17. Динамическая балансировкадеталей и сборочных единиц.
18. Сборка объектов ремонта. Последовательность и общие правила сбор

ки. Типы соединений. Основные требования при сборке подвижных и 
неподвижных соединений.

19.Обкатка объектов после ремонта. Режимы,оборудование.
20.Испытания отремонтированных машин. Назначение, режимы, контро

лируемые параметры, оборудование.
21.Окраска машин. Технология нанесения, оборудование. Контроль каче

ства.
22. Резервирование. Вероятность безотказной работы системы при резер

вировании.
23. Требования к технологическому процессу восстановления деталей и 

ремонта сборочных единиц. Выбор последовательности операций и 
технологического оборудования.

24. Восстановление деталей пластическим деформированием. Сущность 
способа, область применения. Деформирование с нагреванием и без на
гревания. Оборудование.

25. Восстановление деталей пластическим деформированием. Разновидно
сти способа. Их достоинства и недостатки.

26. Механическая сварка и наплавка. Влияние режимов и наплавочных ма
териалов на качество наплавляемого слоя. Контроль качества сварки и 
наплавки.

27. Напыление. Сущность процесса. Краткая характеристика способов и 
область применения. Оборудование и материалы.

28.Электрохимическое наращивание металла, сущность процесса. Общая 
схема технологического процесса. Способы нанесения электрохимиче
ских покрытий.

29.Электрохимическое наращивание металла, сущность процесса. Общая 
схема технологического процесса нанесения электрохимических по
крытий. Способы нанесения покрытий. Контроль качества.

30. Физико-механические свойства полимерных материалов и их исполь
зование при ремонте машин. Способы и технология нанесения поли
мерных материалов.

31. Типовые технологии применения полимерных материалов при устра
нении дефектов. Материалы и оборудование. Контроль качества по
крытия и склеивания.

32.Особенности механической обработки восстановленных деталей. Вы
бор режущего инструмента, технологических баз и режимов обработки.

33.Влияние износов базисных на работу и ресурс агрегатов и машин.



34.Основные критерии и порядок выбора рациональных способов устра
нения дефектов. Учет показателей надежности при выборе способов 
восстановления деталей.

35. Подефектная, групповая и маршрутная технологии восстановления де
талей. Преимущества и недостатки, область применения.

36. Расчет основных параметров предприятия. Режимы работы и фонды 
времени. Методы определения потребного количества рабочих, рабо
тающих.

37. Компоновочный план предприятия. Обоснование параметров здания. 
Принципы компоновки. Технологическое планирование.

38. Разработка схемы генерального плана. Мероприятия по охране труда и 
окружающей среды.

39. Производственный процесс ремонта машин и принцип его организа
ции. Формы организации производства. Параметры организации про
изводственного процесса и их расчет.

40. Формы организации труда. Организация рабочих мест и их обслужива
ние. Нормирование и оплата туда.

41.Организационная структура управления ремонтным производством.
42.Задачи, содержание и планирование технической подготовкой произ

водства. Конструкторская, технологическая и организационная подго
товки. Аттестация рабочих мест.

43.Планирование денежных средств на ремонт. Материально-техническое 
обеспечение ремонтного производства.

44.Общие принципы организации ремонта машин. Планово-предупре
дительная система технического обслуживания и ремонта машин. Ее 
виды и периодичность.

45.Планирование потребности в запасных частях, узлах и агрегатах. За
ключение договоров с ремонтными предприятиями на выполнение ра
бот.

46.Основные и оборотные фонды ремонтного предприятия. Затраты ре
монтной мастерской.

47. Расчет объемов работ по ремонту и техническому обслуживанию ма
шинно-тракторного парка. Распределение работ между ремонтно
техническими предприятиями.

48. Структура себестоимости ремонта машин и пути ее снижения. Учет и 
отчетность.

49. Календарное планирование ремонтно-обслуживающих работ. Опреде
ление производственной программы центральной ремонтной мастер
ской.

Перечень вопросов к темам самостоятельной работы 
( Т р е т и й  э т а п  (в ы с о к и й  у р о в е н ь ) )

Модуль 1



1. Порядок обработки статистической информации.
2. Классификация показателей надежности.
3. Что называют генеральной совокупностью, выборкой?
4. Сущность преобразования интегральной кривой в интегральную прямую?
5. Классификация изнашивания.
6. Устройство машины трения типа СМТ-1.
7. Какие параметры, фиксируемые на машине трения, характеризуют анти

фрикционные свойства материалов образцов и смазочных материалов?

Модуль 2
1. Дать перечень и содержание документации на сдачу в ремонт и получение 

из ремонта техники или ее составных частей.
2. Правила приема тракторов и их составных частей, выпускаемых из ремон

та.
3. Требования техники безопасности к машинам, прошедшим ремонт.
4. В чем заключается необходимость технологической подготовки ремонтно

го производства?

Модуль 3
1. Основные понятия и классификация способов восстановления деталей ма

шин. Роль восстановления деталей в снижении себестоимости и повыше
нии качества ремонта.

2. Напыление. Общая схема технологического процесса. Пути повышения 
сцепляемости покрытия с основой. Контроль качества покрытия.

3. Г альванические покрытия различными металлами и технологии их нанесе
ния.

4. Методы восстановления посадок.

Модуль 4
1. Назовите способы ремонта и проверки поршней.
2. Способы центрирования гильзы цилиндров и последовательность цен

трирования.
3. Назовите порядок сборки головки цилиндров.
4. Какова последовательность регулировки топливных насосов?

Модуль 5
1. Структура ремонтно-обслуживающей базы сельского хозяйства и харак

теристика ее элементов.
2. Относительные показатели эффективности работы ремонтного предпри

ятия



Промежуточная аттестация Курсовая работа

Студентам выдается ИНДИВИДУАЛЬНОЕ ЗАДАНИЕ
покурсовому проектированию 

по дисциплине «Надежность и ремонт машин»

Тема: «Проектирование ремонтно-обслуживающей базы на 
____________едини___  техники машинно-тракторного парка агропред

приятия»

Фамилия, имя, отчество студен

та

Г руппа______________ Шифр
Факультет __________________________

Марка трактора, наименование комбай
нов и автомобилей

Количество
машин

Планируемая го
довая наработка

Тракторы:
John Deere 8430
Valtra S-280
ChalengerMT 685
> К-744
>T-150R-09,
> Т-150-05-09
> Т-4А.01, Т-402.01
>Т10М.0101 (гус.)
> МТЗ-80.1,МТЗ-821,МТЗ-826
МТЗ-1523

Комбайны:
> зерноуборочные
> кормоуборочные
> корнеуборочные
> силосоуборочные
> картофелеуборочные

Автомобили:



> ГАЗ
> ЗИЛ
> КамАЗ
> МАЗ
> Нива Шевроле

Задание выдал ____________ Дата выдачи задания _____________

Промежуточная аттестация 
Экзамен

Тесты

1. Ч тотакоеизнаш ивание?

•  П роцесс отделения частиц м атериала с поверхности детали, сопровож даемы й изм ене
нием размера и (или) формы

о П роцесс трения

о П роцесс изменения формы

2. Н азначениепротивоизносны хиспы танийобразцов. 

о О ценка ремонтопригодности

о О ценка антиф рикционны х свойств

•  О ценкадолговечности

3. Ч тотакоеабразивноеизнаш ивание?

о О тслоение м атериала с поверхности трения 

о Д еф ормация в результате воздействия абразивного зерна

•  Ц арапаю щ еевоздействиеабразивногозерна

4. Какие факторы влияю т на процесс изнаш ивания?

•  Ф изико-механические характеристики материала, реж им ы  работы, среда

о Ф изико-механические характеристики материала, технология производства, реж им ы  
работы, среда

о Ф изико-механические характеристики материала, технология производства, реж имы 
работы, среда, человеческий фактор

5. Н а какие периоды  делится классическая кривая изнаш ивания

о Н а два периода - период нормальной эксплуатации и период старения 

о Н а два периода - нормальной эксплуатации и экстрем ального изнаш ивания

•  Н а три периода - период приработки, период нормальной эксплуатации и период экс
трем ального изнаш ивания



6. Ч тотакоедолговечность?

•  С войство объекта сохранять работоспособное состояние до наступления предельного 
состояния

о С войство объекта сохранять работоспособное состояние в течение всего периода экс
плуатации

о С войство объекта сохранять работоспособное состояние при аварийном  режиме экс
плуатации

7. К акопределитьскоростьизнаш ивания?

о В еличину износа ум нож ить на период наработки, в течении которого он возник

•  В еличину износа разделить на период наработки, в течении которого он возник 

о О пределяется только мерительны м  инструментом

8. П еречислитесвойстванадеж ности.

о Безотказность, долговечность, восстанавливаем ость и сохраняемость 

о О тказостойкость, противоизносность, ремонтопригодность и сохраняемость

•  Безотказность, долговечность, ремонтопригодность и сохраняемость

9. К аким ипоказателямиоцениваю тдолговечность?

•  Н аработка, ресурс, срокслужбы. 

о Н аработка

о Скорость изнаш ивания

10. Ч тотакоепредельноесостояние?

•  Состояние, при котором  дальнейш ее его использование невозмож но или нецелесооб
разно

о Состояние, при котором  объект вы ш ел за  предел своего срока службы 

о Состояние, при котором  наступило разруш ение объекта

11. Ч тотакоепредельны йизнос?

о Износ, при котором размер детали вы ходит за  пределы  критически допустимого

•  В еличина износа, при которой дальнейш ая эксплуатация невозм ож на или нецелесооб
разна

о И знос, при котором размер детали меньш е критически допустим ого

12. К аким и критериям и оцениваю т предельное состояние объекта? 

о М икром етрированием  и взвеш иванием

о П о увеличению  эксплуатационны х затрат

•  Техническим, технологическим  и технико-эконом ическим

13. Ч тотакоеостаточны йресурс?

•  Ресурс от момента оценки состояния до предельного состояния



о Разница меж ду полным и меж рем онтны м  ресурсом  

о П олны й ресурс минус приработочны й ресурс

14. Какое требование предъявляется к остаточному ресурсу? 

о О статочны й ресурс долж ен никогда не определяется.

о О статочны й ресурс долж ен быть меньш е меж рем онтного ресурса.

•  О статочны й ресурс долж ен быть больш е или равен меж ремонтному ресурсу.

15. К акиеразмеры назы ваю тсяпредельны м и?

•  П редельны м и называю тся размеры, при которых параметры  сопряж ения не соответст
вую т норм ативно-технической документации.

о П редельны м и называю тся размеры, при которых предел сопротивления усталостном у 
разруш ению  меньш е допустим ого значения.

о П редельны м и называю тся размеры, при которых обеспечивается предел текучести.

16. Д айтеопределениерем онтируем ы м объектам .. 

о О бъект после ремонта.

о Объект, рем онт которого проводится в условиях специализированного предприятия.

•  Объект, рем онт которого возмож ен и предусмотрен нормативно-технической, рем онт
но-технологической и конструкторской документацией.

17. Чтотакоерем онтопригодность? 

о Отказ после его ремонта.

о Объект, рем онт которого возможен и предусмотрен нормативно-технической, ремонт
но-технологической и конструкторской документацией.

•  С войство объекта, заклю чаю щ ееся в приспособленности к предупреж дению , обнару
жению  и устранению  отказов и их причин.

18. Что такое наработка до отказа?

•  Н аработка объекта от начала эксплуатации до наступления первого отказа. 

о Н аработка меж ду отказами.

о Н аработка от начала до списания.

19. Чтотакоевремявосстановления?

о Затраты  времени исполнителем  на устранение отказа.

•  Затраты  времени исполнителем  на обнаруж ение и устранение отказа. 

о Затраты  времени исполнителем  для оценки наличия отказа.

20. Ч то поним аю т под терм ином  "показатели надеж ности"?

о К оличественная и качественная оценка свойства надеж ности 

о К ачественная оценка свойства надежности.

•  К оличественнаяоценкасвойстванадеж ности.



21. П о каким признакам  классиф ицирую тся показатели надеж ности?

о П о свойствам  надежности.

о П о врем енны м  показателям, по показателям  состояния, по охвату характеристик.

•  П о свойствам  надежности, по способу получения, по охвату характеристик.

22. Ч то такое комплексны е показатели надеж ности?

о П оказатели, при определении которых использую т комплексны е математические м е
тоды.

•  П оказатели , оцениваю щ ие два и более свойств надежности.

о П оказатели, оцениваю щ ие комплексное свойство надежности.

23. Ч тотакое "НА ДЕЖ Н О СТЬ"?

•  С войство объекта сохранять во времени в установленны х пределах значения всех па
раметров, характеризую щ их способность вы полнять требуемы е функции в заданны х 
реж имах в условиях применения, технического обслуж ивания, ремонта, хранения и 
транспортирования.

о Свойство объекта обеспечивать вы сокий уровень безотказности и долговечности в за 
данных реж имах в условиях применения, технического обслуж ивания, ремонта, хра
нения и транспортирования.

о Свойство объекта обеспечивать срок службу в заданны х реж им ах в условиях прим ене
ния, технического обслуж ивания, ремонта, хранения и транспортирования.

24. С овокупность каких свойств определяет надеж ность объекта?

•  Безотказность, долговечность, ремонтопригодность, сохраняемость.

о Безотказность, долговечность.

о Безотказность, долговечность, ремонтопригодность, сохраняемость, эксплуатацион- 
ность.

25. Дайте определение вероятности безотказной работы.

о В ероятность того, что в пределах заданной наработки отказ будет предупрежден.

•  В ероятность того, что в пределах заданной наработки отказ не возникнет.

о В ероятность того, что в пределах заданной наработки отказ будет устранен.

26. Дайте определение вероятности возникновения отказа.

•  В ероятность того, что в пределах заданной наработки отказ возникнет.

о В ероятность того, что в пределах заданной наработки отказ не устранят.

о В ероятность того, что в пределах заданной наработки отказ не предупредят.

27. Д айтеопределениепонятию  "РЕМ ОНТ"

•  К ом плекс операций по восстановлению  исправности или работоспособности, а такж е 
ресурсов объектов и их составны х частей

о К ом плекс операций технологического процесса.



о Ф изическое воздействие на объект.

28. П еречислитепоказателиремонтопригодности.

о К оэф ф ициент ремонтопригодности.

о В рем я обнаружения, время устранения отказа

•  В рем я обнаруж ения и время устранения отказа, трудоемкость воздействия, стоимость 
воздействия

29. Чтоотраж аю тпоказателиремонтопригодности?

•  Затраты времени, труда и средств

о И зм енение показателей надеж ности после ремонтно-восстановительны х мероприятий.

о П арам етры  технологического процесса ремонта.

30. Дайтеопределениедолговечности.

о Д олговечность - это  срок служ бы машины.

о Д олговечность - это  свойство объекта сохранять работоспособное состояние при ус
тановленной системе технического обслуж ивания и ремонта.

•  Д олговечность - это  свойство объекта сохранять работоспособное состояние до насту
пления предельного состояния при установленной системе технического обслуж ива
ния и ремонта.

31. П еречислитепоказателидолговечности

•  Ресурс, срокслужбы.

о Ресурс, срок службы, износостойкость.

о Ресурс, срок службы, износостойкость, усталостная прочность.

32. Дайтеопределениебезотказности.

о С войство объекта сохранять работоспособное состояние до наступления предельного 
состояния при установленной системе технического обслуж ивания и ремонта.

о С овокупность свойств, обеспечиваю щ их безотказность работы.

•  С войство объекта непреры вно сохранять работоспособное состояние в течение задан
ного времени или наработки при установленной системе технического обслуж ивания и 
ремонта.

33. Д айтеопределениесохраняемости.

о С войство объекта сохранять значения показателей безотказности в течении хранения и 
после него, а так ж е при транспортировании.

о С войство объекта сохранять значения показателей сохраняем ости в течении хранения 
и после него, а так же при транспортировке.

•  С войство объекта сохранять значения показателей безотказности, долговечности и ре
монтопригодности в течении хранения и после него, а так ж е при транспортировании.

34. И справны м  называется такое состояние объекта, при котором...



о хотя бы один параметр объекта соответствует нормативно технической и конструк
торской документации.

•  все параметры  объекта соответствую т нормативно технической и конструкторской до
кументации.

о все параметры  объекта не соответствую т нормативно технической и конструкторской 
документации.

35. Работоспособны м  назы ваю т такое состояние объекта, при котором...

о все параметры, характеризую щ ие ф ункциональное состояние, соответствую т исправ
ному состоянию ..

о все параметры, характеризую щ ие исправное состояние, соответствую т норм ативно
технической и конструкторской документации.

•  все параметры, характеризую щ ие ф ункциональное состояние, соответствую т норм а
тивно-технической и конструкторской документации.

36. Чтотакоеотказ?

о Событие, сопровож даемое переход в предельное состояние.

о Событие, заклю чаю щ ееся в наруш ении исправного состояния при сохранении работо
способного.

•  Событие, заклю чаю щ ееся в наруш ении работоспособного состояния.

37. Чтотакоеповреж дение?

•  Событие, заклю чаю щ ееся в наруш ении исправного состояния при сохранении работо
способного.

о Событие, заклю чаю щ ееся в наруш ении работоспособного состояния.

о С ам оустраняю щ ийся или однократны й отказ, устраняемы й незначительны м  вм еш а
тельством  извне.

38. Н аработка, ресурс и срок служ бы  - это...

о термины, определяю щ ие свойства надежности.

о термины, характеризую щ ие события.

•  термины, характеризую щ иеврем енны епонятия.

39. Н азовитепричины возникновенияотказа.

•  У сталостное разруш ение, коррозионное изнаш ивание, изнаш ивание при трении.

о У сталостное разруш ение, износ.

о У сталость, коррозия, износ.

40. Чтотакоенаработка?

о Н аработка - это  тож е самое, что и срок службы.

о Н аработка - это  свойство объекта вы полнять работы  в течении времени.

•  Н аработка - это  продолж ительность или объем работ, вы полненны й объектом.



41. Чтотакоересурс?

о Ресурс -это разность срока служ бы и наработки до отказа.

•  Ресурс - это суммарная наработка объекта от начала его эксплуатации до перехода в 
предельное состояние.

о Ресурс характеризует работоспособное состояние.

42. Что такое наработка между отказами?

о Н аработка объекта между отказами в течении всего срока службы.

о Н аработка объекта от начала восстановления его работоспособного состояния до воз
никновения следую щ его отказа.

•  Н аработка объекта от окончания восстановления его работоспособного состояния до 
возникновения следую щ его отказа.

43. В рем явосстановления - это...

•  продолж ительностьвосстановленияработоспособногосостояния.

о время замены  отказавш его элемента.

о время простоя объекта.

44. В рем я восстановления вклю чает в себя...

о суммарное время нахож дения в неработоспособном  состоянии.

о время доставки и зам ены  отказавш его элемента.

•  время обнаруж ения и устранения отказа.

45. Чтотакоесрокслуж бы ?

о Это суммарная наработка от начала эксплуатации объекта до перехода в предельное 
состояние.

•  С рок служ бы  - это календарная продолж ительность эксплуатации объекта от ее начала 
до перехода в предельное состояние.

о С рок службы - это суммарная продолж ительность эксплуатации объекта от ее начала 
до перехода в предельное состояние.

46. Н азначенны йресурс - это...

•  суммарная наработка объекта, по достиж ению  которой эксплуатация прекращ ается 
независимо от состояния объекта.

о суммарная наработка объекта, по достиж ению  которой объекту назначается плановое 
ремонтно-обслуж иваю щ ее воздействие .

о обязательная суммарная наработка объекта согласно норм ативно-технической и кон
структорской документации.

47. С роксохраняемости - это...

о календарная продолж ительность хранения и (или) транспортирования объекта, в тече
нии которого обеспечивается его исправное состояние.

о календарная продолж ительность хранения и (или) транспортирования объекта.



•  календарная продолж ительность хранения и (или) транспортирования объекта, в тече
нии которого сохраняю тся в заданны х пределах значения параметров, характеризую 
щ их способность объекта вы полнять свои функции.

48. Ч то вклю чает в себя процесс возникновения отказа?

о У сталостное разруш ение, коррозионное изнаш ивание и изнаш ивание при трении.

о П од воздействием  энергии, действую щ ей на объект, происходит изменение свойств 
или состояния материала (отказ).

•  П од воздействием  энергии, действую щ ей на объект, происходит изменение свойств 
или состояния материала. П ри этом  накопление этих изм енений приводит к возникно
вению  повреж дения с последую щ им изменением  вы ходных параметров - отказу.

49. Разруш енны йобъект - этообъект, ...

•  который утратил в процессе своего использования ф ункциональны е свойства. 

о который утратил в процессе своего использования целостность своих форм.

о который утратил в процессе своего неизменность своих размеров.

50. У сталость материала вследствие перераспределения напряж ения относится к ... 

о внеш ним факторам  возникновения разруш ения.

•  внутреннимф акторам возникновенияразруш ения. 

о природны м  факторам  возникновения разруш ения.

51. И знаш ивание вследствие трения и коррозионное изнаш ивание относятся к ... 

о природны м  факторам  возникновения разруш ения.

о внутренним  ф акторам возникновения разруш ения.

•  внеш нимфакторамвозникновенияразруш ения.

52. Что поним аю т под терм ином  "ОБЪЕКТ" в теории надеж ности?

•  П редм ет определенного целевого назначения, рассм атриваем ы й на этапах проектиро
вания, производства, эксплуатации, исследований и испы таний на надеж ность и ре
монтных воздействий.

о И спользуем ы е по назначению  маш ины, агрегаты  и узлы. 

о Изделие.

53. Ч то поним аю т под терм ином  "ЭЛЕМ ЕНТ"?

о П редм ет определенного целевого назначения, рассм атриваем ы й на этапах проектиро
вания, производства, эксплуатации, исследований и испы таний на надеж ность и ре
монтных воздействий.

•  П ростейш аясоставнаячастьобъекта. 

о Изделие.

54. Ч то поним аю т под терм ином  "СИСТЕМ А" 

о О бъект в сборе.



о М аш ина, узел или агрегат в сборе.

•  С овокупность совместно действую щ их элементов, предназначенны х для самостоя
тельного вы полнения заданны х функций.

55. И згиб ш атуна можно отнести к ...

•  зависимомуотказу.

о независимому отказу. 

о постепенному отказу.

56. В зависим ости от реж им а трения и свойств смазочного м атериала трение при наличии 
смазочного м атериала делится на следую щ ие виды: ...

•  граничное, полуж идкостное и жидкостное.

о со смазочным м атериалом  и без смазочного материала 

о граничное и жидкостное

57. Трениедвиж ениябывает...

о трением  скольж ения и трением  качения с проскальзыванием. 

о трением  скольж ения и трением  качения.

•  трением  скольжения, трением  качения и трением  качения с проскальзыванием.

58. Трение - это физическое явление, при котором...

о теряется энергия при преодолении сопротивления перемещ ению .

•  теряется энергия при преодолении сопротивления перемещ ению , вы деляется тепловая 
энергия и происходит изнаш ивание поверхностны х слоев

о происходит изнаш ивание поверхностны х слоев

59. К акой реж им трения обеспечивает наилучш ие показатели безотказности и долговечно
сти.

о Трение скольж ения при наличии смазочного м атериала в режиме граничной смазки.

•  Трение качения при наличии смазочного м атериала в реж име ж идкостной смазки.

о Трение качения с проскальзы ванием  при наличии смазочного м атериала в реж име по
луж идкостной смазки.

60. Д ля восстановления порш невы х пальцев автотракторны х двигателей применяю т 

о вытяжку

о обжатие 

о накатку 

о осадку

•  раздачу

61. С войство объекта непрерывно сохранять работоспособное состояние в течение неко
торого времени называю т



o долговечностью

o сохраняемостью  

o ремонтопригодностью  

o работоспособностью

•  безотказностью

62. П роуш ины  звеньев гусеничны х тракторов восстанавливаю т 

o накаткой

o раздачей 

o вдавливанием 

o осадкой

•  обж атием  

o

63. Ч исло одновременно находящ ихся в ремонте маш ин называется

•  ф ронтомремонта 

o тактом  ремонта

о длительностью  технологического цикла 

о длительностью  производственного цикла

64. П оточны й метод ремонта изделий характерен для 

o центральной ремонтной м астерской

o автогараж а

о пункта технического обслуж ивания 

о м астерской общ его назначения

•  специализированногоцеха

65. Ремонт, при котором маш ина (агрегат) не подвергается полной разборке и не преду
сматривается восстановление ее (его) полного ресурса, называется

o капитальны м

•  текущ им 

o средним

o промеж уточным

66. Ремонт, при котором м аш ина (агрегат) подвергается полной разборке и предусм атри
вается восстановление ее (его) полного ресурса с зам еной лю бых частей, вклю чая ба
зовые, называется

•  капитальны м 

o текущ им

o средним



o промежуточным

67. Ш атунны е ш ейки коленчатого вала изнаш иваю тся по диаметру 

o равномерно

о неравномерно: наибольш ий износ со стороны, противополож ной оси вала 

•  неравномерно: наибольш ий износ со стороны, обращ енной к оси вала

68. П ри ремонте коленчатого вала все ш атунны е ш ейки переш лиф овы ваю тся 

•  пододинаковы йрем онтны йразм ер

o под различны е ремонтны е размеры со снятием  минимального слоя м еталла у каждой 
ш ейки

o допускается и то, и другое

69. П о схеме определите способ восстановления детали пластическим  деформ ированием
V

s | £

o раздача 

•  осадка 

o обжатие 

o вы садка

70. Н а схеме изображ ен способ восстановления детали

•  раздачей 

o обжатием 

o осадкой 

o вы тяжкой

71. Н а схеме изображ ен способ восстановления детали

•  обжатием 

o вы тяжкой 

o осадкой

o накаткой



72. Типовой характер износа деталей соединений им еет вид

4 )

V J
II 1 III

о 1 

•  2

о 3 

о 4

73. Н а рисунке приведена схема восстановления ш лицев (русилие, 8 - направление деф ор

мации) путем 

о осадки

о вы тяжки (оттяжки) 

о раздачи 

о обжатия

•  вдавливания 

о накатки

74. Э лектрическая дуга горит более устойчиво

•  прииспользованиипостоянноготока

о при использовании переменного тока

о вид тока не оказы вает влияния на устойчивость горения дугим

75. Термическое воздействие на деталь и вероятность прож ога меньш е при использова
нии

о постоянного тока прямой полярности ("+" на детали, на электроде)

•  постоянного тока обратной полярности ("+" на электроде, "-" на детали) 

о переменного тока

76. Н аибольш ее применение при наплавке изнош енны х деталей в среде защ итны х газов 
получил

о аргон

•  углекислы йгаз 

о пар

о азот

о гелий



77. Н а рисунке приведена схема установки для

•  воздуш ного распы ления лакокрасочного м атериала (ЛКМ ) 

о безвоздуш ного распы ления (ЛКМ ) 

о окраски в электрическом  поле

78. Н а рисунке приведена схема установки для 

о воздуш ного распы ления лакокрасочного м атериала (ЛКМ ) 

•  безвоздуш ногораспы ления (ЛКМ ) 

о окраски в электрическом  поле

79. Н арисункепоказанасхем а1

•  дуговойнаплавкиподслоем ф лю са 

о дуговой наплавки в среде защ итны х газов 

о вибродуговой наплавки наплавки порош ковой 

о проволокой электрош лаковой наплавки контактной 

о приварки ленты  (проволоки) 

о контактной приварки ленты (проволоки)

80. Н арисункепоказансхем а 

о дуговой наплавки под слоем флю са 

•  вибродуговаянаплавка 

о наплавки порош ковой проволокой 

о электрош лаковой наплавки 

о контактной приварки ленты  (проволоки)



o индукционной наплавки

81.

o

•
o

o

o

o

82.

•
o

o

o

83.

o

o

•
o

84.

o

o

o

Н арисункепоказанасхем а 

дуговой наплавки под слоем  флю са 

дуговой наплавки в среде защ итны х газов 

вибродуговой наплавки 

наплавки порош ковой проволокой 

электрош лаковой наплавки 

индукционной наплавки

Н арисункепоказанасхем а

дуговойметаллизации 

плазменной металлизации 

газовой металлизации 

детонационного напыления

Н арисункепоказанасхем а 

дуговой металлизации 

плазменной металлизации

газовойметаллизации 

детонационного напыления

Н а рисунке показана схема нанесения электрохим ических покры тий 

проточны м способом 

струйны м способом

способом местного (вневанного) осаж дения покры тий



•  электроконтактны м способом  (электронатиранием)

85. П ри разборке сборочны х единиц зарж авевш ие соединения отмачиваю т 

о в бензине

о в воде

•  в керосине

о в растворителе

86. Н аилучш ее мою щ ее действие раствора синтетических мою щ их средств при очистке 
загрязненны х деталей маш ин проявляется при температуре, °С

о 20

о 40

о 60

•  80

87. С клеивание м елкодисперсны х загрязнений и выведение их в осадок предусм атривает 
метод регенерации мою щ их средств

о центриф угирование

•  коагуляция 

о отстаивание

о фильтрование

88. Д еф екты  в деталях, для обнаруж ения которых применяю тся специальны е методы де
фектоскопии, называю тся

о устраним ы м и

о неустранимы ми

о явны ми

•  скрытыми

89. К ом плекс работ по определению  состояния деталей и возм ож ности их повторного ис
пользования называется

о комплектацией

•  дефектацией 

о разборкой

о сборкой

90. П рогиб коленчатого вала наиболее точно можно зам ерить (закрепив его в центрах) с 
помощью

о ш тангенрейсмаса 

о микрометра

ш татива с индикаторнойголовкой



о глубиномера

91. Для обнаруж ения трещ ин и неплотностей в блоке цилиндров двигателя наиболее целе
сообразно применить метод дефектоскопии

о магнитный

о капиллярны й

•  гидравлический 

о ультразвуковой

92. К ом плекс работ по подбору деталей, обеспечиваю щ их сборку изделий в соответствии 
с техническими требованиями, называется

о дефектацией

•  комплектацией 

о дефектоскопией 

о диагностикой

93. П ри ремонте маш ины  наибольш им ресурсом  будет обладать соединение, в котором

•  обе детали соединения им ею т допустим ы й размер без их обезличивания

о обе детали соединения им ею т допустим ы й размер с их обезличиванием

о одна из деталей соединения им еет предельны й размер, вторая - новая из запасны х час
тей

о ресурс соединения будет одинаковы м во всех случаях

94. М етод комплектования, при котором точность сборки обеспечивается путем  сортиров
ки деталей по размерны м  группам, назы вается методом

о полной взаимозаменяемости

•  групповойвзаимозам еняем ости 

о индивидуальной подгонки

о промеж уточны х размеров

95. С уш ка лакокрасочного покрытия, осущ ествляемая горячим воздухом, называется

•  конвекционной

о терм орадиационной 

о естественной 

о скоростной

96. С уш ка лакокрасочного покрытия, осущ ествляемая инф ракрасны ми лучами, называется 

о конвекционной

•  терм орадиационной 

о естественной

о скоростной



97. Эпюра износа гильзы цилиндров по высоте в процессе эксплуатации представлена на

схеме 1 2 3 4

о 1 

•  2

о 3 

о 4

98. Затягивание гаек кры ш ек коренны х подш ипников коленчатого вала при сборке двига
теля осущ ествляется в 2-3 приема по схеме

о 1 

•  2

о 3

99. Ремонт, при котором принадлеж ность составны х частей м аш ины  (сборочной единицы) 
не сохраняется, называется

•  обезличенны м 

о не обезличенным 

о капитальны м 

о текущ им

100. Для обнаруж ения трещ ины , располож енной вдоль оси вала, с помощ ью  магнитного 
метода дефектоскопии намагничивание вала нужно осущ ествить

о в соленоиде

•  пропусканиемтокачерезвал 

о допускается и то, и другое

101. Н аим еньш ее значение силы запрессовки и наиболы нее-распрессовки соответствует

углу j равному

•  10' 

о 30 

о 45 '



o 90'

102. П родолж ительность заводской обкатки тракторного двигателя после капитального 
ремонта по типовой технологии обычно составляет

о 10 мин

•  2 ч 

о 10 ч 

о 30 ч

103. И знос внутренней поверхности гильзы  цилиндра двигателя определяю т с помощ ью  

о м икрометра

о ш тангенциркуля

•  индикаторногонутромера 

о ш тангенрейсмаса

104. Н еплоскостность поверхности головки блока определяю т 

о индикаторной головкой

•  линейкой и щ упом 

о ш тангенрейсмасом

о ш тангенглубиномером

105. П ри хонинговании гильзы  цилиндров двигателя ее внутренняя поверхность будет 
иметь прямолинейную  форму при перебеге брусков (длиной I) хонинговальной голов
ки, равном

о 2/3/

о 1/2/

•  1/3/ 

о 1/10/

106. О сновны м назначением  аргона при аргонно-дуговой сварке алю м иниевы х деталей 
является

о разруш ение оксидной пленки

•  защ итарасплавленногом еталлаотокисления

о обеспечение расплавленного м еталла легирую щ им и добавками

о охлаж дение детали



107. Сварка деталей дугой прямой полярности показана на схеме

1
2

•  1

о 2

о на обоих схемах

108. Вибродуговую  наплавку прим еняю т для восстановления деталей, имею щ их диа
метр

•  более 10 мм 

о более 40 мм 

о более 80 мм 

о более 100 мм

109. С варка деталей дугой обратной полярности (например сварка чугунных или тонко

стенных деталей) показана на схеме

1
2

о 1



•  2

о на обоих схемах

110. П ри наплавке изнош енны х деталей под слоем флю са 

о электрод смещ аю т с зенита в сторону вращ ения детали

•  электрод смещ аю т с зенита в сторону, противополож ную  направлению  вращ ения де
тали

о электрод устанавливаю т строго в зените 

о качество наплавки не зависит от полож ения электрода

111. П ри дуговой сварке металлов тем пература дуги находится в пределах, "С 

о 1 000-1 500

о 3 000-3 500

•  4 500-6 000

о 15 000-20 000

112. О сновны м назначением  флю са при газовой сварке деталей из алю миниевых 
сплавов является

о защ ита расплавленного м еталла от окруж аю щ ей среды

•  разруш ениеоксиднойпленки

о обеспечение расплавленного м еталла легирую щ им и добавками 

о ум еньш ение скорости охлаж дения детали

113. В маркировке электродной проволоки Н п-50 число 50 означает 

о диаметр проволоки

о твердость наплавленного слоя

•  содерж аниеуглерода

о временное сопротивление при растяж ении наплавленного м еталла

114. П ри элетролитическом  осаж дении хром а в качестве анода используется пластина 

о из лю бого м еталла

о из хром а с добавлением  ж елеза

•  изсвинца с добавлением сурьмы  

о из малоуглеродистой стали

115. П ри электролитическом  осаж дении ж елеза в качестве анода используется 

о восстанавливаем ая деталь

•  пластинаизмалоуглеродистойстали

о пластина из свинца с добавлением  сурьмы 

о пластина из лю бого металла



116. Температурапайкидеталейдолж на

•  быть на 25-30 °С выш е тем пературы  плавления припоя

о быть на 25-30 °С ниже тем пературы  плавления основного металла 

о строго соответствовать тем пературе плавления припоя 

о строго соответствовать тем пературе плавления основного м еталла

117. Д ля обеспечения стабильного качества ремонта маш ин коэф ф ициент запаса техно
логической точности станков, вы полняю щ их точны е и финиш ные операции, должен 
быть

•  25%  

о 50% 

о 75%  

о 100%

118. Запасны е части, материалы, ком плектую щ ие изделия, предназначенны е для ис
пользования при ремонте маш ин, подвергаю тся контролю

о операционному

о приемочному

•  входному

о инспекционному

119. Э поксидная композиция, состоящ ая из эпоксидной смолы, пластификатора, напол
нителя и отвердителя, мож ет храниться

о 1 -2 мин

•  20-25 мин 

о 5-6 ч

о длительное время 

Вопросы
1. Причины нарушения работоспособности машин. Классификация отказов.
2. Последовательность разборки машин. Общие правила разборки машин. 

Обезличенный и необезличенный ремонт.
3. Пайка и область ее применения. Особенность и технология пайки мягки

ми и твердыми припоями. Применяемый инструмент.
4. Трение и смазка деталей машин. Классификация видов трения и смазки, 

их характеристики.
5. Дефектация. Способы определения технического состояния деталей.
6. Механизированная наплавка под слоем флюса. Материалы и оборудова

ние.
7. Механизированная вибродуговая наплавка. Материалы и оборудование.
8. Механизированная наплавка в среде защитных газов. Материалы и обо

рудование.



9. Изнашивание и износ. Классификация видов изнашивания.
10. Дефектация. Методы определения скрытых дефектов. Контроль про

странственной геометрии деталей.
11. Электроконтактная приварка ленты и проволоки. Материалы и оборудо

вание.
12. Ремонтопригодность - как свойство надежности машин. Показатели ре

монтопригодности .
13. Очистка. Характеристики моющих растворов и их регенерация.
14. Применение газопламенной сварки. Оборудование.
15. Применение дуговой сварки. Оборудование.
16. Применение аргонно-дуговой сварки. Оборудование.
17. Сохраняемость - как свойство надежности машин. Показатели сохраняе

мости.
18. Классификация способов очистки. Технологическая схема очистки ма

шин и агрегатов.
19. Особенности сварки деталей из чугуна и способы ее проведения.
20. Показатели надежности, их классификация.
21. Особенности технологических процессов очистки деталей от лакокрасоч

ных покрытий, нагара, накипи, продуктов коррозии.
22. Особенности сварки деталей из алюминиевых сплавов и способы ее про

ведения.
23. Качество и надежность машин. Изменение состояния объекта в процессе 

эксплуатации.
24. Производственный и технологический процессы. Конструктивно

сборочные элементы машин.
25. Классификация способов восстановления деталей машин. Роль восста

новления деталей в снижении себестоимости и повышении качества ре
монта.

26. Безотказность - как свойство надежности машин. Показатели безотказно
сти.

27. Общая схема технологического процесса ремонта машин. Технологиче
ская документация на ремонт машин.

28. Восстановление деталей пластическим деформированием. Сущность спо
соба, область применения. Оборудование.

29. Долговечность - как свойство надежности машин. Показатели долговеч
ности.

30. Подготовка машин к ремонту. Задачи и содержание предремонтной диаг
ностики. Приемка и хранение ремонтного фонда. Технические требова
ния и документация.

31. Изнашивание и износ, закономерности изнашивания. Факторы, влияющие 
на интенсивность изнашивания. Методы определения износов.

32. Комплектование деталей, ее сущность и задачи. Технические требования.
33. Режимы механизированной наплавки и их влияние на качество наплав

ляемого слоя. Контроль качества.
34. Виды повреждения деталей. Их характеристики, причины возникновения.



35. Статическая балансировка деталей и сборочных единиц.
36. Динамическая балансировка деталей и сборочных единиц.
37. Краткая характеристика и область применения способов напыления. Обо

рудование и материалы.
38. Показатели надежности как случайные величины. Статистические харак

теристики и их определение.
39. Сборка объектов ремонта. Последовательность и общие правила сборки. 

Типы соединений. Основные требования при сборке подвижных и непод
вижных соединений.

40. Общая схема технологического процесса напыления. Пути повышения 
сцепляемости покрытия с основой. Контроль качества покрытия.

41. Сбор статистической информации о надежности объектов. Планы наблю
дений. Полная усеченная и многократно-усеченная информация.

42. Обкатка объектов после ремонта. Режимы, оборудование.
43. Электрохимическое наращивание металла. Общая схема технологическо

го процесса. Способы нанесения электрохимических покрытий.
44. Методики обработки полной информации. Статистических характеристик 

рассеивания.
45. Испытания отремонтированных машин. Назначение, режимы, контроли

руемые параметры, оборудование.
46. Теоретические законы распределения показателя надежности и их пара

метры. Выборы теоретического закона распределения.
47. Окраска машин. Технология нанесения, оборудование. Контроль качест

ва.
48. Доверительные границы рассеивания показателя надежности. Относи

тельная и абсолютная ошибки расчета.
49. Физико-механические свойства полимерных материалов и их использо

вание при ремонте машин. Способы и технология нанесения полимерных 
материалов.

50. Графические методы обработки информации по показателям надежности.
51. Типовые технологии применения полимерных материалов при устране

нии дефектов. Материалы и оборудование. Контроль качества покрытия и 
склеивания.

52. Расчет основных параметров ремонтного предприятия.
53. Режимы работы и фонды времени ремонтного предприятия.
54. Определения потребного количества рабочих, работающих в ремонтном 

предприятии.
55. Вероятностная бумага закона нормального распределения. Определение 

параметров распределения.
56. Особенности механической обработки восстановленных деталей. Выбор 

режущего инструмента, технологических баз и режимов обработки.
57. Компоновочный план предприятия. Обоснование параметров здания. 

Принципы компоновки. Технологическое планирование.
58. Вероятностная бумага закона распределения Вейбулла. Определение па

раметров распределения.



59. Характерные дефекты деталей двигателей. Методы диагностирования, 
дефектации и восстановления. Типовое оборудование и инструменты.

60. Разработка схемы генерального плана. Мероприятия по охране труда и 
окружающей среды.

61. Резервирование. Вероятность безотказной работы системы при резерви
ровании.

62. Характерные дефекты деталей трансмиссии и ходовой части машин. Ме
тоды диагностирования, дефектации и восстановления. Типовое оборудо
вание и инструменты.

63. Принципы организации производственный процесс ремонта машин. 
Формы организации производства. Параметры организации производст
венного процесса и их расчет.

64. Прогнозирование надежности машин.
65. Характерные дефекты рабочих органов сельскохозяйственных машин и 

орудий. Методы диагностирования, дефектации и восстановления. Типо
вое оборудование и инструменты.

66. Формы организации труда. Организация рабочих мест и их обслужива
ние. Нормирование и оплата туда.

67. Предельное значение износов. Критерии обоснования предельного со
стояния.

68. Характерные дефекты элементов облицовки (кабин, оперения и т.д.). Ме
тоды дефектации и восстановления. Типовое оборудование.

69. Допустимые при ремонте значения параметров деталей машин.
70. Характерные дефекты корпусных деталей машин. Методы диагностиро

вания, дефектации и восстановления. Типовое оборудование.
71. Задачи, содержание и планирование технической подготовкой производ

ства. Конструкторская, технологическая и организационная подготовки. 
Аттестация рабочих мест.

72. Методы восстановления посадок.
73. Характерные дефекты деталей гидросистемы машин. Методы диагности

рования, дефектации и восстановления. Типовое оборудование.
74. Планирование денежных средств на ремонт. Материально-техническое 

обеспечение ремонтного производства.
75. Планово-предупредительная система технического обслуживания и ре

монта машин. Ее виды и периодичность.
76. Влияние износов базисных деталей на работу агрегатов и узлов и их ре

сурс.
77. Планирование потребности в запасных частях, узлах и агрегатах.
78. Структура ремонтно-обслуживающей базы сельского хозяйства и харак

теристика ее элементов.
79. Основные критерии и порядок выбора рациональных способов устране

ния дефектов. Учет показателей надежности при выборе способов вос
становления деталей.

80. Основные и оборотные фонды ремонтного предприятия. Затраты ремонт
ной мастерской.



81. Расчет объемов работ по ремонту и техническому обслуживанию машин
но-тракторного парка. Распределение работ между ремонтно
техническими предприятиями.

82. Подефектная, групповая и маршрутная технологии восстановления дета
лей. Преимущества и недостатки, область применения.

83. Структура себестоимости ремонта машин и пути ее снижения. Учет и от
четность.

84. Календарное планирование ремонтно-обслуживающих работ. Определе
ние производственной программы центральной ремонтной мастерской.

85. Требования к технологическому процессу восстановления деталей и ре
монта сборочных единиц. Выбор последовательности операций и техно
логического оборудования.

86. Технико-экономические показатели ремонтного предприятия. Анализ его 
производственной деятельности.

87. Обоснование целесообразности реконструкции и технического перевоо
ружения ремонтного предприятия. Исходный материал к проектированию 
или реконструкции.

88. Показатели качества отремонтированных машин и методы их определе
ния. Эксплуатационные и ускоренные испытания. Планирование испыта
ний на надежность.

89. Расчет основных параметров предприятия. Производственная программа, 
определение общей трудоемкости и распределение ее по видам работ.

90. Общие принципы формирования оптимального качества машин при ре
монте. Методы повышения надежности машин. Планирование потребно
сти в запасных частях, узлах и агрегатах.

Ситуационные задачи

Задача 1Разработка технологического процесса восстановления детали
Разработать технологический процесс восстановления детали на примере вала раздаточ
ной коробки трактора М ТЗ-82.1.
И сходны е данные



К о э ф ф и ц и е н т ы  п о в т о р я е м о с т и  д е ф е к т о в :  К 1= 0 , 8 ;  К 2= 0 , 4 ;  К 3= 0 , 6 .

Т р е б у е т с я

1 . О б о с н о в а т ь  о п т и м а л ь н ы й  с п о с о б  в о с с т а н о в л е н и я  д е т а л и ,  и с х о д я  и з  и м е ю щ е г о с я  н а  

п р е д п р и я т и и  о б о р у д о в а н и я ,  п р и  с л е д у ю щ и х  з н а ч е н и я х  т е х н и к о - э к о н о м и ч е с к и х  х а р а к т е 

р и с т и к :

С п о с о б ы  в о с с т а н о в л е н и я

К о э ф ф и ц и е н т  д о л г о 

в е ч н о с т и ,

К д

У д е л ь н а я  с е б е с т о и м о с т ь  

в о с с т а н о в л е н и я ,  р . / д м 2

1 . Н а п л а в к а  в  с р е д е  С О 2 0 , 8 5 8 0 , 0

2 .  В и б р о д у г о в а я  н а п л а в к а 0 , 8 0 7 4 , 0

3 .  К о н т а к т н а я  п р и в а р к а  л е н т ы 0 , 9 0 9 0 , 0



Задача 2 О п р е д е л е н и е  г о д о в о г о  о б ъ е м а  р е м о н т н о - о б с л у ж и в а ю щ и х  р а б о т  в  м а с т е р с к о й  

О п р е д е л и т ь  с у м м а р н ы й  г о д о в о й  о б ъ е м  р а б о т  п о  р е м о н т у  и  т е х н и ч е с к о м у  о б с л у ж и в а н и ю  

т р а к т о р о в  и  с е л ь с к о х о з я й с т в е н н ы х  м а ш и н  в  м а с т е р с к о й .

И с х о д н ы е  д а н н ы е ___________________________________________________________________________________________________________

Наименование и марки ма
шин

Кол-во,
шт

Планируемая 
годовая на

работка, 
мото-ч

Удельная трудоемкость по 
видам ре-монтно-обсл. ра

бот, чел.-ч/1000 мото-ч

Годовая трудо
емкость ремонта 
на одну машину, 

чел.-ч.TP ТО
Трактор MT3-82.1 20 1000 100,1 36,4
Трактор ДТ-75 15 900 192 49,5
Плуги 10 14
Дисковые бороны 5 29
Культиваторы 15 48
Сеялки зерновые 15 63
Картофелесажалки 3 98
О п р е д е л и т ь  к о л и ч е с т в о  у с л о в н ы х  р е м о н т о в  в  м а с т е р с к о й .

ЗадачаЗО пределение численности рабочих необходим ы х для ремонта агрегатов  
тракторов М ТЗ-82.1

О п р е д е л и т ь  я в о ч н о е  и  с п и с о ч н о е  к о л и ч е с т в о  р а б о ч и х  у ч а с т к е  п о  р е м о н т у  к о р о б о к  п е р е 

д а ч  и  з а д н и х  м о с т о в  п р и  у с л о в и и ,  ч т о  в  з о н е  о б с л у ж и в а н и я  р е м о н т н о - т е х н и ч е с к о г о  п р е д 

п р и я т и я  ( Р Т П )  э к с п л у а т и р у е т с я  5 0 0 0  т р а к т о р о в  М Т З - 8 2 . 1 .  П р е д п р и я т и е  о с у щ е с т в л я е т  к а 

п и т а л ь н ы й  р е м о н т  а г р е г а т о в  д л я  э т и х  т р а к т о р о в ,  в  т о м  ч и с л е  з а д н и х  м о с т о в  ( З М )  и  к о р о 

б о к  п е р е д а ч  ( К П ) .

И с х о д н ы е  д а н н ы е

к о э ф ф и ц и е н т  о х в а т а  к а п и т а л ь н ы м  р е м о н т о м  т р а к т о р о в  М Т З - 8 2 . 1  -  0 , 0 3 ;

к о э ф ф и ц и е н т  о х в а т а  к а п и т а л ь н ы м  р е м о н т о м  К П  и  З М  д л я  т е к у щ е г о  р е м о н т а  т р а к т о р о в  -  

0 , 1 0 ;

н о м и н а л ь н ы й  г о д о в о й  ф о н д  в р е м е н и  р а б о ч е г о  Ф нр= 2 0 0 0  ч ;  

д е й с т в и т е л ь н ы й  г о д о в о й  ф о н д  в р е м е н и  р а б о ч е г о  Ф др= 1 7 3 5  ч ;  

т р у д о е м к о с т ь  к а п и т а л ь н о г о  р е м о н т а  К П  и  З М  -  2 4  ч е л . - ч ;  

р е ж и м  р а б о т ы  у ч а с т к а  -  о д н о с м е н н ы й ;

Д л я  р е ш е н и я  з а д а ч и  н е о б х о д и м о  о п р е д е л и т ь :

Г  о д о в у ю  п о т р е б н о с т ь  т р а к т о р н о г о  п а р к а  в  к а п и т а л ь н о м  р е м о н т е  К П  и  З М ;

Г о д о в о й  ф о н д  в р е м е н и  у ч а с т к а  п р и  р а б о т е  в  о д н у  с м е н у ;

Т а к т  п р о и з в о д с т в а ;

Г о д о в у ю  т р у д о е м к о с т ь  р е м о н т н ы х  р а б о т ;

Я в о ч н о е  и  с п и с о ч н о е  к о л и ч е с т в о  р а б о ч и х  н а  у ч а с т к е  п о  р е м о н т у  К П  и  З М .

Задача 4 О пределение реж имов восстановления вала наплавкой под слоем флюса.
О п р е д е л и т ь  р е ж и м ы  в о с с т а н о в л е н и я  в а л а  н а п л а в к о й  п о д  с л о е м  ф л ю с а  д о  н о м и н а л ь н о г о  

д и а м е т р а  5 0 + 0,1 н а  д л и н е  3 0 0  м м ,  е с л и  п р и  м и к р о м е т р и р о в а н и и  е г о  д и а м е т р  с о с т а в и л  4 7 , 4  

м м .

И с х о д н ы е  д а н н ы е  

П р и  р а с ч е т е  п р и н и м а е м

а
К о э ф ф и ц и е н т  н а п л а в к и  н = 1 2  г / А ч ;

П л о т н о с т ь  э л е к т р о д н о й  п р о в о л о к и  у = 7 ,  8 8 5  г / с м 3 ;

Д и а м е т р  э л е к т р о д н о й  п р о в о л о к и  d ^ = 2  м м ;

С и л а  с в а р о ч н о г о  т о к а  1 = 1 4 0  А ;

П р и п у с к  н а  о б р а б о т к у  п е р е д  п о к р ы т и е м  н а  с т о р о н у ,  ( z 1= 0 , 2  м м ) ;

П р и п у с к  н а  м е х а н и ч е с к у ю  о б р а б о т к у  п о с л е  н а п л а в к и  н а  с т о р о н у ,  ( z 2= 1 , 0  м м ) .



Критерии оценивания тестового задания (при входном рейтинге, 5 бал
лов):

Тестовые задания оцениваются по шкале: 1 балл за правильный ответ, 0 
баллов за неправильный ответ. Итоговая оценка по тесту формируется путем 
суммирования набранных баллов и отнесения их к общему количеству во
просов в задании. Помножив полученное значение на 100%, можно привести 
итоговую оценку к балльной следующим образом:

Процент правильных ответов:
71 -  100% от _4_ до _5_ баллов,
41 -70 % от _2_ до _3_ баллов,
0 -  40 % от 0 до 1 баллов.

Критерии оценивания на экзамене (3 вопроса*10 баллов=30 баллов):

От _26_ до _30_ баллов и/или «отлично»: студент глубоко и полно вла
деет содержанием учебного материала и понятийным аппаратом; умеет свя
зывать теорию с практикой, иллюстрировать примерами, фактами, данными 
научных исследований; осуществляет межпредметные связи, предложения, 
выводы; логично, четко и ясно излагает ответы на поставленные вопросы; 
умеет обосновывать свои суждения и профессионально-личностную позицию 
по излагаемому вопросу; ответ носит самостоятельный характер.

От _21_ до _25_ баллов и/или «хорошо»: ответ студента соответствует 
указанным выше критериям, но в содержании имеют место отдельные неточ
ности (несущественные ошибки) при изложении теоретического и практиче
ского материала; ответ отличается меньшей обстоятельностью, глубиной, 
обоснованностью и полнотой; однако допущенные ошибки исправляются 
самим студентом после дополнительных вопросов экзаменатора.

От _16_ до _20_ баллов и/или «удовлетворительно»: студент обнаружи
вает знание и понимание основных положений учебного материала, но изла
гает его неполно, непоследовательно, допускает неточности и существенные 
ошибки в определении понятий, формулировке положений; при аргумента
ции ответа студент не опирается на основные положения исследовательских 
документов; не применяет теоретические знания для объяснения эмпириче
ских фактов и явлений, не обосновывает свои суждения; имеет место нару
шение логики изложения; в целом ответ отличается низким уровнем само
стоятельности, не содержит собственной профессионально-личностной пози
ции.

От _0_ до _15_ баллов и/или «неудовлетворительно»: студент имеет раз
розненные, бессистемные знания; не умеет выделять главное и второстепен
ное; в ответе допускаются ошибки в определении понятий, формулировке 
теоретических положений, искажающие их смысл; студент не ориентируется 
в нормативно-концептуальных, программно-методических, исследователь
ских материалах, беспорядочно и неуверенно излагает материал; не умеет со
единять теоретические положения с педагогической практикой; не умеет



применять знания для объяснения эмпирических фактов, не устанавливает 
межпредметные связи.

Критерии оценивания творческого задания (по творческому рей
тингу, 5 баллов):

Результат выполнения студентом индивидуального творческого задания 
различных уровней сложности, в том числе, участие в различных конферен
циях и конкурсах на протяжении всего курса изучения дисциплины оценива
ется по следующим видам работ:

- участие в конкурсе научно-исследовательских работ -  от _4_ до _5_
баллов,
- участие в научной конференции -от _2__ до _3_ баллов,
- применение творческого подхода в учебном процессе -  от _0_ до _!__
баллов.

4. Методические материалы, определяющие процедуры оценива
ния знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характери
зующих этапы формирования компетенций

Процедура оценки знаний, умений и навыков, характеризующих этапы 
формирования компетенций, производится преподавателем в форме текуще
го контроля и промежуточной аттестации.Для повышения эффективности те
кущего контроля и последующей промежуточной аттестации студентов осу
ществляется структурирование дисциплины на модули. Каждый модуль 
учебной дисциплины включает в себя изучение нескольких законченных раз
делов (частей) дисциплины.

Основными видами текущего контроля знаний, умений и навыков в те
чение каждого модуля учебной дисциплины являются устный опрос (при за
щите лабораторных работ и практических заданий) на рубежном контроле 
и тестовый предэкзаменационный контроль.

Студент должен выполнить все контрольные мероприятия, предусмот
ренные в модуле учебной дисциплины к указанному сроку, после чего пре
подаватель проставляет балльные оценки, набранные студентом по результа
там текущего контроля модуля учебной дисциплины. Контрольное меро
приятие считается выполненным, если за него студент получил оценку в бал
лах, не ниже минимальной оценки, установленной программой дисциплины 
по данному мероприятию.

Промежуточная аттестация обучающихся проводится в форме экзамена.
Экзамен проводится в письменной форме по утвержденным билетам. 

Каждый билет содержит три вопроса: первый теоретический вопрос, второй 
вопрос в виде задачи, третий вопрос в виде практического задания.

Первый вопрос в экзаменационном билете -  вопрос по теоретическому 
материалу для оценки уровня обученности «знать», в котором очевиден спо
соб решения, усвоенный студентом при изучении дисциплины.



Второй вопрос по практическому применению теоретических знаний 
при решении практических задач для оценки уровня обученности «знать» и 
«уметь», который позволяет оценить не только знания по дисциплине, но и 
умения ими пользоваться при решении стандартных типовых инженерных 
задач.

Третий вопрос в виде задания для оценки уровня обученности «вла
деть», содержание которого предполагает использование комплекса умений и 
навыков, для того, чтобы обучающийся мог самостоятельно обосновать спо
соб решения или практическое действие, комбинируя известные ему способы 
и привлекая имеющиеся знания.

По итогам сдачи экзамена выставляется оценка.
Критерии оценки знаний обучающихся на экзамене:
• оценка «отлично» выставляется, если обучающийся обладает глубо

кими и прочными знаниями программного материала; при ответе на все во
просы билета продемонстрировал исчерпывающее, последовательное и логи
чески стройное изложение; правильно сформулировал понятия и закономер
ности по вопросам; использовал примеры из дополнительной литературы и 
практики; сделал вывод по излагаемому материалу;

• оценка «хорошо» выставляется, если обучающийся обладает доста
точно полным знанием программного материала; его ответ представляет гра
мотное изложение учебного материала по существу; отсутствуют существен
ные неточности в формулировании понятий; правильно применены теорети
ческие положения, подтвержденные примерами; сделан вывод; два первых 
вопроса билета освещены полностью, а третий доводится до логического за
вершения после наводящих вопросов преподавателя;

• оценка «удовлетворительно» выставляется, если обучающийся име
ет общие знания основного материала без усвоения некоторых существенных 
положений; формулирует основные понятия с некоторой неточностью; за
трудняется в приведении примеров, подтверждающих теоретические поло
жения; все вопросы билета начаты и при помощи наводящих вопросов пре
подавателя доводятся до конца;

• оценка «неудовлетворительно» выставляется, если обучающийся не 
знает значительную часть программного материала; допустил существенные 
ошибки в процессе изложения; не умеет выделить главное и сделать вывод; 
приводит ошибочные определения; ни один вопрос билета не рассмотрен до 
конца, даже при помощи наводящих вопросов преподавателя.

Основным методом оценки знаний, умений и навыков, характеризую
щих этапы формирования компетенций является балльно-рейтинговая систе
ма, которая регламентируется положением «О балльно-рейтинговой системе 
оценки качества освоения образовательных программ в ФГБОУ ВО Белго
родский ГАУ».Основными видами поэтапного контроля результатов обуче
ния студентов являются: входной контроль, текущий контроль, рубежный 
(промежуточный) контроль, творческий контроль, выходной контроль (экза
мен).



Уровень развития компетенций оценивается с помощью рейтинговых 
баллов.

Рейтинги Характеристика рейтингов Максимум
баллов

Входной

Отражает степень подготовленности сту
дента к изучению дисциплины. Определя
ется по итогам входного контроля знаний 
на первом практическом занятии.

5

Рубежный

Отражает работу студента на протяжении 
всего периода изучения дисциплины. Опре
деляется суммой баллов, которые студент 
получит по результатам изучения каждого 
модуля.

60

Творческий

Результат выполнения студентом индивиду
ального творческого задания различных 
уровней сложности, в том числе, участие в 
различных конференциях и конкурсах на 
протяжении всего курса изучения дисцип
лины.

5

Выходной

Являетсярезультатом аттестации на оконча
тельном этапе изучения дисциплины по ито
гам сдачи экзамена. Отражает уровень освое
ния информационно-теоретического компо
нента в целом и основ практической деятель
ности в частности.

30

Общий рей
тинг

Определяется путём суммирования всех 
рейтингов 100

Общий рейтинг по дисциплине складывается из входного, рубежного, 
выходного (экзамена) и творческого рейтинга.

Входной (стартовый) рейтинг -  результат входного контроля, проводи
мого с целью проверки исходного уровня подготовленности студента и оцен
ки его соответствия предъявляемым требованиям для изучения данной дис
циплины. Входной рейтинг проводится на первом занятии (в рамках само
стоятельной работы) при переходе к изучению дисциплины (курса, раздела) в 
форме тестирования в ЭИОС вуза в компьютерном классе или по удаленному 
доступу на сайте университета в среде дистанционного обучения.

Рубежный рейтинг -  результат рубежного (промежуточного) контроля 
по каждому модулю дисциплины, проводимого с целью оценки уровня зна
ний, умений и навыков студента по результатам изучения модуля. Рубежный 
контроль выполняется в виде устного собеседования по практическим зада
чам и выполнении тестовых заданий в рабочих тетрадях по лабораторным 
работам.

Выходной рейтинг -  результат аттестации на окончательном этапе изу
чения дисциплины по итогам сдачи экзамена, проводимого с целью проверки



освоения информационно-теоретического компонента в целом и основ прак
тической деятельности в частности. Выходной контроль выполняется в виде 
письменной экзаменационной работы.

Творческий рейтинг -  составная часть общего рейтинга дисциплины, 
представляет собой результат выполнения студентом индивидуального твор
ческого задания различных уровней сложности.

В рамках рейтинговой системы контроля успеваемости студентов, семе
стровая составляющая балльной оценки по дисциплине формируется при на
боре заданной в программе дисциплины суммы баллов, получаемых студен
том при текущем контроле в процессе освоения модулей учебной дисципли
ны в течение семестра.Итоговая оценка компетенций студента осуществляет
ся путём автоматического перевода баллов общего рейтинга в стандартные 
оценки.Максимальная сумма рейтинговых баллов по учебной дисциплине 
составляет 100 баллов.

По дисциплине с экзаменом используют следующую шкалу пересчета 
суммарного количества набранных баллов в четырехбалльную систему:
Неудовлетворительно У довлетв орительно Хорошо Отлично

менее 51 балла 51-67 баллов 68-85 баллов 86-100 баллов


